Schema de principiu a fabricării electrozilor de 


grafit > 


Grafitarea se face în cuptoare lungi, 
de formă simplă, prevăzute cu prize 
de curent la cele două capete: masa de 
electrozi supusă gralitării formează 
însăși rezistenţa electrică, parcursă 
de curentul electric de voltaj redus și 
intensitate ridicată. Cpiatiuiă rezis- 
tență trecerii energiei electrice, masa 
de cărbune își ridică temperatura la 
mii de grade (2.600—3.000°C). Ast- 
fel, carbonul microcristalin se transfor- 
mă treptat în grafit. Un colectiv de 
inovatori din uzină a reușit să cumuleze 
într-un singur cuptor cele două ope- 
rații de coacere și grafitare, utilizînd 
exclusiv energia electrică. 

De aci înainte, electrodul grafitat 
trece la atelierul de prelucrare, unde 
se curăță și se aduce la dimensiunea 
standard, i se taie filetul necesar îmbi- 
nării sale în lungime și este livrat 
metalurgiei. Aşa iau naștere uriașele 
„creioane“ care, deplasate continuu de 
o „mînă“ puternică şi sigură, menţin 
flacăra arcului electric ce topește 
metalul. 


PIETRE DE 


CĂRBUNE, CUARŢ... 
POLIZOR 

gJ ot cărbunele este materia primă 

care împreună cu bioxidul de 
siliciu — cuarțul comun sau anumite 
cuarțite, măcinate, dozate, ameste- 
cate cu grijă şi puse în formă în cup- 
toare electrice, analoge celor de gra- 
fitare — se transformă, sub influenţa 
temperaturilor înalte generate de tre- 
cerea curentului electric, într-o masă 
cristalină, cu reflexe de diamante 
negre-verzui, de o duritate foarte ridi- 
cată. După răcire, masa de 
cristale se macină, se clasează 
în clase granulometrice strîn- 
se, se amestecă cuun material 
de legătură (liant: oxidul de 
aluminiu, ebonita, cauciucul 
etc.) şi se presează la pre- 
siuni ridicate, sub forma unui 
disc, care constituie piatra de 
polizor. Acestea se împache- 
tează în alveolă de șamotă, 
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pentru a fi ferite de acțiunea directă a 
atmosferii cuptorului, și se supun ar- 
derii la temperaturi ridicate. Primul 
cuptor pentru arderea pietrelor de 
iei asi a fost un cuptor cu camere, 
în care gazele generate prin arderea 
gazului metan formau un ciclu ter- 
mic cu temperatură variabilă de la 
aceea a mediului ambiant la 1.200%C, 
Apoi camerele erau descărcate, cură- 
țite, încărcate din nou și introduse în 
circuitul termic. În anii din urmă s-a 
construit după proiectul IPROCHIM 
un cuptor-tunel, care, spre deosebire 
de cuptorul cu camere, este un cuptor 
continuu: circulaţiei gazelor cu tem- 
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lată cum arată presa pentru elec- 
trozi care lucrează la 400 atm. 
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peratură variabilă prin camere cu 
şarja staționară i-a luat locul circu- 
laţia șarjei încărcate în vagonete spe- 
ciale, de-a lungu] unui tunel în care 
temperatura variază. Astfel, pietrele 
de polizor sînt supuse treptat tempe- 
raturilor necesare. La intrare, materia- 
lul este crud, masa de cristale este 
friabilă. La ieșire, piatra de polizor 
constituie un monolit cu structura 
omogenă, care poate -suporta mari 
eforturi mecanice fără a se deforma, 
Pietrele abrazive sînt supuse finisării 
pe mașini speciale, încercărilor de 
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rezistenţă la forţa centrilugă, împa- 
chetate și livrate industriei în formele 
cele mai variate. 

În cadrul acestei scurte expuneri, 
procesele de fabricaţie par simple și 
ușor de executat. În realitate, fabri- 
caţia electrozilor de cărbune și a pie- 
trelor de polizor este urmărită pas cu 
pas de zeci de specialiști, atît în faza 
de naștere din amestecul de granule și 
lianţi, cît și în controlul materiei 
prime iniţiale și al finisării sale la 
temperaturi care variază de la tempe- 
ratura ambiantă la 3.000*C. O simplă 
scăpare la controlul materiilor prime 
sau la procesul de fabricaţie duce 
în mod iremediabil la un rebut. Teh- 
nicienii de la CARBOCHIM au de- 

us o muncă imensă pentru punerea 
a punct şi perfecţionarea proceselor 
tehnologice. În scara de durități, 
carbura de siliciu se apropie de duri- 
tatea 9 (după Mohs, diamantul are 
duritatea 10). Ea formează un refrac- 
tar de înaltă calitate, cunoscut sub 
numele de carborund, utilizat mai ales 
acolo unde este necesară o mare con- 
ductivitate termică. Carbura de sili- 
ciu se foloseşte și ca rezistenţă termo- 
electrică (sub denumirea de silit) în 
cuptoarele electrice de înaltă tempera- 
tură cu rezistență. Ca material re- 


fractar, limita sa de utilizare este 
1.900*C; peste această temperatură, 


ea începe să se disocieze,* devine in- 
stabilă în prezenţa fierului. Gama 
produsă azi este în curs de îmbogăţire 
cu un nou produs — corindonul (0- 
xidul de aluminiu topit). Acesta are 
unele forme mai dure decît carbura 
de siliciu, însă, sub orice formă, 
este mai retliactar, stabil în majori- 


tatea cazurilor, are rezistenţă mecanică 


înaltă și rezistenţă în timp. 

Ambele produse reprezintă cheia 
progresului în tratamentele la tempe- 
raturi înalte, în chimie și metalurgie, 
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i partea de sud-vest a țării noastre, 


intre Olt şi Cerna, între munții 

Vilcan-Paring şi Dunăre, se în- 
tinde una dintre cunoscutele și fru- 
moasele noastre provincii istorice — 
Oltenia. 

În trecut, dominată de bani, cai- 
macami — dregători domnești — și 
apoi de prefecți — unelte moșierești, 
Oltenia constituia o piață de cereale 
bogată și o sursă de forță de muncă 
ieftină, o regiune în care întunericul 
şi mizeria socială acopereau toate 
satele și tirgurile ei. 

Viața ţăranului era deosebit de 
grea; „dreptul“ lui era de a fi vîndut 
și strămutat de pe o moșie pe alta 
după bunul plac al boierului. Con- 
tradicțiile sociale deveneau din ce 
în ce mai ascuțite, Ele au răbufnit 
în anii revoltei pandurilor din 1821 
şi în anii răscoalei din 1907, 

Victoria insurecției armate de la 
23 August 1944 a adus întregii țări, 
poporului romiîn, libertate, i-a deschis 
porțile unei vieți noi, plină de idea- 
luri măreţe, și ale unui trai fericit. 


HARTA GEOGRAFICĂ A OLTENIEI 


M ișcările scoarței, oscilaţiile di- 
feritelor bazine marine care s-au 


succedat, modelarea exercitată de 


rîuri și vinturi, — complexul 
de factori care au creat în Oltenia o 
varietate de peisaje, cum sînt regiunea 
muntoasă în nord şi vest, regiunea 
dealurilor în centru şi întinsele şe- 
suri care scad treptat în fața bătrinu- 
lui Danubiu. 

Regiunea muntoasă a Olteniei con- 
stituie una din regiunile cele mai 
frumoase și bogate în păduri din 
lanțul Carpaţilor Meridionali. Urme- 
le defrișărilor barbare din timpul 
dominației  burghezo-moșiereşti se 
şterg treptat. Măsurile de amenajare 
a pădurilor, adoptate în anii puterii 
populare, refac fondul forestier al 
regiunii. Mantia verde a Carpaţilor 
oferă astăzi o materie primă de lemn 
de fag din abundență pentru combina- 
tul forestier în construcție de la Preaj- 
ba-Tg. Jiu, Craiova sau alte centre. 

În zona de contact a munților cu 
depresiunea întîlnim pe minerii de la 
Schela, care dau țării importante 
cantități de antracit, pe minerii de 
la Baia de Fier, care scormonesc 
adîncurile bogate în grafit ale mun- 
telui Cătălinu. 

Aici, peste tot apar amprentele 
noului. Omul răstoarnă munţii. Pi- 
torescul întîlnit la tot pasul se îm- 
bină cu viața nouă a oamenilor, cu 
interesele țării și ale poporului. 
Văile Tismanei, Motrului, Bistriţei, 
Jiului, Galbenului, Oltețului s-au 
transformat astăzi în artere obişnuite 
de comunicații, de legătură între cîm- 
pie şi munte, drumuri cunoscute în 
trecut doar de turmele ciobănești. 


Elegantele tramvaie produse la 


Miana 


$ ă 
Uzinele .Electro- 


putere"-Craiova așteaptă să-și ia drumul spre 
străzile patriei 


Astăzi căile ferate forestiere pătrund 
în inima pădurilor seculare. În locul 
doinelor triste, prin care se căuta să 
se mai uite amarul vieții în trecut, 
astăzi văile răsună de cîntecul vieţii 
noi. 

Regiunea muntoasă a Olteniei este 
un nesecat izvor de materii prime: 
piatră de construcție, piatră de var 
(Baia de Aramă, Baia de Fier, No- 
vaci, Runcu, Viîrciorova, Vaideei), 
argilă refractară și alte resurse, ca 
pirită compactă (Baia de Fier), mi- 
nereuri cuprifere (riul Galben, Baia 
de Aramă) şi altele. 

Pe lingă resursele sale, zona mun- 
toasă oferă una din frumoasele pri- 
veliști pitorești ale țării noastre. 
Văile Jiului, Oltețului și rîului Gal- 
ben cu peșterile sale atractive, Rinca 


(munții Parîng), valea  Tismanei, 
Isverna sînt locuri minunate, încîn- 
tătoare. În anii'puterii populare, în 
aceste locuri, în parte amenajate, 
îşi petrec timpul oamenii muncii în 
zilele lor de odihnă. 

Spre sud, în fața Carpaţilor Meri- 
dionali ai Olteniei, se întinde un 
lung şuvoi de coline. Aici peisajul 
se schimbă: masa de fag se transformă 
într-un tablou multicolor caracteris- 
tic amestecului celor mai diferite 
foioase, grădini de pomi roditori și 
vii, poieni de multiple flori. 

În trecut, aci, țăranul oltean își 
ducea din greu viaţa. Rodul muncii 
sale pe timp de o vară nu asigura 
nici măcar hrana pentru o lună de 
iarnă. Pînă la construirea căii ferate 
Bumbeşti-—-Livezeni, acest colț de 
țară era cel mai izolat. 

ntr-o zi „au apărut prin aceste 
locuri niște ingineri“ — așa poves- 
tesc localnicii. „Ei măsurau de zor 
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pămîntul în lung şi în lat, colindau 
pădurile și văile. După ei, pe coastele 
împotmolite au început să urle ma- 
şinile“. Drumurile înglodite au fost 
pietruite, au început să apară, ca 
într-un an de belșug, case noi, apoi 
blocuri pentru muncitori. Într-un 
timp destul de scurt, prin grija par- 
tidului şi guvernului nostru, geo- 
logii au scos la suprafață bogăţiile 
imense care se „ascundeau“ în aceas- 
tă parte a țării. Schelele petrolifere 
„au răsărit“ pe întreg cuprinsul co- 
linelor oltene. În Oltenia a luat 
naștere o industrie de extracție a 
țițeiului. În Valea Jiului mijlociu 
s-au deschis cariere de exploatare 
la suprafaţă a lignitului, cariere de 
exploatare a pietrişului şi nisipului, 
apar pe zi ce trece noi șantiere. 


VASILE CUCU 


În numai 15 ani ai puterii popu- 
lare, peisajul dealurilor oltene s-a 
schimbat simţitor, acest ţinut fiind 
chemat la o viață nouă. Peisajul 
natural a fost întrerupt de unul nou— 
industrial. În acest peisaj nou au 
apărut oameni noi: petroliști, mineri, 
metalurgişti, tehnicieni de înaltă 
calificare, categorii de oameni ai 
muncii inexistente în vechea Oltenie. 

naintăm mereu spre Dunăre, 
granița de miazăzi a Olteniei şi tot- 
odată a ţării noastre. Sîntem aproape 
la jumătatea drumului. La sud de 
linia convenţională Slatina, Balș, 
Plenița, Oprişov, Dealul Stirmina, 
Hinova, Dudașul Schelei intrăm în 
Cimpia Olteniei. De aici, pe o supra- 
faţă întinsă, se desfășoară o cîmpie 
ușor ondulată, acoperită de loess, 
străbătută de văi adinci, iar spre 
Calafat de valuri domoale de nisip, 
care formează dunele Olteniei. 

Dacă regiunea dealurilor se re- 


marcă prin activitatea industrială 
intensă, Cimpia Olteniei, care cu- 
prinde aproape 16 din raioanele re- 
giunii, constituie zona unei bogate 
activități agricole. 
s Aci; în locul “moșiilor boierești au 
ărut astăzi gospodăriile agricole 
de stat. Mii şi mii de familii de țărani 
muncitori au intrat în gospodăriile 
colective şi întovărăşirile agricole. 
= Tot acest teritoriu pe care l-am 
“parcurs, incepind din nord, de pe 
culmile Carpaţilor, pînă la Dunăre, 
pe o suprafață de 25.082 km?, este 
„ astăzi cuprins aproape în întregime 
: de regiunea Craiova. Din vechea pro- 
vincie istorică, regiunea Craiova 
lasă în afara graniţelor sale doar 
colţul de nord-est, regiune scăldată 
în verdeața grădinilor. şi viilor din 
Drăgăşani, dealurile subcarpatice 
Hurezu și Rîmnicu Vilcea, care apar- 
ţin regiunii Piteşti. 


ŞI AICI SE FĂUREŞTE NOUL 


ă ne amintim harta economică a 

acestei regiuni a ţării din ultimii 
ani ai dominației burghezo-moșie- 
reşti. O culoare palidă acoperea în- 
treaga Oltenie. Nici un obiectiv indus- 
trial mai de seamă. Orașele Craiova, 
Tg. Jiu, Rîmnicu Vilcea sînt cunos- 


cute doar ca centre administrative și 
loc de huzur pentru moșierime și bur- 
ghezime. În afară de șantierele na- 
vale şi atelierele C.F.R. de la 
Turnu Severin, atelierele primitive 
de la Craiova, doar citeva fabrici 
alimentare, de textile și confecții, de 
tutun, tăbăcării, toate mici şi neîn- 
semnate, formau profilul economic 
al întregii Oltenii. 

După naţionalizarea principalelor 
mijloace de producție, au început, 
treptat, să apară mari uzine și fa- 
brici al căror nume este cunoscut în 
întreaga ţară și chiar peste hotarele 
ei. Prin grija Partidului Muncitoresc 
Romin şi a guvernului, în Oltenia 
s-a pornit ofensiva industrială. În 
numai 15 ani de la eliberarea țării, 
industria Olteniei a înregistrat o 
creștere rapidă. În anul 1958, vo- 
lumul producției industriale globale a 
crescut de peste g ori față de anul 1938. 

Pe locurile triste și pustii în tre- 
cut, au apărut şi păduri de sonde, 
care scot din inima pămîntului can- 
tități însemnate de țiței. Din carierele 
și din minele de cărbuni în regiune 
sau spre alte centre industriale ale 
ţării se îndreaptă cantități însemnate 
de cărbune energetic care alimentează 


termocentrale, fabrici, uzine. 
Astăzi produsele numeroase și 
variate ale Uzinei „Electroputere“, 


mîndria orașului Craiova și a întregii 
Oitenii, ajung şi sint apreciate atit 
în ţară cît și în străinătate. Tot atît 
de cunoscute au devenit motoarele, 
cabotierele, șlepurile produse la $an- 


tierul  naval-Turnu Severin, pro- 
dusele Fabricilor „Oltenia“ — Podari, 
de confecţii „T. Vladimirescu“ — Tg. 
Jiu şi „I. C. Frimu“-— Craiova etc. 
Pe harta Olteniei au apărut noi 
centre industriale... 

Vechile întreprinderi au fost con- 
centrate și reutilate, lărgindu-și con- 
siderabil capacitatea. Grija partidu- 
lui şi guvernului în această direcție 
se concretizează prin marile investi- 
ţii destinate dezvoltării industriale 
a Olteniei. Astfel, în perioada 
1951— 1959 această sumă totalizează 
5 miliarde de lei, regiunea Craiova 
ocupiînd astfel locul al optulea prin 
ponderea sa în distribuția investi- 
ţiilor pe ţară. 

Prin reforma agrară din 1945, un 
număr de 95.000 familii de țărani 
fără pămînt sau cu pămînt puțin 
au fost împroprietărite cu circa 
130.000 ha. Locul celor 41.334 plu- 
guri de lemn l-au luat tractoarele. 
Pe cimpiile Olteniei, brazdele de 
pămînt sînt astăzi răsturnate de 
un număr de peste 1.200 de tractoare, 
sint sute de cultivatoare şi grape, 
peste 850 de batoze, peste 450 de 
combine, 300 de secerători-legători și 
numeroase alte tipuri de mașini, iar 
îngrășămintele minerale fac pămin- 
tul din ce în ce mai roditor. 

S-a schimbat cu totul înfățișarea 
satului oltenesc. Oamenii sînt plini 
de voie bună, încrezători în viitorul 
luminos. Din an în an, convingîn- 
du-se de superioritatea orînduirii 
noi, de belșugul pe care îl aduc 
gospodăriile colective, astăzi, în 
regiunea Craiova, sectorul coopera- 
tist reprezintă 73,1% din numărul 


total al familiilor de țărani muncitori. 
Datorită realizărilor obţinute în 


anii puterii populare, multe s-au 
schimbat în viața orașelor și satelor 
oltene. Neştiinţa de carte a fost li- 
chidată. În satele oltene, unde în 
trecut cîrciumile erau aproape sin- 
gurele locuri de atracţie, astăzi au 
apărut căminele culturale, o mulțime 
de şcoli elementare și medii, cluburi, 
săli cinematografice, institute de 


= ate superior. 


Excavatoare puternice „mușcă“ din cârbunele 
exploatării corbonifere din Rovinari 


În cei 15 ani de la eliberarea țării, 
opaițul a fost înlocuit cu becul elec- 
tric, peste 200 de sate ale regiunii 
Craiova sînt electrificate. O mărturie 
a revoluţiei culturale în Oltenia o 
constituie numărul mare de școli 
de toate gradele (in 1958—1959 au 
funcţionat cca. 1.500 de școli ele- 
mentare și de cultură generală) .Astăzi 
sute de formații artistice desfășoară 
o intensă activitate în peste 1.100 
de cămine culturale. Dacă în anul 
1944 nu exista în satele oltenești nici 
un cinematograf, astăzi funcționează 
cca. 100 de cinematografe sătești. 

Toate aceste realizări grăitoare, 
obținute într-un timp relativ scurt, 
se datoresc grijii permanente pe care 
o manifestă partidul și guvernul 
nostru în vederea dezvoltării regiuni- 
lor în trecut înapoiate. Politica în- 
ţeleaptă a partidului nostru de indus- 
trializare a regiunilor înapoiate 
în trecut se reflectă în mod strălucit 
în planul de stat pe anul 1960. Anul 
1960 deschide importante perspective 
de dezvoltare în fața economiei re- 
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giunii Craiova. În apropierea orașu- 
lui Craiova se vor construi. o centrală 
electrică de termoficare și un com- 
plex industrial cu profil chimic. Po- 
trivit proiectului de directive ale Con- 
gresului al III-lea a! P.M.R. pentru 
planul de dezvoltare a economiei na- 
ţionale pe anii 1960-1965 și pentru 
programul economic de perspectivă, 
acest combinat va produce îngrășă- 
minte azotoase, acid acetic, butanol 
şi alte produse valoroase, 
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LOGICA MATEMATICĂ 


si dezvoltarea tehnicii 


Acad. prof. Gr. C. MOISIL 


ri ntrebuințarea metodelor 

matematicii pentru stu- 

diul diferitelor probleme 
ridicate de tehnică s-a ex- 
tins din ce în ce mai mult, 
dar nici o aplicație a mate- 
matřcilor nu pare mai cu- 
rioasă la prima vedere decît 
aplicarea logicii matemati- 
cii în studiul diferitelor au- 
tomate. 


adevărate sau false, și teo- 
ria circuitelor cu contacte, 
care pot fi și ele închise 
sau deschise, este acum 
clară. 

Logica s-a dezvoltat în 
veacul al XIX-lea, printre 
altele și sub forma unui 
capitol al matematicilor, şi 
anume sub forma de logică 
matematică. Din punct de 


Încă din 1910, fizicianul 
rus R.S. Ehrenfest face ob- 
servația următoare, Logica 
este fundată pe principiul: 
orice judecată este adevă- 
rată sau falsă. Aceasta în- 
seamnă două lucruri. Pe de 
o parte, nici o judecată nu 
este în același timp și ade- 
vărată şi falsă. Acesta este 
renumitul principiu al con- 
tradicției. Pe de altă parte, 
nu există judecăți care să 
nu fie nici adevărate, nici 
false. Acesta este binecu- 
noscutul principiu al terţiu- 
lui exclus. 

O situație analogă se 
găseşte în studiul contacte- 
lor electrice. Un contact 
este o lamă metalică mobilă 
intercalată într-un circuit 
electric (fig. 1). Un contact 
poate fi deschis (fig. 1 a); 
în acest caz circuitul elec- 
tric este întrerupt, curentul 
nu poate trece prin circuit. 
Un contact poate fi închis 
(fig. 1 b); în acest caz curen- 
tul electric este restabilit, 
putînd circula prin circuit. 
Nici un contact nu poate fi 
şi deschis și închis în ace- 
lași timp. Nici un contact 
nu poate fi într-o a treia 
poziție. Asemănarea între 
cele două cimpuri de ceras- 
tare, logica, cu propozițiile 


vedere algebric, se vede 
ușor că logica este studiul 
unui calcul cu două valori. 
Interpretarea acestor două 


valori ca fiind „adevărul“ 
şi „falsul“ nu este impor- 
tantă pentru dezvoltarea 


calculului. Dar în acest caz 
cele două valori pot fi con- 
siderate ca fiind pozițiile 
închis-deschis ale unui con- 
tact. 

Aceasta a fost ideea lui 
Ehrenfest, în 1910. Ideea 
aceasta n-a fost dezvoltată 
decît în 1938. În acel an, 
V.I. Sestakov a prezentat 
Universității din Moscova 
o disertaţie de candidat în 
ştiinţe fizice, iar Claude 
Shonnon a prezentat în 
S.U.A. o teză de doctorat în 
care se arată cum corespund 
ideile fundamentale ale 
teoriei circuitelor cu con- 


tacte şi cele ale logicii și 
cum utilizarea logicii mate- 
matice permite rezolvarea 
unor probleme puse de teh- 
nică privind circuitele cu 
contacte. 

De atunci, această teorie 
a circuitelor cu contacte și 
relee s-a dezvoltat foarte 
mult. S-au publicat multe 
cercetări originale și s-au 
ținut mai multe consfătuiri 
internaționale asupra aces- 
tor probleme. Primul tratat 
a fost publicat în 1950 de 
M.A. Gavrilov în limba ru- 
să şi tradus în 1953 în lim- 
bile cehă şi germană. l-au 
urmat apoi o serie de tra- 
tate în limbile franceză și 
engleză, iar în 1959, în 
limba romînă, tratatul acad. 
Gr. C. Moisil. În acest ultim 
volum, un mare loc e acor- 
dat cercetărilor dezvoltate 
în țara noastră. 

Ceea ce a constituit o 
primă caracteristică a cer- 
cetărilor întreprinse în țara 
noastră a fost în primul rînd 
locul acordat studiului cir- 
cuitelor care au o evoluție 
în timp, așa-numitele cir- 
cuite cu secvență. lată des- 
pre ce este vorba. Să consi- 
derăm circuitul din figura 
2 (care este circuitul sone- 
riei). 

Dacă apăsăm pe butonul 
B, închidem circuitul, elec- 
tromagnetul E se excită și 
trage contactul C. Deci cir- 
cuitul se deschide, magne- 
tul se dezexcită și contactul 
nu mai e atras, revenindu-și 


(grație unui resort) în pozi- 
ţie normală, închizînd cir- 
cuitul. Așadar, succesiv, cir- 
cuitul este: închis, deschis, 
închis...  Electromagnetul 
este: excitat,  dezexcitat, 
excitat,  dezexcitat... Con- 
tactul C este: închis, des- 
chis, închis, deschis... Sta- 
rea circuitului se schimbă în 
timp. Probleme privind des- 
crierea matematică a func- 
ționării în timp a circuite- 
lor și probleme privind pro- 
iectarea circuitelor care să 
satisfacă anume condiţii 
impuse de tehnică au fost 
studiate în U.R.S.S. de 
V.I. Sestakov, în S.U.A. 
de D.A Huffman și în țara 
noastră de Gr. C. Moisil. 


caracteristică 
a cercetărilor întreprinse 
în R.P.R. e aceea de a fi 
reușit să adapteze metoda 
matematică pentru a studia 
circuite mai complicate: cu 
tuburi electronice, cu relee 
polarizate, temporizate şi 
basculante, cu selectori, cu 
multivibratori, cu criotroni 


O a doua 


etc. La aceasta au contri- 
buit lucrările lui Gr. C. 
Moisil, Mariana Nedelcu, 


Gh. loanin, C. Popovici şi 
Paul Constantinescu. O a 
treia caracteristică a cerce- 
tărilor întreprinse în R.P.R, 
e aceea de a întrebuința mij- 
loace matematice variate: 
cum sînt imaginarele lui 


e PRIETENII PLANTELOR © PRIETENII PLANTELOR © 


Galois, 
multe 


„logicile“ cu mai 
valori, adică logici 
cu mai multe valori ope- 
raționale și nu cu mai 
multe valori gnoseologice 
(de cunoaștere), care nu 
pot fi decit două: adevărul 
şi falsul, corect și inco- 
rect. Despre acest ultim 
punct vom da citeva de- 
talii. 

Am arătat la început cum 
ideea că o propoziție e sau 
adevărată sau falsă consti- 
tuie fundamentul în ace- 
lași timp al logicii și al 
teoriei circuitelor electrice. 
Să observăm totuşi că în 
fața unei afirmații un om 
poate avea nu numai atitu- 
dinea de a o accepta sau 
de a o refuza, ci și o atitu- 
dine de îndoială. Pe de altă 


gorii: adevăruri 
necesare şi adevă- 
ruri contingente; 
de asemenea, se fa- 
ce uneori deosebi- 
rea între ceea ce e 
fals şi ceea ce este 
absurd. 

Să analizăm prima idee: 
o judecată ar putea fi nu 
numai adevărată sau falsă, 
dar și îndoielnică. Avem 
astfel o logică cu trei valori: 
adevărul, falsul și proba- 
bilul. O judecată poate avea 
numai una din aceste trei 
valori — principiul con- 
tradicției — şi nu poate 
avea o a patra — principiul 
cuartului exclus. O astfel 
de logică a fost construită 
de logicianul polonez J. Lu- 
kasiewicz. 

Noi am pus în evidență 


cuitele electrice atunci cînd 
se consideră contacte ca 
cele din figura 3 care au 
trei poziții: o poziție de 
repaos a, o poziție de lucru 
c și o poziție intermediară 
b. Aceasta este de altfel 
funcționarea reală a con- 
tactelor de relee. 

Montajul de contacte din 
figura 4 are, cum se vede, 
patru poziții. Circuitele cu 
astfel de relee vor fi studi- 
ate cu ajutorul unui calcul 
cu patru valori. Un astfel 
de calcul are și o interpre- 


adevărul 


întimplător, 
falsul şi absurdul. 

Și o logică cu cinci va- 
lori își găseşte interpreta- 
rea tehnică. 


sar, 


Logicile cu mai multe va-_ 


lori au fost studiate mai 
ales de logicienii polonezi; 
algebra lor a fost studiată 
de noi. În perioada postbe- 
lică, acest studiu s-a răspîn- 
dit în multe țări. Un alt 
tip de logică cu mai multe 
valori, descoperit de savan- 
tul sovietic D.A. Bocivar, 
a fost utilizat în alt mod 


adeseori se deosebesc 
în două cate- 


parte, 
adevărurile 


A trecut primăvara, care 
a trezit vegetaţia din 
somnul greu al iernii şi 
ne-a desfătat prin ver- 
deaţa peluzelor de iarbă, prin gingăşia 
ghioceilor, prin multiplul colorit al 
lalelelor, panselelor,  părăluţelor, 
nu-mă-uita, prin parfumul îmbietor 
al zambilelor, narciselor, bujorilor 
şi multor altor flori. lată că sîntem 
în pragul sezonului de vară, care 
va continua această desfătare cu 
şi mai multă intensitate, anihi- 
lînd într-o -măsură oarecare obo- 
seala căldurilor de vară. 

Pentru acest sezon, în grădina 
de flori trebuie să se înlocuiască 
florile de primăvară cu flori de 
vară. Astfel, pe rabate şi ronduri 
pregătite, se vor planta răsaduri 
de petunia, salvia, gura leului, 
urzicuță, mixandre, creasta cocoşu- 
lui, cîrciumărese, nemțişori, ga- 
roafe, ochiul boului, vîsdoage, be- 
gonia, cana indica. Aşezarea plan- 
telor se face după înălţime, culoare 
şi, dacă se poate, după specie. De 
exemplu, dacă se plantează raba- 
tul cu petunie de culoare roz, ron- 
dul din mijloc se poate planta cu 
salvie, care are culoarea roşie, 
sau gura leului de culori variate. 
Dacă rabatul are peste 1 m lăţime, 
se poate planta pe mijloc un rînd 
de cana indica, iar restul rabatului 
se plantează cu petunii sau salvia. 
De asemenea, rondul dacă este 
mare se plantează cu cana indica 


faptul că algebra logică cu 
trei valori se aplică la cir- 


lori fiind: 


şi printre ele salvia, petunia sau 
gura leului. 
Dacă avem rabatul lîngă un zid 


(regina nopţii), care seara şi în 
timpul nopţii emană un parfum 
puternic. 

În cazul cînd avem de mascat 
un gard, un zid sau un loc nu prea 
frumos, se plantează zorele sau 
fasole japoneză, care se urcă pe 
sfori şi ascunde gardul sau zidul. 

Înainte de plantare, se sapă 
terenul, se mărunțeşte bine, se în- 
graşă cu bălegar bine putrezit, 
se nivelează, şi apoi se plantează. 
Distanța de plantare pentru florile 
înalte pînă la 40—50 cm este de 
cca. 30 cm. Dacă plantele depăşesc 
această înălțime, distanţa între ele 
va fi de 50 pînă la 80 cm. După 
plantare se udă bine, pentru ca 
apa să pătrundă la rădăcină. La 
cîteva zile după plantare, plantele 
nu se mai veştejesc şi încep să 
crească și să înflorească bogat. 

Pentru a avea flori frumoase 


în tot timpul verii, grădina trebuie - 


îngrijită. Iarba se coseşte ori de 
cîte ori a crescut pînă la 8—10 cm. 
Rabatele şi rondurile de flori se 
prăşesc ori de cîte ori pămîntul s-a 
întărit din cauza udatului sau s-a 
îmburuienit. De cîte ori se simte 
nevoia, se udă pătrunzător. Udatul 
trebuie. făcut dimineaţa şi seara, 
atunci cînd căldura nu este prea 
puternică, deoarece udatul pe căl- 


tare logică, cele patru va- 
adevărul nece- 


sau gard, se poate planta nicoțiana. 


în teoria circuitelor elec- 
trice de V.I. Sestakov. 


dură puternică produce. un fel de 
ardere a plantelor şi plantele nu 
mai cresc şi nu mai înfloresc 
aşa de bine. ` 

„Dacă se observă că plantele tîn- 
Jesc chiar şi atunci cînd au avut 
destulă umezeală, se prăşeşte pă- 
mîntul, şi apoi se pune printre 
plante un strat de bălegar bine 
putrezit, gros de 5—8 cm, şi apoi 
se udă bine. Acest bălegar este 
un îngrăşămînt natural, care hră- 
neşte puternic plantele şi păstrează 
şi umezeala în sol. 

În lipsă de bălegar putrezit, 
se pot da îngrăşăminte chimice di- 
zolvate în apă. Aceste îngrăşămin- 
te se găsesc în comerţ amestecate 
sau simple. În cazul că se găsesc 
simple, soluția poate fi uşor pre- 
parată. Se amestecă azotat de amo- 
niu 10 g şi superfosfat 10 g şi se 
dizolvă în 10 1 de apă. Cu această 
soluție se udă florile, întrebuin- 
țîndu-se cîte 10 1 la 1 m?. Îngră- 
şămintele chimice se dau cînd pă- 
mâîntul este reavăn şi nu uscat, 
iar după ce s-au împrăştiat îngrășă- 
mintele, se udă puţin cu apă cu- 
rată. 

Aleile pe care se circulă în gră- 
dina de flori trebuie să se păstreze 
curate, fără buruieni, cu pietriș 
mărunt sau nisip. i 

Îngrijită în felul acesta, grădina 
de flori va reuşi să ne destindă după 
încordarea muncii şi oboseala căl- 
durii din timpul zilei. 
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(ARII DE NORD 


Arh. P. CRISTESCU 


nul 1960, an mareat de un mare eveniment în viaţa 

poporului și partidului nostru, al III-lea Congres al 

P.M.R., va aduce capitalei noi și importante con- 
strucţii, de o amploare deosebită. În special volumul 
construcţiilor de locuinţe va spori de aproape două ori 
faţă de cel din 1959. 

În următorii 6 ani se vor construi —așa după cum pre- 
vede proiectul Directivelor Congresului al III-lea al 
P.M.R. — din fondurile statului în orașe și centre mun- 
citorești peste 9 milioane m p suprafaţă locuibilă (circa 
300.000 de apartamente). 


IE 


Blocudle din piața Garii de Nord 


în stiaga Polatului CF.R 


SEE ar 


Pa 


Avîntul puternic în construcţia de locuinţe este carac- 
terizat prin faptul că, spre deosebire de anii trecuţi, se 
creează ansambluri mari, care ating, în cele mai multe 
cazuri, 1.000 de apartamente. Un asemenea ansamblu 
este cel din jurul Gării de Nord, început încă în anul 
trecut, și care se prevede a fi terminat în iarna 1960— 
1961. Noile construcţii se desfășoară de-a lungul bulevar- 
dului Dinicu Golescu, în piaţa Gării și formează un front 
nou în Calea Griviței pînă la Podul Basarab. 

În felul acesta, intrarea în Bucureşti, prin gara sa cea 
mai importantă, va fi complet schimbată, dînd celui 
sosit în Bucureşti, chiar din momentul pășirii în oraș, 
imaginea unui oraș nou, socialist. În locul căsuţelor 
mărunte, cu aspectul lor haotic, se creează blocuri 
noi, în general cu 7 etaje, iar unele din ele, ca cele de 
peste drum de Palatul C.F.R., pe bulevardul Dinicu 
Golescu, cu 12 etaje. 

În piaţa Gării s-a urmărit realizarea unui front conti- 
nuu, închegat, care la parter va avea o serie de magazine 
mari, moderne, cu diverse destinaţii, amenajate în stil 
modern. În Calea Griviței, între bulevardul Duca” și 
Podul Basarab, ţinînd seamă de existenţa străzilor care 
pătrund în Calea Griviței, se vor realiza o serie de blocuri, 
sub formă de construcţii independente, care, de asemenea, 
la parter vor fi amenajate cu magazine și unităţi de deser- 
vire publică. Acest ansamblu de pe Calea Griviței se 
opreşte deocamdată la Podul Basarab, care, pentru uşu- 
rarea circulaţiei viitoare, urmează a fi înlocuit, într-o 
etapă ulterioară, printr-un pasaj superior, larg, permi- 
țînd o circulaţie directă între șoseaua Nicolae Titulescu 
și Gara Basarab. 

Blocurile de pe bulevardul Dinicu Golescu, din dreptul 
Palatului C.F.R., au fost concepute sub formă de blocuri- 
turn, cu magazine la parter. Între blocuri se vor amenaja 
spaţii verzi, care vor constitui locuri de recreaţie pentru 
viitorii locatari. 

În vederea îmbunătăţirii confortului, apartamentele 
proiectate în acest ansamblu sînt mai spaţioase decît cele 


— 


construite în anii anteriori, majorîndu-se, pe lingă supra- 
fața locuibilă propriu-zisă, şi suprafaţa anexelor, adică 
a bucătăriilor, băilor, cămărilor etc. 

Ca un element nou în construcţia acestor blocuri, putem 
arăta că sistemul de încălzire se va racorda, într-un viitor 
apropiat, la reţeaua de termoficare. Pentru a permite o 
execuţie cît mai rapidă, realizîndu-se în același timp și 
economii la unele materiale de construcţii importante, 
ca oţelul-beton, cheresteaua etc., se folosesc sisteme 
constructive avansate ca, de exemplu, diafragme de beton 
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armat și planșee cu dală groasă fără grinzi, care au fost 

experimentate în ultimii ani cu succes la alte construcții 

similare din capitală. 
Ținînd seamă și de nevoile social-culturale ale celor 


ce vor locui în blocurile acestui ansamblu, s-a prevăzut ` 


şi s-a început execuţia unei școli elementare. 

Ansamblul ce se înalţă în Calea Griviței constituie una 
din importantele realizări ale constructorilor noștri pen- 
tru transformarea acestei artere importante, atît de strîns 
legată de tradiţiile luptelor muncitorești. 


locurile - turn de pe bulevardul Dinicu Golescu 


ŞI TEHNICA 


INVENTIA 


Nr 145-4H1115 


de ani, în ucenicul Ion Sumănaru, primit 

cu greu, pe atunci, la secția mecanică a unei 
școli de arte și meserii, pe viitorul director al unei 
mari întreprinderi bucureștene, autorul, azi, a patru 
invenții şi nenumărate inovaţii, rezolvînd impor- 
tante probleme tehnice și aducind ţării economii de 
milioane de lei? 

Şi nu-i elocvent, prin el însuși, faptul că adevă- 
ratul drum în viaţă al lui Ion Sumănaru a început 
abia după 1944, după eliberare, cind muncii i s-a 
dat adevărata preţuire? 

Și nu-i emoționant faptul că primele inovații, 
primele mici „descoperiri“ ale lui Ion Sumănaru — 
precum ne-o mărturisește el singur — au fost posibile 
abia după marea sa descoperire, şi anume: ce înseamnă 
și cum poți să meriţi cinstea de a fi numit comunist? 
Decorat cu Ordinul Muncii în decembrie 1948, pre- 
miat şi distins pentru nenumărate lucrări, numit 
mai apoi într-un post de răspundere, Ion Sumănaru 
găsește pentru toate aceste realizări o singură expli- 
cație: „In tot ce m-am străduit să realizez şi în tot 
ce am realizat am simțit mereu alături, sporindu-mi 
puterile, înţelegerea, prețuirea şi, mai ales, spriji- 
multilateral, competent al întregului 
colectiv de muncitori, ingineri, tehnicieni, pentru 
care munca și realizările mele nu erau decît o păr- 
ticică din munca și realizările lor. 

Cît priveşte întrebarea care mi se mai pune une- 
ori azi de către gazetari, cum am devenit inventator, 
nici nu ştiu ce să răspund... Pregătirea mea profe- 
sională de lăcătuș mecanic, apoi de maistru matriţer 
m-a determinat să mă îndrept spre rezolvarea pro- 
blemelor de tehnică mecanică, care erau în directă 
legătură cu preocupările mele zilnice. Astfel, una 
dintre problemele care m-au frămîntat încă de la 
începutul activității mele în cadrul întreprinderii 


(= ine ar fi putut bănui, în urmă cu peste 30 


nul efectiv, 


«Monetăria statului» — lucrez aci de aproape 10 ani 
— a fost problema economisirii metalelor deficitare. 
Unul dintre aceste metale întrebuințat în cantități 
îndeajuns de mari era şi tombacul (un aliaj special 
folosit la confecţionarea  insignelor emailate). Ca 
urmare a propunerii mele, incepind din anul 1954. 
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s-a trecut însă la înlocuirea benzilor din tombac prin 
benzi de oţel placate cu tombac, procedeu deosebit 
de cele cunoscute pînă în acel moment de împache 
tare (acoperire sau căptușire) a platinelor de oţel cu 
metale neferoase. Executarea împachetării, după me- 
todele cunoscute, se făcea prin solidarizarea celor 
două metale, prin nituri sau prin rame etc. și încălzi- 
rea lor în cutii metalice închise, ceea ce, în afara 
unor materiale suplimentare, presupunea și un com 
plicat proces tehnologic. 

Procedeul propus de mine este mult mai simplu 
şi nu consumă nici un fel de material suplimentar. 
El constă în executarea pe fnarginile platinei de 
oțel (1) a unor adîncituri — conform figurii 1 — 
în care se reazemă apoi marginile plăcii de tombac 
(2). În a doua operație, marginile platinei se ştemu- 
iesc peste marginile plăcii de tombac. 

O altă problemă, legată de același obiectiv al 
economisirii materialelor deficitare, a fost și aceea 
a economisirii oțelului aliat pentru scule. Această 
problemă mi-a fost sugerată de colaborarea cu unele 
întreprinderi din industria tutunului, chibriturilor, 
poligrafiei, pielăriei, cauciucului și altele, unde se 
consumă cantități însemnate de cuțite, de dimen- 
siuni mari, executate integral din oţel aliat de scule. 
Acesta a fost de altfel și drumul spre cea de-a doua 
invenţie a mea, şi anume placarea oţelului-carbon 
cu oţel aliat, în care acesta din urmă intră într-o 
proporţie de cel mult 15% 
fapt la modul de solidarizare a celor două metale 
înainte de a fi încălzite în vederea laminării. De 
această dată era vorba însă de o platină de oţel-carbon 


Invenția se referea de 


obișnuit și de plăci de oţel aliat care, în cursul lami- 
nării, sînt supuse la eforturi incomparabil mai mari 
decit în cazul placării oţelului cu tombac. Din această 
cauză literatura de specialitate prevede solidarizarea 
acestor metale fie prin rame conform celor arătate 
înainte, fie pur şi simplu prin sudarea între ele, de 
jur împrejur a marginilor platinei cu marginile plă- 
cilor acoperitoare. Aceste procedee au aceleaşi deza- 
vantaje ca și în cazul placării oțelului cu tombac 
Procedeul de solidarizare propus de mine, arătat 
în figurile 2 și 3, prevede executarea în platina de oțel- 
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carbon obișnuit (1) a unuia sau mai multor şanţuri, 
în formă de coadă de rîndunică, în care se introduc 
plăci din oțel aliat (2), de formă corespunzătoare, 
învelite în prealabil — pentru asigurarea adeziunii 
metalelor — cu un metal curent folosit în acest scop, 


și anume un strat de nichel sau un strat de fier electro- 
litic (3). Executarea cuțitelor din acest material — 
figura 4 —, devenit ulterior «procedeul de confecțio- 
nare a cuțitelor aşchietoare», n-a mai însemnat decit 
pasul următor. 

O altă realizare — și poate cea mai însemnată — 
a constituit-o însă producerea cuzineților pentru mo- 
toarele de autocamioane din benzi de oțel placate cu 
material de antifricțiune. Pentru aceasta au trebuit 
soluționate două mari probleme: materia primă, 
adică bimetalul, oțel-aliaj antifricțiune, și confecțio- 
narea propriu-zisă a cuzineților. 

Pentru fabricarea benzilor necesare confecționării 
cuzineților, s-a pornit de la ideea placării unui strat 
de aliaj de antifricțiune de 0,1—0,3 mm grosime pe o 
placă de oțel de 2 mm, prin laminare. 

Stratul de antifricțiune trebuie să adere perfect de 
banda de oțel, să nu prezinte exfolieri şi să îndepli- 
nească toate condiţiile de rezistență mecanică, duritate, 
rezistență la uzură, care în cazul cuzineţilor pentru 
autovehicule sînt destul de severe. 

Procedeul, reprezentat în figura 5, prin care am reuşit 
să depun pe banda de oţel (1) un strat de antifricțiune 
(3) constă din încălzirea benzii de oţel pînă la o tem- 
peratură uşor superioară punctului de topire al alia- 
jului de antifricțiune pe bază de plumb (87% Pb; 
7% Sb; 6% Sn), încălzire care se face prin scufundarea 
benzii de oţel în baia de cositorire, după care banda 
caldă se șterge de cositorul în exces, — rămînînd astfel 
doar un strat intermediar (2), Se acoperă apoi cu 
o placă neîncălzită din aliajul de antifricțiune şi se 
trece printr-un laminor cu cilindri (4 şi 5) de asemenea 
neîncălziţi. Topirea parțială a stratului de aliaj de 
antifricțiune care se află în contact cu banda de oţel 
încălzită favorizează o întindere perfectă a aliajului 
pe banda de oțel, într-un strat oricît de subţire. 

Un procedeu similar s-a aplicat și la cuzineţii pentru 
tractoare (tot din benzi de oțel, acoperite însă cu un 
strat de antifricțiune pe bază de aluminiu). 

Dacă cele expuse pînă aici ar justifica cumva şi 
unele concluzii de ordin mai general, prima dintre ele 
explicîndu-le pe toate celelalte, ar aminti din nou 
despre ajutorul și sprijinul permanent al colectivului 
în care am lucrat în toți acești zece ani. Pentru că 
n-ar fi fost rezolvată problema bimetalului, oţel-aliaj 
antifricțiune, nu s-ar fi ajuns la confecționarea propriu- 
zisă a cuzineţilor şi n-ar fi existat nici invenţia cu 
numărul 143/41.113 dacă n-ar fi fost colaborarea şi 
participarea activă a unor muncitori, maiștri sau in- 
gineri ca Nicolae Turcanu, Gheorghe Barbu, Stan 
Zaharia, Ion Bodea, Dumitru Dicoiu, Alexandru 
Liviu, Petre Marcov. Drumul invenției nr. 143/41.113 
este drumul tuturor invențiilor mele și, cercetînd bine, 
cred, drumul tuturor invențiilor realizate în ţara 
noastră în aceşti ani“. 

Ajungînd la obișnuita întrebare care încheie de obicei 
interviurile — „proiecte de viitor“ —, tovarășul Ion 
Sumănaru, tentat o clipă să ne vorbească „de un nou 
sistem de placare...“, a preferat totuși, în cele din urmă, 
să lase în seama faptelor, „să vorbească ele singure, 
la timpul lor...“. Fireşte, nu despre proiecte, ci despre 
noi realizări pe care tovarășul Ion Sumănaru și-a luat 
angajamentul să le înfăptuiască în cinstea celui de-al 
III-lea Congres al partidului nostru. 


n 
lucrează pentru laboratoare 


-de refrigerente de toate tipurile, milioane de 


PRUBETA ` 


Mai fiecare dintre noi a vizitat o expoziție care 
prezintă cele mai noi cuceriri ale tehnicii și 
aparatajul perfecţionat de laborator care stă 
la dispoziţia Aree AVONS r, a oamenilor de ști- 
ință, a muncitorilor, ñicienilor şi ingine- 
rilor noştri. Saga Ă 

În construcția diferitelor âpătate şi dispozi- 
tive, sticla ocupă un loc important: aparatel 
de sticlă sînt prezente în oricare laborator 

Nu trebuie să uităm însă că nu oricare stic 
este indicată în construcția aparatelor de labo- : 
rator. Pentru a deveni materie primă pentru 
fabricarea diferitelor aparate, sticla 
să posede o serie de proprietăţi fizico- 
legate de stabilitatea termică, tempera 
îmmuiere şi tendința de cristalizare. Stic 
losită curent în fabricarea aparaturii de laborator 
poate fi prelucrată între 500 și 600°C. 

Muită vreme țara noastră nu a dispus de o 
sticlă cu calitățile corespunzătoare. Decenii 
de-a rîndul, tuburile de sticlă pentru aparatura 
de laborator au constituit un obiect de import, 
iar problema fabricării în ţară a aparatelor de 
sticlă nici nu s-a pus. 

Creşterea nivelului tehnic al industriei în anii 
de democrație populară, înființarea unor noi 
şi numeroase institute de cercetări științifice 
şi de învățămînt superior, lărgirea rapidă şi 
modernizarea rețelei de spitale ş.a. au dus la 
dezvoltarea laboratoarelor existente și la înfiin- 
ţarea altora noi, au impus înzestrarea ` 
aparatajul necesar cercetărilor. 

Canţităţile modeste de aparate de laborator 
procurate în trecut prin import au devenit neîn- 
semnate față de cerințele crescute ale științei 
și industriei. Pentru a soluţiona această problemă, . 
statul nostru de democrație populară a creat o 
unitate industrială nouă, specializată în fabri- 
carea aparaturii de laborator din sticlă: Fabrica 
„Eprubeta“. 

n cei aproape Ir ani care au trecut de la 
înființarea Fabricii „Eprubeta“, tot mai multe 
tipuri de aparate complicate, ca aparatele Orsat, 
Kowarski, aparate pentru determinarea sulfului 
în petrol sau în oţel ș.a., au fost create cu multă 
pricepere de mîinile harnice ale muncitorilor 
din fabrică. 

De asemenea, se fabrică în mod curent mii 


eprubete, diferite tipuri de termometre, den- 
simetre și alte instrumente de măsură. 3 

În afară de numeroasele tipuri de aparate 
cunoscute în laboratoare, Fabrica „Eprubeta“ 
execută și diferite comenzi după schițele pri- 
mite din partea diferitelor întreprinderi şi insti- 
tuții din țară, schițe care reprezintă fie un nou 
aparat imaginat în institutele. de cercetări, 
fie o inovație adusă unei anumite instalații 
de producție. 

Măiestria atinsă de cadrele muncitoreşti de 
la „Eprubeta“ este oglindită în aparatura tot 
mai complicată cu care destoinicia şi priceperea 
lor au înzestrat și continuă să înzestreze indus- 
tria, laboratoarele și spitalele țării noastre, apara- 
tură care nu este cu nimic inferioară celei produse 
în A cu veche tradiție în acest domeniu. 


n titlu, ca multe altele, care 

ar putea să mire... Şi pe bună 

dreptate. Doar știm cu toţii 

că în țara noastră nu există 

nici o plantă de cauciuc şi cu 
atît mai puţin arborele Hevea. Totuşi 
titlul nu exagerează cu nimic: la 
Onești se înalță marele combinat de 
cauciuc sintetic şi produse petrochi- 
mice ce va da patriei zeci de mii 
de tone de cauciuc din care se pot 
fabrica milioane de anvelope pentru 
autovehicule. lar ealitatea cauciu- 
cului produs aci nu va ficu nimic 
mai prejos decit a cauciucului na- 
tural, obținut de pe plantațiile ca 
arborele Hevea, a căror istorie ne 
aminteşte de  crîncena exploatare 
colonialistă a popoarelor din țările 
în care creşte o astfel de plantă... 


DE LA GAZELE DE CRACARE A 
PĂCURII LA CAUCIUCUL SINTETIC 


Făt orice mare descoperire, cauciu- 
cul sintetic are o istorie inte- 
resantă, plină de căutările atît de 
palpitante ale numeroșilor cercetă- 
tori. Nu avem de gînd să redăm nici 
măcar pe scurt această istorie. Vrem 
numai să amintim că este meritul 
savanților ruşi de a fi făcut primii 
pași în această direcție şi al savan- 
ţilor sovietici de a fi obținut răsună- 
toare succese în producerea cauciu- 
cului sintetic. 

Preocupat de realizarea unui produs 
similar cu cauciucul natural și ba- 
zindu-se pe lucrările lui A. Butlerov 
asupra sintezei şi prelucrării olefi- 
nelor, savantul S.V. Lebedeev face în 


E de purificare a gazelor (în montoj) 


anul 1910 o deosebită descoperire. El 
polimerizează butadiena, o hidro- 
carbură diolefinică cu 4 atomi de 
carbon, într-un produs similar cau- 
ciucului natural. Era un succes deo- 
sebit, dar care a mai cerut încă mulți 
ani de muncă științifică. Şaptespre- 
zece ani mai tîrziu, tot S. V. Lebedeev 
„descoperă sinteza industrială a buta- 
dienei, materie primă ușor accesibilă. 

Lebedeev a pornit de la faptul 
că în gazele de sondă şi în gazele 
rezultate de la cracarea păcurii există 
un gaz —butanul normal (chimiștii îl 
numesc normal, întrucît structura 
lui chimică e regulată). Acest gaz 
a constituit materia primă pentru 
fabricarea unui tip de cauciuc sintetic. 
Bineînţeles, butanul a trecut prin 
numeroase transformări, cum ar fi 
reacția de trecere la n-butene și mai 
departe la butadienă. Această buta- 
dienă (tot un gaz) în prezența sodiu- 
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lui metalic se polimerizează, for- 
mînd  macromolecula cauciucului 
polibutadienic, ale cărui proprietăți 
sîntasemănătoare cauciucului natural. 
Dar cercetările nu s-au oprit aici, 
şi, treptat, procedeele de fabricare a 
cauciucului sintetic au fost îmbună- 
tățite, reuşindu-se să se obțină cauciuc 
sintetic cu proprietăți foarte asemă- 
nătoare cu ale cauciucului natural. 
Prin combinarea moleculelor de bu- 
tadienă cu moleculele altor hidrocar- 
buri nesaturate, ca, de exemplu, sti- 
ren și metilstiren, se obține cauciu- 
cul sintetic S.K.S. — din butadienă 
şi stiren — și cauciucul S.K.M.S. — 
din butadienă și metilstiren. 
Stirenul şi fratele său (în chimie) 
metilstirenul sînt produşi ai petro- 
chimiei, ce îşi încep drumul de la 
benzen (ce se scoate din benzine), 
care în prezenţa etenei sau propenei 
(în anumite condiţii) se transformă 
în etilbenzen și izopropilbenzen. De 
aci şi pînă la produșii necesari nu 
mai este decit un „pas“, care se 
numește dehidrogenare, şi iată că 
se obţine stirenul, respectiv metilsti- 
renul. Astăzi, peste 80%, din canti- 
tatea de cauciuc sintetic fabricată 
în toată lumea este de tipurile S.K.S. 
și S.K.M.S. Din ultima categorie 


face parte şi cauciucul sintetic ce 
se va produce la noi în țară. 


STI- 


ea romineascâă 


PE VALEA TROTUŞULUI 
S-A NĂSCUT UN GIGANT 


M irarea călătorului ce drumeţește pe 
Valea Trotușului crește an de an. 
Încă de acum doi ani și jumătate, 


“marile construcții ale Complexului 


petrochimic de la Onești-Borzești au 
început să se contureze, iar astăzi 
apar în toată măreţia lor. 

Construite cu sprijinul Uniunii 
Sovietice, unităţile industriale de pe 
Valea Trotușului formează un tot 
armonios în cadrul marelui complex 
petrochimic. Astfel, materia primă 
destinată Combinatului de cauciuc 
sintetic de la Oneşti va fi livrată de 
către rafinăriile din Dărmănești și 
Oneşti, care au suferit importante 
transformări în acest scop. În noul 
profil al Rafinăriei nr. 10 Oneşti 
s-a prevăzut construirea unor insta- 
laţii care vor livra industriei chimice 
din grupul industrial al Văii Trotu- 
șului materii prime ca etilenă, ames- 
tec de propan-propilenă, amestec de 


SIGARTĂU SALUSTIU 


butan-butilene, n-butan, precum și 
hidrocarburi aromatice la un nivel 
înalt de puritate. 

În scopul valorificării pe scară 
industrială a gazelor de cracare, la 
Rafinăria nr. 8 Dărmăneşti s-a 
construit o instalație de debutanizare 
(care recuperează butanul și propanul 
din gazele de cracare). Butanul va 
fi folosit la fabricarea cauciucului 
sintetic. Pe de altă parte, la Rafină- 
ria nr. ro Onești au fost construite 
o instalaţie de absorbție și fracționare 
a gazelor, o instalaţie de fracționare 
a gazelor și două instalaţii de cracare 
catalitică, construcţiile ultimei insta- 
laţii desfășurîndu-se în ritm rapid. 

În vreme ce se construiau instala- 
țiile care vor furniza materia primă, 
lucrările de construcții avansau zi 
de zi pe șantierul combinatuiui de 
cauciuc sintetic, proiectat de Insti- 
tutul Ghiprocauciuc din Moscova, ca 
și pe alte șantiere ale Văii Trotușului. 

De la primele lucrări de organi- 
zare a șantierului, începute în octom- 
brie 1957, pînă la atacarea lucrărilor 
în primăvara anului 1958 au trecut 
doar cîteva luni. Lună de lună, con- 
structorii au început construirea a 
noi şi noi obiective: hala de separare 
a fracțiilor, dehidrogenarea butenei, 
polimerizarea, depozitul de cauciuc, 
laboratorul central, atelierul meca- 
nic. Cele șase turnuri de răcire au 
început să se înalțe pe verticală în 
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toată amploarea lor. Pe șantier, în 
anumite puncte, s-au lucrat pe loc 
prefabricate grele de mare tonaj, iar 
stilpii de 17 m lungime au fost ridi- 
cați și plantați în paharele de beton. 

De o deosebită importanță a fost 
vizita pe care conducătorii partidului 
şi guvernului au făcut-o pe șantier în 
anul trecut. Ca urmare a indicaţiilor 
date atunci, ritmul lucrărilor s-a 
accentuat în mod simţitor. 

Construcție după construcție a 
fost terminată și predată pentru mon- 
taj. 1960, anul' pregătirii marilor 
intrări în funcțiune în industria 
noastră chimică, a găsit pe Valea 
Trotușului un gigant ce cuprinde 
peste go de hectare; combinatul de 
cauciuc sintetic și produse petrochi- 
mice. Ultimele construcţii sînt pe ter- 
minate, iar înăuntrul celor existente 
se desfășoară munca rodnică a mon- 
torilor și instalatorilor. 


CEL MAI LARG FRONT DE MON- 
TAJE DIN INDUSTRIA NOASTRĂ 
CHIMICĂ 


ntrenați într-o însuflețită între- 

cere socialistă în cinstea celui 
de-al III-lea Congres al partidului, 
montorii și instalatorii de pe șantie- 
rul Combinatului de cauciuc şi pro- 
duse petrochimice de la Borzești nu 
precupeţesc nici un efort pentru a 
dobindi noi și noi succese în muncă. 

Pentru a vizita cele peste 50 de 
obiective unde se montează utilajele 
de înaltă tehnicitate sosite din 
U.R.S.S. şi unele de la uzinele noas- 
tre metalurgice, îţi trebuie zile în şir. 
În fața muncitorilor, a inginerilor 
și tehnicienilor noștri se ridică ade- 
sea probleme deosebite în unele ope- 
rații de montaje care se fac pentru 
prima dată la noi în țară. Pretutin- 
deni colaborarea cu specialiştii sovie- 
tici în rezolvarea celor mai grele 
probleme de lucru se vădeşte deose- 
bit de rodnică. 

Să ne oprim la cîteva din punctele 
de lucru. Pentru prima dată la noi 
în țară sînt montate 18 rezervoare 
sferice pentru depozitarea butanului 
— cu o capacitate de 600 mc fiecare. 
Maistrul Ion Vintilă, muncitorii din 
echipa lui Gheorghe Catrinoiu au 
primit un sprijin efectiv din partea 
echipei de specialişti sovietici con- 


dusă de V.M. Joffe pentru a-și însuși 
tehnologia realizării  rezervoarelor 
sferice. În cursul montării rezervoa- 
relor sferice, fiecare muncitor a tre- 
buit să-și însușească metode de asam- 
blare speciale, fiecare sudor a execu- 
tat lucrări de înaltă calificare. 

D, este un obiectiv masiv — secția 
de dehidrogenare a butenelor. Aici 
se execută montaje complexe de vase, 
cuptoare, pompe și conducte de dia- 
metru mare. 

Fabricarea izopropilbenzenului cu- 
prinde numeroase obiective, din- 
tre care obiectivele cheie sînt secția 
de purificare a fracției propan-pro- 
penă şi cea de alchilare a benzenului 
cu propenă. 

Secţiile anexe şi auxiliare cuprind 
şi ele peste 20 de obiective, ca labo- 
ratorul de control, turnuri de răcire, 
depozite de chimicale, materiale, 
utilaje, stații de pompare, staţii de 
alimentare cu apă industrială etc. 

Paralel cu lucrările de montaje se 
execută şi cele de instalaţii. Încă din 
cursul trimestrului 1 al anului 1959 
au început pe acest mare şantier 
lucrările la instalațiile de încălzire 
centrală, lucrările electrice și sani- 
tare la depozitul de materiale igni- 
fuge, la depozitul de utilaje. 

Concomitent s-au desfășurat și lu- 
crările la atelierul mecanic de aparate 
de măsură şi control și la colonia 
de intervenție, 

Conducta termică exterioară, cea 
mai importantă lucrare de instalații 
de pe întregul șantier, leagă astăzi 
termocentrala cu combinatul şi colo- 
nia de intervenție, asigurînd energia 
calorică necesară procesului de fabri- 
caţie şi încălzirii clădirilor și halelor. 
Echipele de  montori conduse de 
Gh. Dragomir, loan Ungureanu, 
Iordache Ciobanu au executat pentru 


Hola principală a secției de polimerizare: EN Pac A: 


aspectul ei modern exprimă tehnica avansată 
folosită în construcție 


Primele rezervoare sferice pentru butan montate 


în țara noastră sint de o concepţie îndrăzneață, 
care cere constructorilor multă iscusință 4 


de 
înălțat stilpii de 
beton, au montat jugurile metalice 
şi au ridicat conducte masive, unele 
cu diametrul de 1.400 mm, cu mij- 


prima dată o lucrare de astfel 
proporţii. Ei au 


loace mecanizate, la înălțimi de 
peste 10 metri. 

Instalatorii au depus o muncă 
intensă și pentru montarea sistemelor 
de ventilație în toate sectoarele com- 
binatului, 

Printre ultimele lucrări de con- 
strucții care se mai execută pe șantie- 
rul combinatului se numără: priza 
de apă de pe riul Trotuș, colectorul 
de ape menajere și fluviale, colecto- 
rul de apă industrială, lung de 
peste 6 km, și patru mari cuptoare. 


50.000 TONE DE CAUCIUC SINTETIC 
FABRICAT ÎN R.P.R, 


a S 

nsuflețiți de minunatele perspec- 

tive ale viitorului industriei chi- 
mice pe care le deschide proiectul 
Directivelor celui de-al III-lea Con- 
gres al P.M.R. (producția industriei 
chimice va crește de 3,3 ori pină în 
1965), colective de constructori, mon- 
tori și instalatori de pe șantierul com- 
binatului își vor: înzeci eforturile 
pentru ca anul 1961 să marcheze 
începutul fabricării cauciucului sin- 
tetic în țara noastră, 

Cele 50.000 tone de cauciuc sintetic, 
care reprezintă întreaga capacitate de 
producție a Combinatului de la Onești, 

` vor fi folosite la fabricarea de anve- 
lope pentru autoturisme, autocami- 
oane, tractoare, precum și a unor bu- 
nuri de larg consum, Odată cu intrarea 
în producție a noii fabrici de anve- 
lope în curs de construcție, în 1965 
se vor produce circa 1,1 milioane anve- 
lope din cauciucul furnizat de Bor- 
zești. Se va produce și pentru export. 


În cadrul combinatului se prevede, 
de asemenea, fabricarea polistirenului 
prin valorificarea produselor secun- 
dare din fabricarea cauciucului. 

Rod al colaborării romîno-sovie- 
tice, Combinatul de cauciuc sintetic 
şi produse petrochimice de la Oneşti 
este o mindrie a industriei noastre 
chimice, în plină dezvoltare, 


Soluţia ghicitorior 
fotografice din 


atura țării noastre este nesfiîr- 
şit de frumoasă, variată şi bo- 
gată. Plantele şi animalele care 
populează teritoriul țării noastre 
constituie una din frumuseţile şi 
totodată bogățiile de seamă ale ei, 
iar cunoaşterea științifică a lor 
este absolut necesară pentru buna 


gospodărire a economiei. În adevăr, 
printre cele circa 3.600 specii de 
plante și 110.000 specii de animale 
care, după calculele aproximative 
ale naturaliştilor, trăiesc în țara 


noastră avem numeroşi prieteni, 
dar şi numeroşi duşmani.  Atît 
pentru ajutorarea primilor, cît şi 
pentru eliminarea celorlalți, tre- 
buie mai întîi să-i cunoaştem cît mai 
temeinic, 

Multe plante cultivate sau spon- 
tane, ca şi multe animale crescute 
sau sălbatice, au importanță în 
alimentația noastră, în industria 
textilă. Numeroase plante servesc 
drept surse de materii prime în 
diferite industrii, folosind la pre- 
pararea coloranților, tananților, a 
medicamentelor etc. Pădurile noas- 
tre, care reprezintă una din marile 
bogății ale ţării, sînt alcătuite 


din esențe lemnoase de mare va- 
Numeroase ani- 


loare economică. 


male sînt un vînat de valoare sau 
reprezintă monumente ale naturii 
care trebuie luate sub protecția 
legii. 

Dar, după cum am spus, printre 
plante şi animale avem și numeroşi 
duşmani: buruienile care invadează 
cîmpurile cultivate şi scad recol- 
tele, ciupercile care atacă plante 
cultivate sau depozite de alimente, 
nenumărate insecte dăunătoare ani- 
malelor, culturilor de plante, pă- 
durilor. Animalele parazite, ani- 
malele transmițătoare de boli peri- 
culoase au numeroşi reprezentanți 
în natură. Economia socialistă se 
bazează pe exploatarea ştiinţifică 
a bogățiilor naturale. De aceea nu 
este întîmplător, pe de o parte, 
faptul că în vechiul regim cercetarea 
florei şi faunei s-a făcut sporadic, 
numai din pasiunea naturaliştilor, 
iar pe de altă parte că începînd 
din 1949 Academia R.P.R. a ini- 
țiat studiul sistematic, ştiinţific 
al florei şi faunei din țara noastră 
şi publicarea lor în două mari opere 
de interes național („Flora R.P.R.“ 
şi „Fauna R.P.R.“). 

Colective de cercetători, botaniști 
şi zoologi, grupaţi în jurul „Cen- 
trului de cercetări biologice“ al 
Academiei R.P.R., şi-au început 
munca. „Flora R.P.R.“ a fost pro- 
gramată ca operă în 12 volume, 
iar „Fauna R.P.R.“ în 15 volume. 
Pînă în prezent din „Floră“ au apă- 
rut 7 volume, iar din „Faună“ 
28 de fascicule. În lucrări se dau 


descrieri sistematice ale tuturor plan- 
telor şi animalelor cunoscute din 
țara noastră, cu indicații asupra 
importanței lor ştiinţifice şi indi- 
carea mijloacelor de luptă împotriva 
speciilor dăunătoare. 

Cele două opere deschid mari 
posibilităţi cercetării ulterioare a 
problemelor mai vaste, mai comple- 
xe, legate de viețuitoarele țării 
noastre. Cercetări de biogeografie, de 
ecologie, cercetarea factorilor evo- 
luției, cercetarea posibilităților de 
utilizare practică, de includere mai 
completă în economia noastră a 
acestei mari bogății nu pot fi făcute 
decît pe baza lucrărilor din „Flora 
R.P.R.“ şi „Fauna R.P.R.“, una 
din marile realizări ale statului 
nostru democrat-popular în dome- 
niul ştiinţelor biologice, 
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Spre sfîrşitul verii, pe 
spicele de secară se pot 
observa nişte cornuri lungi, 
puțin curbate, de culoare 
violacee închisă, ce ies 
în afara spicelor. Aceste 
cornuri se numesc scleroţi. 
Ei sînt formaţi dintr-o 
incîlcire compactă de fire 
foarte fine (acestea con- 
stituie corpul ciupercii), 
care au pierdut apa și au 
devenit solide. Căzind pe 
pămînt, scleroţii iernează 
aci, asigurind mai departe 
înmulțirea acestui parazit. 
Scleroţii sînt  otrăvitori. 
Ei conțin o serie de alca- 
loizi, dintre care cel mai 
important este  ergotina. 
Această substanţă, luată 
în anumite doze, provoacă 
contracții violente ale 
mușchilor. Polosind aceas- 
tă proprietate, industria 
noastră farmaceutică o în- 
trebuinţează în prepararea 
unor medicamente. 

În perioada 1950—1958, 
Institutul de cercetări agro- 
nomice (secțiunea de fito- 
patologie), în colaborare cu 
Centrul de cercetări ştiin- 
ţifice pentru plante medi- 
cinale au executat o serie 


Din inițiativa serviciului 
de protecție a plantelor din 


Ministerul Agriculturii și 
a secției de fitopatologie din 
I.C.A.R., s-a organizat în 
1959 o verificare largă în 
condiții de producţie la cîte- 
va gospodării de stata nou- 
lui ierbicid Simazina, folosit 
în combaterea buruienilor 
înainte de răsărire în cul- 
turile de porumb pentru 
siloz. Principala buruiană 
care s-a combătut a fost 
rapița sălbatică. Rezulta- 
tele au fost peste așteptări. 
Pe lotul unde nu s-a folosit 
ierbicidul, rapiţa sălbatică 
a crescut în aşa măsură 
încît la mijlocul lunii iunie 
a acoperit în întregime 
porumbul, pe cînd în lanul 
unde s-a folosit Simazina 


de cercetări cu privire la 
producerea dirijată a cor- 
nului secarei. 

S-a încercat mărirea pro- 
ducției de cornul secarei 
atît pe cale naturală, cît 
şi pe cale artificială. În 
urma experimentării celor 
două metode, s-a ajuns la 
concluzia că la producerea 
dirijată a cornului secarei 
trebuie folosită metoda in- 
fecţiilor artificiale, întru- 
cît numai pe această cale se 
poate obţine o producţie 
superioară din punct de 
vedere cantitativ și în spe- 
cial calitativ. Datele pri- 
mului an de experimentare 
pe suprafeţe mari au arătat 
că prin această metodă se 
obține o recoltă medie de 
cornul secarei de 100 kg/ha, 
față de 33 kg/ha cît se obţi- 
ne în cazul infecției natu- 
rale. Produsul obținut are o 
valoare economică ridicată, 
întrucît este de 5—6 ori 
mai bogat în alcaloizi decît 
cornul secarei, recoltat în 
infecțiile naturale. Calcu- 
lul economic a arătat că 
metoda infecțiilor artifi- 
ciale este eficientă. Aceas 
tă eficiență poate fi mă- 
rită prin reducerea prețului 
de cost al produsului, prin 
mecanizarea procesului de 
inoculare şi, eventual, de 
recoltare. 


nu a apărut nici un fir 
de rapiță. Acest rezultat 
excepțional este întărit şi 
de faptul că tratamentul cu 
Simazina a combătut şi 
alte buruieni, ca, de exem- 
plu: troscotul, ridichea săl- 
batică etc, Datorită trata- 
mentului cu acest ierbicid, 
recolta de porumb de pe 
parcelele tratate s-a ridicat 
la 42.000 kg/ha de masă 
verde, față de numai 6.150 
kg/ha recoltate din parce- 
lele netratate, adică de cca. 
7 ori mai mult. Calculele 
economice au arătat că şi efi- 
ciența economică este foar- 
te ridicată, pledind pentru 
folosirea pe scară largă a 
Simazinei în combaterea bu- 
ruienilor din culturile de 
porumb pentru siloz. 
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din mase plastice s 


Institutul de cercetări 
piscicole, care are în a- 
tenția sa şi problemele le 
gate de rentabilizarea 
cuitului şi reducerea 
țului de i 
prins cercetă 
confecționării X 
escuit din fi 
aţă de 
prezintă l 
taje. Astfel, fizgle sintetice 
nu sînt atacate de bacteri- 
ile din apă, deci nu pu- 
trezesc. Rezistența la ru- 
pere şi frecare a relonului 
este dublă față de cea a 
bumbacului. De asemenea, 
poate să fie uşor colorat 
în culori adecvate mediu- 
lui de pescuit, iar absorbția 
de apă este redusă. Toate 
aceste calități permit con- 
fecționarea unor unelte de 
pescuit uşor de manipulat 
şi [cu randamente sporite, 


Din fire de relon li- 
vrate, de  ICECHIM-Du- 
deşti şi Uzina de fibre 


sintetice Săvineşti, Insti- 
tutul de cercetări pisci- 
cole, împreună cu inginerii 
şi tehnicienii din Direcţia 
generală a industriei peş- 
telui şi ai Întreprinderii 
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de pes- 


de plase şi 
it di if au reali- 


escuit, s-au dat în 
exploatare pescarilor de la 
Tulcea şi Brăila. Printre 
acestea se numără: setei 
de scrumbie, ave de crap, 
ivoade de delfini, tras 
Dunăre, năvoade, 
vintire şi aliene de baltă. 
Din rezultatele obținute 
pînă acum reiese în mod 
clar eficiența economică a 
relonului față de bumbac 
la confecționarea uneltelor 
de pescuit. l 
Astfel, în timp ce o 
setcă de bumbac costă 
90 de lei şi este exploa- 
tată maximum 2 ani — 
în acest interval necesitînd 
şi cheltuieli suplimentare 
de impregnare —, o setcă 
de relon costă numai 58 de 
lei şi poate fi exploatată cu 
rezultate bune 3-4 ani. 
Uuy vintir de" bum 
este exploatat” tii 


ti” 
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saliis. 


Cuptorul Martin 


se 


Ing. N. MURGULEŢ 


director tehnic al Institutului de proiec- 


încarcă cu fontă 


lichidă de la melanjor 


P.M.R., 


însemnă- 


l III-lea Congres al 
eveniment de uriaşă 

tate în viaţa partidului şi a în- 
tregului nostru popor, a dat un nou 
avînt muncii creatoare a copstruc- 
torilor socialismului în traducerea 
în viață a sarcinilor de plan pe 
anul 1960. Alături de toți oamenii 
muncii, oţelarii asigură partidul 
că sarcina creşterii producției de 
oţel cu 22%, pentru a atinge un 
nivel de 1.700.000 de tone în acest 
an, va fi îndeplinită şi depăşită, 
Dezvoltarea economică a ţării 
noastre necesitind cantități mereu 
sporite de oţel, 
tanților şi constructorilor 
dreaptă spre realizarea a noi capa- 
cităţi de producție, a noi cuptoare de 


eforturile proiec- 


se în- 


oțel. Printre aceste obiective se 
numără şi uriașele cuptoare de oţel, 
cuptoarele Martin de 400 t, în 


construcţie la Hunedoara. 

Pentru a ajunge în acest an la 
producția de 1.700.000 tone de 
oțel şi a asigura o creştere a produc- 
ției de oţel în anii următori, a fost 
necesar ca în anii puterii populare 
să se înfăptuiască un grandios pro- 
gram de dezvoltare a industriei 
siderurgice. 

Ne putem da seama de importanța 
şi amploarea acestui program dacă 
ne amintim că producția de oţel 
a Romîniei burghezo-moşiereşti, ca- 
re a culminat în anii 1942—1943 
cu 350.000 tone de oţel pe an, era 
de aproape 5 ori mai mică decît 


prevederile planului pe anul 1960, 
cel mare cuptor Martin 
o capacitate de 40 de tone. 


iar mai 


avea 


Merna pe linia de a folosi agre- 
gate de mare capacitate, pro- 
ductive şi economice, în proiectul 
Directivelor Congresului al II-lea al 
P.M.R. pentru planul de dezvoltare a 
economiei naționale pe anii 1960-1965 
şi pentru programul economic de pers- 
pectivă se arată că dezvoltarea în 
continuare a noii oțelării Martin 
de la Hunedoara se va face prin 
construirea a 3 cuptoare Martin de 
400 tone/şarjă. 

Uriașul cuptor, care produce anual 
o cantitate de oţel aproape egală cu 
întreaga producţie realizată de regi- 
mul capitalist în anii 1942—1943, a 
pus în faţa proiectanţilor probleme 
deosebit de importante pentru elabo- 
rarea proiectelor necesare. 

Colectivul de proiectanți ai Insti- 
tutului de proiectări metalurgice — 
IPROMET — , avînd Ja bază expe- 


rienţa cîștigată la cuptoarele realizate 
pînă în prezent și literatura tehnică 
de specialitate din U.R.S.S., a solu- 
ționat cu mult curaj și competență 
toate problemele care s-au ridicat, 


tări metalurgice (IPROMET) 


În prezent la Hunedoara, pe marele 
șantier al oţelăriei noi, se dă bătălia 
pentru construirea celor mai mari 
cuptoare de oţel din ţară. 

Pentru a ne da seama de amploarea 
acestor agregate, este suficient să 
amintim că, din toate ţările de pe 
glob producătoare de oţel Martin, 
numai 6 ţări. posedă cuptoare Martin 
de 400 de'tone și printre acestea se 
va număra și ţara noastră. 

După enorma cantitate de oţel pe 
care o poate da la o şarjă cuptorul 
Martin de 400 de tone, ne putem ima- 
gina. că dimensiunile acestui agregat 
uriaș sînt impresionante. Suprafaţa 
vetrei cuptorului ocupată de oţelul 
lichid este de aproape 90 mê, iar 
adîncimea în centrul ei este de aproape 
1.200 mm. Lungimea totală a cupto- 
rului propriu-zis, cuprinzind spaţiile 
de elaborare și capetele, depășește 28 m 
iar lăţimea depășește 10 m. 

Cuptorul propriu-zis inclusiv cana- 
lele verticale și bolțile camerelor de 
zgură sint din material refractar ba- 


` 


Clădirea principală 
a otelăriei noi de 
la Hunedoara 


zic. Bolta cuptorului, elementul supus 
la temperatura cea mai înaltă (peste 
1.700C), este realizată din cărămizi 
de cromomagnezită. Întreaga boltă 
este suspendată, cărămidă cu cărămidă, 
de construcția metalică a cuptorului. 
De asemenea, bolțile camerelor de 
zgură sînt tot în construcţie suspenda- 
tă. Cuptorul Martin de 400 de tone 
a fost proiectat pentru funcţionare cu 
un combustibil în stare rece: gazul 
de cocserie carburat cu păcură. Gazul 
de cocserie rezultă ca produs secundar 
de la cocseria proprie a combinatului. 
Acest tip de cuptor este dotat cu o 
singură pereche de camere regenera- 
toare, spre deosebire de tipurile de 
cuptoare folosite pentru combustibil 
cald, dotate cu două perechi de camere 
regeneratoare. 

Camerele regeneratoare în care se 
preîncălzesc cei peste 60.000 mè? pe 
oră, aer necesar procesului de combus- 
tie, lao temperatură de 1.100—1.200*C, 
au fiecare o suprafaţă de încălzire 
a grătarelor de peste 4.000 m2. În 
camerele de zgură se depozitează zgura 
transportată de produsele de ardere, 
în scopul de a împiedica înfundarea 
grătarelor camerelor regeneratoare. A- 
cestea au un volum capabil să asigure 
funcţionarea neîntreruptă a cuptorului 
pe timpul de utilizare a bolţii între 
două refaceri totale. 

Toate instalaţiile şi utilajele care 
deservesc cuptorul au un înalt grad 
de mecanizare și automatizare, ceea 
ce asigură condiții ușoare de deservire 
și productivitate ridicată. 

Reglarea consumului de combus- 
tibil se realizează automat, în func- 
ție de temperatura bolţii cuptorului. 
Inversarea arderii de la un capăt la 
celălalt al cuptorului se face automat, 
în funcţie de temperatura părţii 
superioare a grătarelor camerelor rege- 
neratoare. De asemenea, presiunea din 
cuptor este reglată în mod automat 

Este suficient ca topitorul să întoarcă 
o manetă, și imediat se stabilește regi- 
mul termic necesar pentru perioada 
respectivă de elaborare. De la un 
pupitru de comandă instalat într-o 


cabină prevăzută cu aer condiţionat, 
plină cu aparate care indică, înregis- 
trează și conduc mersul cuptorului, 
operatorul comandă electric deschi- 
derea și închiderea ușilor. Prin aceste 
uși, mașinile de șarjare, instalate pe 
sol, încarcă în cuptor fierul vechi, 
minereul pentru decarburare și varul, 
care sînt aduse în faţa cuptorului în 
troci, pe vagoane, se încarcă fonta 
lichidă adusă de la melanjoare, se 
iau probele de oţel, se urmăresc mer- 
sul și starea cuptorului. Tot prin 
ușile cuptorului, după fiecare 
șarjă, se repară vatra cu 
ajutorul unei mașini speciale 
pentru acest scop. În plus, 
operatorul poate comanda, 
dacă este cazul, inversarea 
arderii în cuptor. 

Spre sfîrşitul elaborării 
şarjei, cu ajutorul unui piro- 
metru cu inversiune, sè mă- 
soară temperatura oțelului 
lichid ce urmează să pără- 
sească cuptorul. 

Evacuarea oțelului din 
cuptor se face în două oale, 
avînd fiecare o capacitate 
de 200 de tone, iar puter- 


nicele macarale care le 
transportă spre locul de 
turnare, în lingouri, au 


fiecare o forță de ridicare 
de 300 de tone. 


Plattorma cuptoarelor Martin 
de la oțelăria nouă Hunedoara. 
Se văd uşile de încărcare =b 


Maşina de aruncat dolomită 
pentru ajustarea cuptoarelor 


Aspect exterior al 
4 halei melanjorului 


Pentru a împărţi șuvoiul de oţel 
ce se evacuează din cuptor în mod egal 
în cele două oale, cuptorul a fost 
dotat cu un jgheab bifureat basculant, 
care reprezintă o realizare tehnică 
deosebită. 

Pentru încălzirea cuptorului se con- 
sumă zilnic atît combustibil cît con- 
sumă un oraș cu 80.000—100.000 de 
locuitori în aceeași perioadă de timp, 


Bratul maşinii de şarjare răstoarnă troaca 
cu fier vechi în cuptorul Martin 


iar consumul de abur pentru pulveri- 
zarea păcurii și conducerea flăcării 
este zilnic de aproape 50 de tone. 

Construcţia cuptorului necesită o 
cantitate imensă de materiale și mano- 
peră. Numai materialele pentru înzi- 
dire depășesc 4.000 de tone, iar con- 
strucţia metalică plus utilajele afe- 
rente depășesc 800 de tone. 

Prin munca harnicilor constructori hu- 
nedoreni, încă în acest an, primul dintre 
uriaşele agregate siderurgice va da pa- 
triei la fiecare șarjă cîte 400 tone de oțel 
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O NOUĂ METODĂ D 


rogresele medici- 

nei, ca ale tuturor 

domeniilor ştiinţei, 

sînt din ce în ce 

mai mari. În toate 

ramurile ei, an de 

an se descoperă noi şi noi 

metode de tratament capa- 

bile să redea sănătatea oa- 
menilor. 

Plămînul este un organ de 
o importanță deosebită pen- 
tru organismul omenesc. 
Îmbolnăvirile variate ale 
plămînului în ultima vreme 
încep să devină din ce în ce 
mai mult vindecabile grație 
şi dezvoltării acelei ramuri 
care se ocupă de chirurgia 
acestui organ. Plămînul este 
învelit într-o pieliță seroasă, 
numită pleură, care are două 
porțiuni în continuare una 
cu alta, şi anume: pleura 
viscerală, cea care învelește 
plămiînul, și pleura parie- 
tală, aceea care îmbracă 
peretele toracic. 

Funcţia principală a plă- 
mînului este de a aprovi- 
ziona organismul cu oxige- 
nul necesar, 'luat din atmos- 
feră, și de a elimina bioxi- 
dul de carbon și vaporii de 
apă în mediul exterior. 

Pentru ca plămînul să 
poată face față acestor ac- 
tivităţi, este nevoie ca pleura 
să fie sănătoasă, orice îmbol- 
năvire a ei avînd repercusi- 
uni asupra funcţiei respiratorii și 
indirect asupra organismului în în- 
tregime. 

Legătura strînsă dintre pleură și 
plămîn este demonstrată cu prisosință 
de patologie. Orice boală pleurală 
are răsunet asupra plămînului, asupra 
funcției respiratorii. 

Îmbolnăvirile pleurei sînt destul 
de frecvente și de obicei sînt o conse- 
cinţă a îmbolnăvirii plămînului. Tu- 
berculoza, pneumonia sau bronchopne- 
umonia, precum și rănile plăminului 
sînt însoţite adesea de îmbolnăvirea 
pleurei. Între cele două foiţe se 
acumulează în aceste cazuri lichid 
de diferite naturi, destul de frecvent, 
și puroi. 

Aceste afecţiuni ale pleurei, turtind 
plămînul prin apariţia puroiului între 
cele două pleure, tulbură profund dina- 
mica respiratorie și circulaţia singelui. 

Bolnavul este febril, intoxicat, res- 
piră greu, obosește ușor la cel mai mic 
efort, inima suferă și întregul organism 
este în pericol. Netratată, această 
boală duce la îngroșarea pleurei, 
apariţia de aderenţe, persistența pungi- 
lor cu puroi. Plămînul este turtit, 
nu se poate umple cu aer. Tratamentul 


Punga de puroi extirpată în bloc prin decorti- 
carea pulmonară 


cu antibiotice este indicat de urgență 
pentru dezintoxicarea bolnavului. Dar 
acest tratament nu vindecă bolnavul, 


` îl ameliorează numai. 


Cum se vindecă atunci bolnavul? 

Pînă nu de mult, singurele metode 
erau acelea care aveau ca scop să 
aducă peretele toracic la plămîn prin 
procedeele de toracoplastie (scoaterea 
coastelor). Aceste procedee însă nu 
întotdeauna erau eficace, şi, atunci cînd 
duceau la vindecare, mutilarea anato- 
mică și funcțională era un tribut 
prea greu pentru organism. Bolnavul 
rămînea un invalid, cu o funcţie 
respiratorie deficitară, capabil în cele 
mai fericite cazuri de o muncă foarte 
ușoară. 

Azi tratamentul este altul — se 
aduce plămînul la perete, la locul lui 
normal, prin decorticarea pulmonară. 

Decorticarea pulmonară nu este o 
realizare recentă a chirurgiei toracice, 
ea este o metodă chirurgicală mult mai 
veche care a lost repusă în drepturile 
ei abia în ultimele două decenii, 
Descrisă în anul 1889 și aplicată 
pentru prima dată în anul 1893, decor- 
ticarea pulmonară a fost abandonată 


"Dr. C. COMAN 


Asistent la Clinica de chirurgie toracică 
Bucureşti 


de chirurgi din cauză că ea este o 
intervenţie chirurgicală șocantă, hemo- 
ragică și dădea numeroase accidente. 

Reluarea și perfecționarea acestei 
tehnici chirurgicale au fost posibile 
graţie dezvoltării vertiginoase a anes- 
teziei și reanimării, pe de o parte, și 
a cunoașterii și aprofundării unei 
anatomii chirurgicale, pe de altă 
parte. Fără aceste cuceriri ale științei 
medicale moderne, decorticarea ar fi 
rămas mai departe o metodă chirurgi- 
cală de domeniul istoriei medicale. 

Ce este decorticarea pulmonară? 
Este tehnica chirurgicală prin care 
se extirpă toate formaţiile conjunctive 
de pe pleură apărute în urma bolii care 
alcătuiesc leziunea de pachipleurită. 
Se extirpă în același timp atît pachi- 
pleurita parietală (de peretele torace- 
lui) cît și pachipleurita viscerală (cea 
de pe plămin), eliberîndu-se complet 
plămînul pe toate feţele. Numai proce- 
dînd astfel, se poate obţine o dilatare 
armonioasă a plămînului. 

Iată cum se face decorticarea: 

În primul rînd, bolnavul este pre- 
gătit minuţios, se face anestezie gene- 


Radiografia unui bolnav. Pe ea se observă o 
pungă mare de puroi pe plăminul drept 


rală prin introducerea substanţei anes- 
tezice direct în trahee, se transiuzează 
mari cantităţi de sînge, în medic 
2.000—3.000 g. Se deschide apoi larg 
toracele, fără a fi nevoie de obicei de 
îndepărtarea vreunei coaste. Se pătrun= 
de în cavitatea pleurală, se aspiră 
puroiul și se spală cavitatea pleurală 
cu ser fiziologic. După aceea începe 
decorticarea. Se  dezlipește de pe 
torace pleura parietală (foiţa dinspre 
torace), care uneori este foarte groasă, 


atingînd 3—5 cm (normal cîţiva 
milimetri). Partea dificilă a inter- 
venției este decorticarea pleurei de 
pe plămîn. Plămînul, eliberat de 


acest corset, se umflă și umple întreaga 
cavitate. După ce s-a reușit acest 
lucru, se pun antibiotice în torace 
și două tuburi de care se 
scot printre coaste şi prin care se va 
scoate sîngele ce se va acumula în 
torace, menţinindu-se plăminul aspi- 
rat la perete. Noi am operat un bolnav 


cauciuc 


care avea o pungă de puroi la plămîni 
de 22 ani și după decorticare plămînul 
revenit, reluîndu-şi locul lui 
normal. 

Este o operaţie spectaculoasă, care 
mărește şi capacitatea respiratorie a 
bolnavului, nu cere mutilări anatomo- 
funcționale și se poate executa într-o 
singură şedinţă. 

Azi, în țara noastră, datorită mij- 
loacelor puse la dispoziţie de către 
partid și guvern, se pot executa 
decorticări pulmonare cu rezultate 
foarte bune. Chirurgii noștri toracici, 


şi-a 


însușindu-și tehnica modernă și apli- 
cînd-o în mod conştiincios, vor putea 
vindeca mulţi bolnavi,  redîndu-i 
societăţii și familiei, transformîndu-i 
din invalizi în oameni capabili de 
muncă. 


Acelaşi bolnav după intervenția chirurgicală 


prin noua metodă se constată dispariţia pungii 
de puroi care a fost extirpată Plâminul com- 
plet reexpansionat 


CS 


_mrerea de cap sau cefaleea este 
D un simptom întîlnit foarte frec- 
vent. Fie pasager, fie de durată 

mai lungă, această durere poate fi 
determinată de o seamă de afecțiuni. 
Considerată de multe ori banală, 
fără nici o legătură cu alte boli, i 
se dă în general puțină importanţă. 
Unul sau două antinevralgice s-ar 
părea că ar avea la început un efect 
„salutar. Repetarea cefaleei şi reac- 
ţia din ce în ce mai mică la 
antinevralgice atrag atenţia atît a 


„celui suferind, cît și a medicului, 


Anumite caractere ale cefaleei 
cunoscute de bolnavi şi comunicate 
medicului vor fi de mare ajutor în 
stabilirea diagnosticului. Astfel, ce- 
faleea se poate manifesta ca o apă» 
sare, ca o senzație de cerc care strîn- 
ge capul, ca o presiune dureroasă 
pe frunte şi pe globii oculari, ca 
lovituri ale unui ciocan sau ca nişte 
pulsații craniene. Toate aceste as- 
pecte pot avea intensități moderate 
sau violente, sînt localizate în dife- 
rite regiuni ale craniului, de o parte 
sau de amîndouă părțile, apar la 
diferite intervale ale zilei şi au o 
durată variabilă, uneori prezentînd 
un caracter sezonier sau ciclic. Cefa- 
leea apare brusc sau îşi amplifică 
treptat intensitatea, uneori fiind 
însoțită de vărsături, agitație sau 
tulburări de vedere. - 

Explicația cefaleci e dată de o 
sumă întreagă de tulburări care se 


ană, în muşchii ce acoperă craniul 
sau în însăşi substanța cerebrală. 
Cefaleea poate apărea ca o boală 
de sine stătătoare, însă de cele mai 
multe ori maschează o altă afecţi- 
une, cu urmări mai mult sau mai 
puţin grave. Astenia nervoasă, hiper- 
“tensiunea sau hipotensiunea arte- 
rială, bolile infecțioase, tumorile 


„cerebrale; apariția pubertăţii sau a | carea cefăleei. 
i ii S 


Stiaţi ca... 


"liber, regimul alimen 


SFATUL MEDICULUI 


bellera s 


menopauzei, spondilita cervicală, 


sinuzita, mastoidita, diferite afec- 


țiuni ale ochilor, anemiile, diabetul, 


guta, anumite boli intestinale şi 


cardio-vasculare, intoxicația cro- 
nică cu pinap: alcoolismul cronic, 
intoxicația cu nicotină sînt numai 
cîteva din bolile în care cefaleea se 
situează pe prim plan. 


În cadrul cefaleei, un loc special 


îl ocupă migrena. Se întilneşte la o 


vîrstă mai tînără, 20—40 de ani,e 


precedată de tulburări de vedere, 


printi oboseală extremă şi poate 


i declanşată de anumite alimente, 


emoții sau toxine. La început apare 


o paliditate a feţei, urmată de dure- 
rea de cap, care are un caracter pul- 
satil, ca nişte ciocane care bat în 
cap. Cefaleea durează cîteva ore, 
după care urmează o perioadă de 


linişte de 4—6 ore, după care du- 


rerea de cap reapare, cu aceeaşi 
intensitate. Aceste cicluri se pot 
repeta timp de 1—3 zile, fiind în- 
soțite de tulburări oculare şi vărsă- 
turi. ` Anumite boli de ficat, şi cu 
deosebire colicistitele, sînt mai des 
însoțite de migrenă. 

Pentru un tratament corect este 


foarte important diagnosticul bolii 
cauzale a cefaleei. Anumite examene 
complementare : măsurarea tensi- 


unii arteriale, hemograme, reacția 
Wasserman, dozarea za ui sau 
a ureei în sînge și examenul lichi- 
dului cefalorahidian vor ajuta la 
stabilirea cauzei cefaleei. Pentru tra- 
tamentul cefaleei se utilizează pre- 


a „tu parate conținînd fenacetină, pira- 
petrec în circulația arterială crani- mid: 


on, aspirină, cofeină sau pro- 


duse farmaceutice CIF (valin, vero- 


pirin, antinevralgic, fenacod). Novo- 
caina şi Vitamina B, în injecții 


intravenoase (în cefaleele puternice). 


N | 
e în aer | 


Viaţa ordonată, plimb 


adecvat, 
evitarea constipației şi, 


tratamentu ii cauzale a c 
vor ajuta la iorare 


a. 


Dacă cantitatea de energie a undelor sonore provenite din vorbirea concomitentă a 100.000 
de oameni ar fi transformată în energie electrică, ea ar fi atit de mică încît de obia ar putea 
alimenta becul unei lanterne de buzunar. În cazul în care toți oamenii de pe påmint ar vorbi 
simultan, energia pe care ar produce-o undele sonore ar depăşi cu puţin energia pe core o dez- 
voltă motorul unui autoturism „Moskvici”. 


x 


O sîrmă obişnuită se rupe după 20 — 30 de îndoituri. O bucată de hirtie rezistă la un 
număr ceva mai mare de îndoituri. Orice țesătură textilă, nu rezistă la mai mult de 10.000 de 
îndoituri. S-au creat însă anumite calităţi de pelicule polimerice, care rezistă pînă la 5 milioane 
de perechi de îndoituri. 
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PENTRU LITORALUL 


Ing. |. PISLĂRAŞU 


Institutul pentru planuri de amenajare şi construcţii 


hidrotehnice (I.P.A.C.H.) 


n lucru care la prima vedere ar părea de neînţe- 

les: localităţile de pe litoralul Mării Negre, scăl- 

date de apele mării, înconjurate de lacuri adînci, 
duceau lipsă de apă. Şi totuşi aceasta era situaţia 
cu ani în urmă, în timpul regimului burghezo- 
moşieresc, cînd problema alimentării cu apă pota- 
bilă, apă de băut, de spălat sau de gătit nu intra 
în preocupările celor avuţi decît în măsura în care 
era necesară asigurării confortului lor. Lipsa com- 
pletă de apă sau existența apei cu un conținut ridicat 
de săruri şi impurități menținea stațiunile balneo- 
climaterice de pe litoral la un nivel de confort mai 
scăzut față de alte asemenea localități din străină- 


Negre: Mamaia, Eforie, Va- 
sile Roaită, Techirghiol și 
Mangalia să constituie mi- 
nunate puncte de agrement 
și cură atît pentru oamenii 


FORIE 
TECHIRGHIOL sa 


N! 
Ü me 


Alimentarea cu apă a stațiu- 
nilor de pe litoral: 1 — Sursa 
Coragea-Dermen; 2 — Conducte 
de refulare ; 3 — Complexul „Koalinin” 
din Constanta; 4— Conducta ma- 
gistrolă de aducțiune ; 5, 6 şi 7 — 
Rezervoare şi castele la Eforie, 
Techirghiol și Vasile Roaită 


ucrările centrale de ali- 

mentare cu apă și canali- 
zare, care condiționează ne- 
mijlocit ridicarea nivelului 
de confort al populaţiei, 
necesită de obicei investiţii 
importante. 

Printre marile sisteme 
hidroedilitare puse în func- 
țiune în ultimii ani, ali- 
mentarea cu apă și canali- 
zarea litoralului Mării Ne- 
gre ocupă un loc de frunte, 
atît prin complexitatea și 
întinderea lucrărilor, cît şi 
prin importanța acestora 
pentru îmbunătățirea con- 
dițiilor de confort în sta- 
ţiunile de pe litoral. 

Existenţa condiţiilor fa- 
vorabile, cum sînt orienta- 
rea spre răsărit, lipsa fluxu- 
lui și a refluxului, existența 
lacului Techirghiol cu ca- 
lităţi terapeutice remarca- 
bile, face ca staţiunile noas- 
tre de pe litoralul Mării 


muncii de la noi, cît și pen- 
tru numeroși turiști străini. 

Sistematizarea litoralu- 
lui, începută în aceşti ani, a 
condus la crearea a două 
zone mari cu caractere pro- 
prii: zona sud-Constanţa 
(localităţile Eforie, Vasile 
Roaită, Techirghiol), care 
urmează să fie destinată 
în special curei şi trata- 
mentelor prin valorificarea 
sistematică a lacului Techir- 
ghiol, şi zona nord-Con- 
stanța (localitatea Mamaia, 
extinsă la profilul final 
pînă aproape de Năvodari), 
care va fi destinată exclu- 
siy  recreaţiei, odihnei și 
sportului, 


DE LA 2,000 m? LA PESTE 
80.000 m? PE ZI 


| n trecut, pentru zona în- 
tregului litoral existau 
două puțuri de adincime, 
care livrau zilnic cca. 2.000 
m%-de apă de proastă cali- 
tate (temperatura 28—30”, 
cu hidrogen sulfurat, fier 
etc. în cantități mult peste 
limitele admise). Numai 
pentru vilele celor avuți 
de la Mamaia exista o le- 
gătură directă la conducta 
de aducțiune spre Constan- 
ţa, care furniza un debit de 
cca. 5.000 m? zi, 
Sistemele de alimentare 
cu apă şi canalizare reali- 
zate pe litoral în ultimii 
ani sint, pe ansamblu, prin- 
tre cele mai vaste lucrări 


tate, care însă nici 


e departe nu aveau condiţiile 


naturale ale stațiunilor romîneşti, 
Odată cu reconstrucția, în anii puterii popolaro, a 


stațiunilor de pe litoral, odată cu construcț 


a noilor 


şi minunatelor complexe de odihnă şi recreaţie de 
pe țărmul Mării Negre, s-au executat, potrivit direc- 
tivelor conducerii partidului şi guvernului, mari 
lucrări de alimentare cu apă şi canalizare. 


de acest gen din ţara noas- 
tră. 

Sursa principală pentru 
alimentarea acestei zone 
a constituit-o apa sub- 
terană care circulă prin 
fisurile calcarelor jurasice, 
aflate la cca, 
adincime, la Caragea-Der- 
men (6 km nord-Constanţa). 
Această apă este de bună 
calitate, avînd temperatu- 
ra puțin ridicată (16-—17%C) 
şi cloruri cea. 100 mg/litru. 

Se presupune că apa de la 
Caragea-Dermen provine 
din Dunăre, Scurgindu-se 
spre mare, prin fisurile 
calcarelor, pînza de apă 
întîlnește în regiunea 
Năvodari — Mamaia- y 
sat un ecran de şis- |] 
turi verzi. Acesta f 
constituie o stavilă j 

| 


1. Staţia de pompare Vasile | 
Roaită 


2. Staţie de epuraţie în con- SNA 
structie 3 


3. Costelul de apă Vasile | 


Roaită în construcție 


20—30 m: 


în calea ei, împiedicînd de- 
versatrea în mare. Ca ur- 
mare, presiunea pînzei de 
apă crește, putind fi cap- 
tată cu ajutorul unor pu- 
ţuri forate la Murfatlar 
(Basarabi), Medgidia, Cara- , 
gea-Dermen etc. 
Actualmente debitul a- 
cestei surse este de cca. 
62.000 m?jzi, iar lucrările 
în curs de executare vor 
aduce sursa Caragea-Der- 
men la un debit de cca. 
84.000  m3/zi, respectiv 
aproape 1 m?/secundă, re- 
prezentînd astfel cel mai 


mare debit de apă subte- 
rană exploatat în ţară, 


De la sursă, apa este re- 
fulată cu ajutorul pompelor 
cu ax vertical pe 3 conducte 
Spre Constanţa, unde par- 
țial este distribuită direct 
în rețeaua orașului, restul 
(cca. 20.000 m3jzi) fiind 
înmagazinată în rezervoare. 
Din rezervoare este preluat 


debitul necesar — actual- 
mente cca. 14.000—16.000 
m3/zi — şi  refulat spre 


Eforie, Vasile Roaită pe o 
conductă avind lungimea 
de cca. 20 km. 

_De la conductele de aduc- 
țiune se ramifică legăturile 
spre rezervoarele şi caste- 
lele de apă, care asigură 
reţelele de distribuție la 
Eforie, Vasile  Roaită şi 
Techirghiol. 

Piecare din cele 3 stațiuni 
balneare au cîte două rezer- 
voare a 1.000 m5, iar cas- 
telele de apă — numai la 
Eforie şi Vasile Roaită — 
au o capacitate de 300 m? 
şi înălțimea de 30 m. Cas- 
telele de apă, a căror con- 
strucție domină localitățile 
Eforie și Vasile Roaită, au 
fost executate din clavouri 
prefabricate, finisate la sol, 
iar cuva s-a turnat monolit. 

De la Complexul „Ka- 
linin“ din Constanţa pleacă 
o conductă magistrală spre 
Mamaia, formînd o mare 
buclă la Mamaia-sat, unde 
se racordează şi sistemul 
Năvodari, cu uzina de su- 
perfosfați. 

Întreg acest sistem re- 
gional de alimentare cu apă 
afost executat în ultimii 4 
ani. El cuprinde peste 50 km 
de conducte de aducțiune, 
cu diametre mai mari de 
300 mm, 5 stații de pom- 
pare, & rezervoare de 1.000 
m? capacitate fiecare şi 
peste 60 km de reţele de 
distribuţie. 


ÎN LABIRINTUL APELOR 
CARE NU SE VĂD 


| n acelaşi timp cu reali- 
zarea lucrărilor de ali- 
mentare cu apă a fost ne- 
cesară executarea lucrărilor 
pentru evacuarea apelor 
uzate, a canalizărilor. 
Litoralul Mării Negre 
prezintă unele particula- 
rități care au determinat 
alegerea soluţiilor de cana- 
lizare. Astfel, de-a lungul 
întregului litoral există un 
curent marin cu direcția 
pronunțată nord-sud. În 
sud, faleza este abruptă şi 


constituită din  loessuri 
macroporice (sensibile la 
înmuiere), iar în nord sta- 
ţiunile sînt pe plajă, la 
mici diferențe de nivel 
față de oglinda mării, fapt 
care a pus probleme diferite 
în rezolvarea canalizării 
pentru cele două zone. 

Dificultăţi importante 
s-au ivit la canalizarea zo- 
nei de sud (Eforie, Vasile 
Roaită). Din cauza tere- 
nurilor macroporice, pro- 
iectarea şi executarea lu- 
crărilor pentru transportul 
apei, amplasate în aseme- 
nea terenuri, au cerut mă- 
suri speciale. 

O atenție deosebită s-a 
acordat şi lucrărilor din 
zona de nord, unde lipsa 
de grijă manifestată de re- 
gimul trecut pentru între- 
ţinerea şi exploatarea lu- 
crărilor de alimentare cu 


EFORIE 


MAREA NEAGRĂ 


VASILE 
ROAITĂ 


Canalizarea staţiunilor Eforie 
— Vasile Roaită — Techir- 
ghiol: 1 — Conducta Techirghiol ; 
2 — Staţie de pompare; 3 — Con- 
ductă de refulare; 4 — Staţie de 
pompare; 5 — Staţie de epurație 
și pompare; 6 — Vărsarea în mare 
a apelor menajere 


apă şi canalizare a făcut 
posibil ca exifiltraţiile de 
apă din rețele să ajungă 
la faleze şi să accelereze 
procesul de degradare a 
acestora. Executarea lu- 
crărilor a pus probleme 
foarte grele în special la 
Mamaia, deoarece tuburile 
de canalizare au trebuit 
pozate în tranşee, cu fundul 
la 2—3 metri sub nivelul 
mării. În aceste condiţii, 


pentru a se evita inundarea 
tranşeelor, s-au excavat 
tronsoane scurte de cca. 
50 m, cu dren de piatră pe 


fund, prin care apa era, 


condusă la capetele şanțu- 
lui, unde s-au instalat agre- 
gate de pompare pentru 
evacuarea apei. 

Pentru toate stațiunile 
de pe litoral s-a adoptat 
sistemul de canalizare di- 
vizor (rețele separate pen- 
tru ape menajere şi de 
ploaie), avind în vedere că 
în sud localitățile dispun 
de pante de 1—5%, care 
permit scurgerea uşoară a 
apelor de ploaie pe rigole, 
iar în nord apele de ploaie 
se infiltrează uşor în nisip. 

În zona de sud, canali- 
zarea celor 3 localități — 
Eforie, Vasile Roaită, Te- 
chirghiol, grupate în jurul 
lacului Techirghiol — s-a 
rezolvat în cadrul unui sin- 
gur ansamblu,executîndu-se 
un canal general de centură 
în jurul lacului; acesta 
colectează apele uzate din 
toate stațiunile şi prin 
pompare le conduce la o 
stație de epurație centrală, 
amplasată într-o parte a 
lacului Techirghiol. Stația 
de epurație cuprinde de- 
cantoare cu etaj; la partea 
superioară a acestora este 
prevăzut spațiul prin care 
apa, mergînd cu viteză 
foarte mică, permite de- 
cantarea părților solide, iar 
la partea inferioară se află 
bazinele de fermentare. 

La Mamaia, unde plaja 
are o lungime de 6 km, 
fiind una dintre cele mai 
mari și mai frumoase din 
lume, nu se pot face descăr- 
cări intermediare direct în 
mare. De aceea a apărut 
necesitatea unui colector 


„paralel cu litoralul pe în- 


treaga lungime a stațiunii, 
iar punctul de vărsare a 
trebuit ales în afara zonei 
de utilizare a plajei. Pentru 
a împiedica  infiltrațiile 
apei subterane, toate ca- 


nalele s-au executat din 


tuburi de bazalt, cu mufe, 
ştemuite cu funii gudronate 
și bitum. Pentru nșurința 
execuţiei, s-au îmbinat cîte 
două tuburi pe mal, prin 
aceasta reducîndu-se la ju- 
mătate numărul îmbinări- 
lor executate în tranșee. 

Stația de epuraţie, de 
același tip ca pentru zona 
de sud, s-a amplasat la 
marginea lacului Tăbăcă- 
riei, pe un teren pe care 
se va executa şi staţia de 
epurație a oraşului Con- 
stanța.  Bazinele staţiilor 
de pompare, avind fundul 
la 4—5 m sub nivelul mării, 
s-au scufundat sub formă 


de chesoane deschise, săpă- 
turile executindu-se fie la 
uscat, fie cu greifere sub apă. 
Apa epnrată se descarcă 
în mare, la o distanță de 
cca. 250 m de mal, printr-o 
conductă de oţel izolată, cu 
diametrul de 400 mm. 
Lansarea conductelor în 
mare s-a făcut sudindu-se 
pe plajă întregul tronson 
(200—300 m); de pe plajă, 
tronsonul s-a adus cu am- 
barcaţii speciale, prin plu- 
tire (avind capetele astupa- 
te), pe traseul necesar; odată 
adus pe amplasament, s-au 
destupat capetele, conducta 
s-a umplut cu apă şi s-a 
scufundat pe fundul mării. 
Peste conductă s-an exe- 
cutat diguri din anroca- 
mente mari, pentru a-i asi- 
gura stabilitatea la valuri. 
Datorită realizării noilor 
ansambluri de odihnă, exe- 
cutate între anii 1957—1959 
(în special la Eforie şi Ma- 
maia), consumul de apă pe 
litoral a crescut simțitor. 
Actualmente sînt în curs 
studii și lucrări care vor 
mări debitele la surse și 
vor solicita mai intens 
capacitatea de transport a 
aducțiunilor magistrale, în 
scopul creşterii capacității 
stațiunilor de odihnă și 
cură, care constituie unul 
din mijloacele eficiente de 
ocrotire a sănătății oameni- 
lor muncii, după cum arată 


proiectul Directivelor Con- - 


gresului al III-lea al P.M.R. 


titate mică de radiaţii. 
Dintre aceste te, 
potasiul și carbonul sînt 


cele mai importante. K+, 
izotopul radioactiv al pota- , 


siului, emite 17 miliröntgen 


activ al carbonului, aflat în 
„emite 1,5 miliröntə 
Deci totali-. 


cu cifrele 


ana i al e 


na din atracțiile noii 
l [să a Palatului repu- 

plicii din Bucureşti este 
modul cum se prezintă în- 
tr-însa sunetul. Demonstra- 
ţiile pentru vizitatori con- 
stituie un spectacol de ade- 
vărată măiestrie sonoră. 
Ele încep de obicei prin as- 
cultarea unui orator așezat 
pe scenă la tribună. În toate 
cele 3.000 de locuri ale sălii 
cuvintele lui se percep cu 
claritatea și cu timbrul lor 
natural.  Spectatorul înţe- 


lege tot ce se spune chiar 
atunci cînd, voit, cel ce vor- 
beşte trece de la strigăt la 


şoaptă. Şoapta pătrunde, cu 
toate că sala are un volum 
de 30.000 më, pînă la ulti- 
mul rînd de scaune, lao dis- 
tanţă de 50 m de orator. 

După orator urmează mu- 
zică. Pe scenă evoluează, de 
exemplu, ansamblul Teatru- 
lui de operă și balet care 
repetă opera „Carmen“. In- 
terpreta principală intră în 
scenă din stînga și se depla- 
sează spre centru cîntînd 
habanera. Orchestra o,acom- 
paniază din fosă și corul de 
pe scenă. Audiţia este clară, 
puternică și egală în orice 
punct al sălii. Nu numai 
cuvintele artistei, dar și cele 
ale corului și fiecare instru- 
ment din orchestră, totul 


poate fi ascultat și urmărit 


cu ușurință. 

Apoi genul muzicii se 
schimbă. În locul ansamblu- 
lui de operă, scena este ocu- 
pată de o orchestră simfo- 
nică. Pentru aceasta, sala a 
căpătat o sonoritate nouă. 
Deși în cazul oratorului ea 
se apropia mult de situaţia 
întilnită în aer liber, acum 
sună ca o adevărată sală de 
concert în care sunetele a- 
jung la ascultător din toate 
părțile cu o uşoară și plă- 
cută prelungire — binecunos- 
cuta reverberaţie. 

În sfîrșit se trage cortina. 
În spatele ei,  orchestran- 
ţii își strîng instrumentele. 
Dar ce se întîmplă oare? 
Muzica operei „Carmen“ re- 
vine în sală, ca și cînd în 
dosul cortinei ar fi reintrat 
ansamblul Teatrului de ope- 
ră și balet. O Carmen nevă- 
zută se deplasează din stînga 
spre centrul scenei cîntînd... 

Pe urmă scena se trans- 
formă auditiv într-o gară. 
În ea soseşte un tren perso- 
nal care vine din dreapta. 


Călătorii coboară gălăgioși 
și se mişcă pe peron. Se dă 
semnalul, și trenul pleacă 
mai departe în pufăitul rit- 
mic al locomotivei. Prin 
gară trece apoi în același 
sens un tren accelerat, lăsînd 
în urma lui zgomotul de roţi 
care calcă pe îmbinări de 
șine... 

Demonstrația s-a termi- 
nat. Vizitatorii se întreabă 
cum au fost realizate toate 
acestea? Prin introducerea 
unei noi tehnici de acustică, 
electroacustică și  stereofo- 
nie este răspunsul. 

Să vedem cum s-a reali- 
zat prima parte a programu- 
lui, cum de ajung șoaptele 
pînă în ultimul colţ al sălii? 

Într-o sală cu reverbera- 
ție foarte mare, datorită 
multiplelor reflexii ale sune- 
tului pe pereții și plafonul 
ei, cuvintele nu ar putea fi în- 
țelese, deoarece prelungirea 
sonoră exagerată a unei sila- 
be ar provoca suprapuneri, 
cuvintele s-ar transforma 
într-un amestec lipsit cu to- 
tul de claritate. Reverberaţia, 
în acest caz, supără și tre- 
buie deci evitată. Lucrul 
acesta poate fi asigurat prin 
absorbţia sunetului, care s-a 
făcut cu ajutorul unor pano- 
uri de diferite dimensiuni ce 
sînt suspendate pe pereţi ca 
niște tablouri. Ele au fost 
studiate astfel încît să dea o 
absorbţie maximă. Într-ade- 
văr, absorbția este o dată și 
jumătate mai mare decît a 
absorbanţilor obișnuiți. 
Pentru ochiul spectatorului, 
panourile absorbante rămîn 
totuși nevăzute din motive 
decorative. Ele sînt acoperi- 
te pe toată întinderea pere- 
ților cu niște romburi de 
catifea. 


Electroacustica a com- 


Ing. A. NECŞULEA 
Comitetul de radiodifuziune 
şi televiziune 


pletat ceea ce nu se putea 
obţine prin mijloace acus- 
tice. Cu ajutorul microfoa- 
nelor și difuzoarelor legate 
între ele prin dispozitive 
electronice amplificatoare 
s-a mărit distanţa pînă la 
care poate fi auzit un orator. 
În general, un orator nu se 
aude bine la o distanţă mai 
mare de 17 m. 

a noua sală a Palatului, 
el se aude perfect pînă la 
50 m fără ca ascultătorul să 
simtă că există amplificări. 
Ascultătorul are în perma- 
nenţă impresia că oratorul i 
se adresează numai lui. Toa- 
te acestea sînt realizate însă 
cu ajutorul a aproape 2.000 
de difuzoare miniatură așe- 
zate astfel încît să fie cîte 
unul în spătarul fiecărui 
scaun. Condiția clarităţii 
optime, care este determi- 
nată de creșterea raportului 
între sunetul direct și cel 
reflectat, este astfel perfect 
îndeplinită. Sunetul direct 
este foarte intens, căci apar- 
ține oratorului apropiat prin 
difuzor la 90 cm aanta de 
ascultător, iar sunetul re- 
flectat este foarte slab, căci 
sala, din cauza absorbanți- 
lor este aproape lipsită de 
reflexii, iar acustica ei se 
apropie astfe] de condițiile 
întîlnite în aer liber. 

Pentru producțiile muzi- 
cale, electroacustica dă o 
contribuție și mai mare. 
Muzica, spre deosebire de 
vorbire, cere ca sala în care 
este ascultată să fie rever- 
berantă. Prelungirile sono- 
re înfrumusețează execuția 
muzicală. Ele reușesc să o 


facă în cele mai bune con- 
diţii atunci cînd reflexiile 
care le generează sjung în 
număr mare la ascultător din 
toate părţile și se succed 
astfel încît intervalul de 
timp dintre două reflexii 
consecutive să nu fie nicio- 
dată mai mare de 50 miimi 
de secundă. Dacă ar fi mai 
mare, ar apărea ecoul, un 
fenomen nedorit în sălile de 
muzică. 

Pentru a asigura o bună 
claritate a sunetului, sala a 
fost lipsită de reflexii, iar 
pentru a reda reflexiile nece- 
sare muzicii a trebuit să se 
recurgă la metode electro- 
acustice. 

Unui ascultător îi este 
indiferent dacă sunetul re- 
flectat care ajunge la el 
este generat de o suprafaţă 
reflectantă sau de un difuzor 
așezat în locul ei (vezi fig. 
1 și 2). Pe el îl interesează 
numai ca însușirile reflexiei 
artificiale date de difuzor să 
fie identice cu cele ale refle- 
xiei naturale. În stadiul ac- 
tual al  electroacusticii, 
aceasta se poate realiza atît 
de bine, încît deosebirile din- 
tre reflexiile naturale și cele 
artificiale să rămînă imper- 
ceptibile chiar pentru spe- 
cialiști. Pentru aceasta tre- 
buie să se asigure ca sunetul 
reflectat artificial să ajungă 
la ascultător în același timp 
în care ar fi ajuns și cel reflec- 
tat natural. Privind figura 
1, observăm că sunetul reflec- 
tat parcurge un spaţiu mai 
lung pînă ce ajunge la ascul- 
tător și din această cauză el 
va întîrzia faţă de sunetul 
direct. Acest decalaj trebuie 
realizat întocmai și pentru 
sunetul reflectat artificial. 
Pentru aceasta se folosește 
un dispozitiv special asemă- 
nător unui magnetofon (fig. 
3). În acest dispozitiv, ban- 
da pe care se înregistrează 
sunetul este așezată la peri- 
feria unui disc care se rotește 
cu viteză constantă. Ceea ce 
se înregistrează printr-un 
cap de înregistrare este citit 
apoi succesiv de mai multe ca- 
pete de redare. Variind dis- 
tanța între capul de citire și 
cel de înregistrare sau variind 
viteza discului, se obţine 
întîrzierea dorită pentru di- 
fuzorul care dă reflexia arti- 
ficială. 

Cu ajutorul a aproape o 
sută de difuzoare judicios 
amplasate, dar ascunse pri- 
virilor publicului, în plafo- 
nul și pereţii sălii, și cu dis- 
pozitivul menţionat, se ob- 
țin în mod artificial rever- 


Nova sală o Polatului R.P.R. (vedere 


luată dintr-un balcon lateral) 


berația şi difuzia dorite. 
Spre deosebire de reverbera- 
ţia naturală, care este con- 
stantă, reverberaţia artifi- 
cială are avantajul că poate 
fi variată în funcţie de natura 
producţiei muzicale. Ea poa- 
te fi făcută mai mică în cazul 
operei, mai mare pentru mu- 
zică simfonică obișnuită şi 
foarte mare pentru muzică 
coral-simfonică. 

Dar  reverberaţia nu este 
totul. Ea dă numai sunetul 
reflectat, Sunetul direct care 
pleacă de pe scenă trebuie 
amplificat și el şi distribuit 
în mod convenabil. Distri- 
buţia trebuie astfel făcută 
încît să nu se simtă că se 
folosesc difuzoare şi să se 
păstreze direcţia reală a sur- 
sei chiar și în timpul de- 
plasării ei pe scenă. Toate 
acestea se obțin prin stereo- 
fonie, adică tehnica reprodu- 
cerii sunetului în spațiu. 

Stereofonia este realizată 
în cazul audiției directe în 
sală prin patru canale elec- 
troacustice, care încep cu 
microfoanele suspendate deá- 
supra scenei și se termină 
cu nişte difuzoare orientate 
spre public. Astfel, deplasa- 
rea artistului sau locul in- 
strumentelor stabilite se per- 
cepe cu ușurință fără ca, de 
pildă, să se întîmple ca o 
sursă sonoră situată în stînga 
scenei să dea un sunet ampli- 
ficat care să ajungă la ascul- 
tător din altă direcţie. 

Stereofonia se folosește și 
în cazul înregistrării şi redă- 
rii unui program muzical, 
dar în acest caz numai pe 
două canale. Stereofonia pe 
două canale este una dintre 
cele mai interesante noutăţi 
ale tehnicii electroacustice, 
Ea a început să pătrundă de 
un an încoace în domeniul 
discurilor de patefon și al 
radiodifuziunii, pentru audi- 
ţii la domiciliu. Pentru audi- 
ţii colective însă, ea este 
încă foarte puţin răspîndită. 
Principiul după care lucrea- 
ză stereofonia cu două canale 
este obţinerea senzației. de 
direcţie cu ajutorul a două 
difuzoare care emit simultan 
același sunet, dar cu intensi- 
tăţi deosebite. În mod nor- 
mal, un ascultător stabilește 
direcţia unei surse cu ajuto- 
rul a doi factori. Primul este 
diferenţa de timp între mo- 
mentele de sosire ale acele- 
iaşi excitaţii sonore la fie- 
care din cele două urechi, iar 
al doilea — diferenţa de in- 
tensitate cu care excitaţia 
Buni 4 ionau 
S-a dovedit însă că același e- 
fect de determinare a direc- 
ției, care se obţine de la o 
singură sursă prin contribu- 
ţia ambilor factori, poate fi 
obținut de la două surse prin 


SUPRAFAȚĂ 
ABSORBANT, 


REDARE 


La ascultătorul aflat într-o sală obișnuită (1), sunetul ajunge pe 
două căi: una directă (D) şi una reflectată de plafon (R). 
În cazul reflexiei artificiale, unda reflectată este produsă de un 


difuzor montat pe tavan (2). 


lată cum se realizează „întirzierea” sunetului reflectat cu ajuto- 
rul unui disc de magnetofon. Sunetul este înregistrat şi apoi citit de 
capetele de redare. Neavind distanța acestora față de capul de înre- 
gistrare sau schimbind viteza de rotație a discului, putem obține 


diferite întirzieri (3). 


contribuţia unui singur fac- 
tor, în cazul de faţă prin 
variaţia intensității celor 
două difuzoare. Cine este 
așezat la egală depărtare de 


ele are senzaţia că sunetul . 


vine din direcţia celui care 
este mai intens, cu toate că 
diferența dintre intensitatea 
lor este uneori destul de mică. 
Printr-un microfon stereo- 
fonic și dispozitivele anexe 
corespunzătoare, în noua sală 
a Palatului R.P.R. pot fi 
captate şi înregistrate pe 
bandă de magnetofon cu 
două piste toate producţiile 
sonore care au loc pe scenă. 
Pentru redifuzarea lor în 
sală, înregistrările sînt re- 
date prin două coloane. de 
difuzoare situate pe ambele 
părţi ale scenei. Efectul ste- 
reofonic la redare poate fi 

erceput cu ușurință, bine- 
înțeles mai accentuat pe 
axul sălii și către centrul și 
fundul ei. 

'Toate aceste realizări elec- 
troacustice au la bază o in- 
stalaţie impresionantă, care 
a cerut din partea proiectan- 
ţilor sute de planuri și tabele, 
iar din partea executanţilor 


întinderea a zeci de mii de 
metri de cabluri și montarea 
a numeroase aparate. Cen- 
trul de control al acestei 
instalaţii împreună cu ceea 
ce este necesar pentru mane- 
vrare și comenzi ocupă spa- 
țiul unui etaj din clădirea 
sălii, așa-numitul etaj teh- 
nic. 

Prin amploarea instala- 
țiilor, prin numeroasele posi- 
bilităţi pe care le oferă în 
ceea ce priveşte utilizarea ei 
ca sală de congres, de confe- 
rinţe, de operă, de muzică 
simfonică etc., noua sală 
a Palatului R.P.R. se situ- 
ează printre puţinele săli 
moderne de importanţă inter- 
naţională. 

Realizarea ei reprezintă o 
dovadă a înaltului potenţial . 
tehnic-știinţific al electroa- 
custicii noastre și totodată o 
ilustrare a dragostei fier- 
binţi faţă de Partidul Mun- 
citoresc Romîn a specialiș- 
tilor crescuţi în anii regimu- 
lui de democraţie populară, 
care asigură cele mai favo- 
rabile condiţii dezvoltării 
științei și tehnicii în R.P.R. 
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modernă 
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PENTRU NOILE APARTAMENTE =: 


ontinua creştere a nive- 
(iai de trai al oame- 
nilor muncii din țara 
noastră şi ritmul accelerat 
de construire a mii şi mii de 
apartamente au determinat 
o creştere simţitoare a ce- 
rerilor de mobilă. Pentru 
a răspunde acestor cerinţe, 
proiectul de Directive ale 
Congresului al III-lea al 
P.M.R. prevede o creştere în 
1965 față de 1959 a produc- 
iei de placaj de peste 4 ori 
şi la mobilă de circa 3 ori. 
Fabricile noastre de mo- 
bilă au căutat să înca- 
dreze  gabaritele mobilei 
moderne in dimensiunile 
şi arhitectura încăperilor, 
iar în privința aspectu- 
lui să se realizeze tipuri 
de mobilă uşoară, puțin 
înaltă, mai scundă de- 
cît nivelul ochiului. Mo- 


Ing. O. PLOSCARU 
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bila modernă — atît cea 
în schelete (scaune,. mese, 
etajere etc.), cît şi cea în 
corpuri (comode, paturi, 
studiouri, biblioteci)— , s-a 
executat din elemente sub- 
ţiri, rezistente, dar cu si- 
luete degajate și elegante. 
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fabricaţia mobildimode ra 
şi nici de soluțiile 


R 
ci 


lare, ne vom referi la 
cîteva tipuri de mobilier 
care sè află deja în folosință 
şi sînt cunoscute sub denu- 
mirile de „Snagov“, „Na- 


daş“, „Parîng“, „Sinaia“. 
Pentru a satisface pe 


deplin gusturile şi necesită- 
ţile oamenilor muncii, s-au 
realizat garnituri din fie- 
care tip de mobilă, pentru 
dormitoare, camere de zi 
şi camere pentru tineret, 


Stînga: Bufetul cu vitrină detaşa- 

bila, masă cu scaune și fotoliul 

camerei de zi „Snagov“ — Jos: 

Cameră de tineret, garnitură de tip 
„Nadaș” 


Cl (mare ere Esi a. 
Nu ne vom sead seie 


de mobi ~~ 


precum şi diferite piese 
separate (scaune, fotolii, 
birouri, mese,  măsuţe). 


Deosebirea dintre o gar- 
nitură de mobilă pentru 
dormitor şi o, garnitură 
pentru cameră de zi sau 
cameră combinată constă 
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în conținutul de piese pe 
care îl are ficcare. T 

Garnitura De zi“ 
se compune din: o canapea- 
pat cu spătar sau braţe 
rabatabile sau divan-studio; 
o masă extensibilă; un 
bufet cu vitrină; un fotoliu 
şi scaune; bibliotecă sau 
etajeră-bibliotecă. 

Garnitura „dormitor“ are 
următoarea componenţă: 
pat pentru două persoane; 
două noptiere sau măsuţe- 
noptiere; o comodă cu o- 
glindă suspendată; un ta- 
buret sau banchetă şi două 
măsuţe mici. 


Pentru cazurile în care 
locuința -nu are dulapuri 
înzidite, garniturile se pot 
completa cu un dulap cu 
două sau trei uşi. 

Ar fi greu să se prezinte 
aici toate tipurile de mai 


sus, întrucît, așa cum s-a 
văzut, fiecare se execută 
într-o. sortimentare mare 


de piese. De aceea ne vom 
limita a prezenta două ti- 
puri, şi anume: garniturile 
„Snagov“ şi „Nadaş“, care 
cupfind o gamă mai largă 
de piese 

Astfel, garnitura camera 
de zi „Snagox“ este alcă- 

apt D 4 

tuită “dintr-o “tab apea-pat 
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pentru două persoane, cu 
braţele rabatabile, pe care * 
se așază, în momentul folo- 
sirii ca pat, cele două 
perne-spătar; o masă cu 
placă fixă; un bufet cu 
vitrină detaşabilă, care se 
poate folosi fie pusă pe 
bufet, fie pe perete dea- 
supra  bufetului; o eta- 
jeră-bibliotecă, care poate 
fi compusă din 1,2 sau 3 
elemente alăturate, al căror 
schelet este reglabil după 
înălțimea camerei, avînd 
rafturile şi corpurile pentru 
secreter (vitrină, bar) inter- 
schimbabile. Garnitura se 
completează cu scaune ne- 
tapiţate şi un fotoliu con- 
fortabil. Toate panourile 
corpurilor sînt confecțio- 
nate din plăci aglomerate, 
iar părțile masive din che- 
restea. Mobila se baițuieşte 


Etajera-bibliotecă sì masa camerei 


în culori deschise și 
finisează cu nitrolac. 

Garnitura dormitor „Sna- 
gov“ conține următoarele 
piese: un pat pentru două 
persoane, cu o tăblie de 
cap executată din P.A.L. 
(plăci aglomerate de lemn), 
avînd somiera împărțită în 
3 perne, ultima pernă aco- 
perind capacul rabatabil al 
lăzii pentru așternut; două 
măsuțe-noptiere, cu poliţe 
executate din P.A.L. de 
12 mm; o comodă cu oglin- 
dă trapezoidală suspendată. 

Garnitura pentru tineret 
„Snagov“ este alcătuită 
dintr-o canapea-divan con- 
struită ca și patul dublu — 


se 


cu ladă pentru aştera 
cea de-a treia pernă 
peaua se execută în două 
mărimi de lățime și se pre- | 
vede cu o husă din stambă 
sau creton înflorat, care 
acoperă faţa şi trei laturi); 
o comodă cu o poliţă în 
interior; o etajeră cu com- 


de zi „Snagov“ 


partimente avînd poliţele 
sprijinite pe butoni strun- 
jiți; o masă cu o placă dublă 
ce servește pentru așezarea 
servietei, instrumentelor şi 
hîrtiei de desen etc., un 
taburet tapițat. 

Toate părțile exterioare 
se finisează în culoare natu- 
rală sau se baițuiesc în 
culori cît mai calde. Lus- 
truirea se face cu nitrolac, 
cu luciu oglindă. 

Alt tip de garnitură care 
diferă ca forme, dimensiuni 
şi finisaj este „Nadaş“, care, 
de asemenea, se execută 
sub formă de dormitor, ca- 
mera de zi şi camera de ti- 
neret. Acest tip se furni- 
ruiește la exterior cu furnir 
de fețe din fag, paltin sau 
nuc, se baițuieşte în culoa- 
rea nucului și se lustruiește 
oglindă. 

Din cele citeva exemple 
prezentate, rezultă că noile 
tipuri de mobilă, prin sim- 
plitatea, proporția justă și 


_ exprimarea directă a solu- 


iilor constructive, consti- 
ealizări corespunză- 
ic apartamente. 


t din plin toate 
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DICŢIONARUL 


NOSTRU 


ABRAZIV —substanţă 
dură, care poate smulge prin 
frecare mici cantități din- 
tr-un material. Abrazivele 
sînt de două feluri: naturale 
(cuarț, sie, nisip ete.) 
şi artificiale (praf de sticlă, 
oţel sfărîmat, fier ete.) (Din 
“articolul „Carbochim“, pag. 
10—11.) 

ANROCAMENT — îngră- 
mădire de bolovani de rîu 
sau de blocuri de piatră ori 
de beton, aşezate neregulat 
pentru a forma platforme, 
diguri etc. (Din articolul 
„Apă pentru litoral“, pag. 
28—29.) 

BALASTIERĂ — depozit 
de origine aluvială, din care 
se extrage nisip sau pie- 
triş. (Din articolul „Înfăp- 
tuiri de mari lucrări hidro- 
tehnice, pag. 6—7.) 

CORINDON — (AL0., 
adică oxid de aluminiu) mi- 
neral care se întrebuințează 
ca abraziv. Impurificat cu 
urme de compuşi de crom 
şi fier, devine colorat 
poartă numele de safir (al- 
bastru), rubin (roşu) şi sopas 
(galben). (Din articolul „| 
bochim“, pag. 10—11.) 

CORONAMENT — rtea 
superioară a unui chei,a 
unui zid de sprijin, a unui 
dig ete., alcătuită de obicei 
din piatră. (Din articolul „În- 
făptuiri de mari lucrări hidro- 
tehnice în R. P. R.“ pag. 6—7.) 

CROMOMAGNEZITĂ 
material care conține oxizi 
de crom şi de magneziu. Se 
întrebuințează ca material 
refractar, deoarece este rezis- 
tent la temperaturi înalte şi 
nu se înmoaie sub iune 
decît la temperaturi Lea peste 


posibilităţile tehnicii mo- 
derne de care dispune fa- 
brica de mobilă şi folosind 
materialele noi, mobila va 
reuși să se integreze şi mai 
bine sub aspect funcțional, 
estetic și practic în locuin- 
ţele confortabile și ieftine 
care se construiesc pentru 
oamenii muncii. Pit 
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1.550". (Din articolul „400 
tone pe şarjă”, pag. 24 —25.) 

DECANTOR — aparat cu 
ajutorul căruia se sedi- 
mentează gada solide, 
antrenate de un lichid. (Din 
articolul „Apă pentru lito- 
ral“, pag. 28—29.) 

DECARBURARE — redu- 
cerea conţinutului de carbon 
din baia cuptorului la elabo- 
rarea oțelului pînă la limitele 
prescrise de standard pentru 
calitatea de oţel ce se produce. 
Decarburarea este o operaţie 
deosebit de importantă pentru 
că determină în mare măsură 
atît calitatea oţelului, cît şi 
productivitatea cuptoarelor, 
(Din articolul „400 tone pe 
şarjă“, pag. 24—25.) 

LIANT — material care are 
proprietatea dea lega între 
ele particulele unui material 
solid, mineral sau organic, 
format din granule, fire, fişii, 
bulgări etc. (Din articolul 


„Carbochim“, pag. 10—11.) 
PALPLANȘĂ — perete de 
scînduri din lemn, din beton 


armat sau din oţel, care se 
bate, de exemplu, în vatra 
barajului unei hidrocentrale 
pentru a preîntîmpina infil- 
trarea apei prin pămînt şi 
construcţii, ceea ce poate peri- 
clita stabilitatea lucrărilor. 
(Din articolul „Înfăptuiri de 
mari luerări hidrotehnice în 
R.P.R.“, pag. 6—7.) 
PIROMETRU — instrument 
sau dispozitiv care se folo- 
seşte la măsurarea tempera- 
turilor înalte. După princi- 
piul ce stă la baza construcţiei 
lor, se deosebesc pirometrele 
optice, termoelectrice şi al- 
tele. (Din articolul „400 
tone pe şarjă“, pag. 24—25.) 
REVERBERAȚIE — fe- 
nomenul de persistență a 
unui sunet într-o încăpere 
după ce sursa sonoră a 
încetat să mai emită acel 
sunet. (Din articolul „Sune- 
tul în noua sală a Palatu- 
lui R.P.R.“, pag. 30—31.) 
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„Datorită sporirii productivității şi eforturilor depuse de oamenii muncii 
în lupta pentru economii de fonduri materiale și băneşti, prețul de cost 
în industria republicană a scăzut cu cca. 12 la sută în anii 1956—1959". 


(Din proiectul de Directive ale Congresului al Ill-lea al P.M.R. pentru planul 
de dezvoltare a economiei naţionale pe anii 1960 — 1965 şi pentru programul 


economic de perspectivă.) 


celor 90.000.000. Mai exact, 

al celor 89.747:000 de lei eco- 
nomii la preţul de cost şi al celor 
59.248.200 de lei beneficii vărsate 
de-a dreptul în bugetul statului. 
Şi nu era cunoscut acest „secret“ 
decît de colectivele a 19 întreprin- 
deri fruntaşe care, în cinstea celui 
de-al III-lea Congres al partidului, 
chemau toate întreprinderile ţării 
să transforme — ca o nouă dovadă 
a celui mai sincer şi profund 
ataşament — obiectivul general al 
înfloririi economice a patriei şi al 
creşterii continue a bunăstării po- 
porului într-un obiectiv concret, 
de fiecare zi, al fiecărui om al muncii 
în parte. Şi în spiritul tovărăşesc 
al unei adevărate chemări la între- 
cere socialistă, cele 19 întreprin- 
deri... „divulgau secretul“: reducerea 
consumurilor specifice de materii 
prime, 
energie, creşterea indicilor de uti- 
lizare a agregatelor, maşinilor şi 
utilajelor, folosirea raţională a fn- 
tregii capacităţi de producție şi o 
mai bună organizare a muncii, 
Împărtăşit însă, secretul rămînea 
mai departe un secret, pentru că el 
nu oferea decît soluția generală, 
direcţia, sensul, drumul de urmat. 
Mai rămînea de „confecționat“ în 
fiecare întreprindere propria „cheie“ 
miraculoasă, în stare să deschidă 
tainicele şi complicatele uşi spre 
adîncurile rezervelor interne. Teh- 
nice şi mai ales umane. 

Peste numai o zi, secretul celor 
90.000.000 devenea de acum secre- 
tul celor 125.000.000. (Douăzeci de 
întreprinderi din capitală se anga- 
jau să realizeze peste plan 34.917.000 
de lei economii şi 28.497.000 de lei 
beneficii.) 

lar peste o altă zi, Combinatul 
siderurgic Hunedoara adăuga şi el 
celor 125.000.000 propriile sale 


M ai întîi a fost doar „secretul“ 


30.000.000 de lei economii la prețul 
de cost, iar minerii Văii Jiului ri- 


materiale, combustibil şi 


dicau la rîndul lor noul total de la 
155.000.000 la 163.000.000... 


SECRETUL... SE COMPLICĂ 


Ajunşi la Hunedoara — în dorința 
de a pătrunde „mecanismul“ teh- 
nic-ştiințific al economisirii celor 
30.000.000 de lei — am aflat mai 
întîi că secretul lor e cuprins... 
într-o uriaşă platoşă de metal. Şi 
aceasta pentru că cele 30.000.000 de 
lei economii la prețul de cost nu 
puteau fi înțelese în afara celor 
30.000 tone de fontă, 140.000 tone 
de laminate, 17.000 tone de cocs 
metalurgic, care urmau şi ele a fi 
realizate tot în acest an şi tot peste 
plan. 

Şi pentru că oamenii erau foarte 
ocupați, şi pentru că sistemul clasic 
de a cere relații oamenilor despre 
diferite mecanisme, utilaje şi agre- 
gate s-a mai folosit de multe alte 
ori, ne-am gîndit, de data aceasta, 


să facem o excepţie şi să inversăm 


oarecum rolurile: 
— Tovarăşe furnal, am dori foarte 


“mult să ne acordaţi un scurt inter- 


viu... (La început, trebuie să mărtu- 
risim, ne-a venit greu să înțelegem 
exact răspunsul. Dar aceasta nu 
pentru că nu am cunoaşte limba fur- 
nalelor, ci pentru că furnalele 5 şi 6 
ne răs pie el simultan, interfe- 
rîndu-şi oarecum cuvintele.) 

— Mă numesc furnalul nr. 6, am 
450 m? de volum util şi sînt construit 
în 1952. 

— lar eu sînt furnalul nr. 5, am 
100 m? de volum util şi sînt mai 
tînăr decît fratele meu cu 4 ani. 

(Din tonul răspunsurilor am sim- 
ţit o deosebită mîndrie şi siguranţă. 
Dar abia mai tîrziu — după ce am 
cunoscut şi furnalele vechi — ne-am 
dat seama că mîndria se datoreşte 
volumului lor util, de 2—3 ori mai 
mare decît al celorlalte furnale, iar 


siguranța de sine— înaltului lor 
grad de automatizare.) 
— Redacţia noastră, 


ne-am adresat noi în 
continuare furnalelor, a 
fost informată că fur- 
naliştii hunedoreni vor 
să producă anul acesta 


30.000 tone de fontă 
peste plan. 
— Acesta e un an- 


gajament, şi furnaliştii 


Aproape toote construcțiile sut- 
prinse de obiectivul aparatului 
fotografic în urmă cu 10 ani 
a'ou încă în stodiul proiectelor 


SECRETUL Stelon 


Noua oțelărie a Combinatului siderurgic 
Hunedoara 


noştri şi-au respectat întotdeauna 
angajamentele. Apoi, nu fără o anu- 
mită modestie: Şi nici nu-i de mi- 
rare: Au foarte mare grijă de noi. 
Ne alimentează cu un aglomerat 
conținînd minimum 52% fier, cu 
un cocs de cel puțin 300 kg rezis- 
tență la proba Sundgreen — nouă 
nu ne place orice fel de cocs — şi cu 
un autofondant, aglomerat incluzînd 
calcarul, foarte bine preparat. 

— Îmi închipui totuşi că angaja- 
mentele furnaliştilor presupun şi un 
anumit secret tehnologic. 

— Bineînţeles. Şi după ce s-au 
consultat între ele, cum să-mi ex- 
plice mai pe înțelesul meu, au con- 
tinuat: Ni s-au automatizat caupe- 
rele, adică vrem să spunem că tre- 
cerea de la gaz la aer se facemult 
mai repede, numai în 3 minute, în 
loc -de 15! 

— Şi funcţionăm şi cu o presiune 
mult mai ridicată a aerului suflant, 
ca urmare a introducerii gazului 
metan... 

— Nu uita să explici, interveni 
din nou primul furnal, că în felul 
acesta reducem şi consumul speci- 
fic de cocs. 
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— Şi ar mai fi şi utilizarea unor 
oale de 80 de tone, în locul vechilor 
oale de 40 de tone. Reducem în felul 
acesta pierderile de fontă prin ursi- 
ficare, adică prin solidificarea pe 
pereţii oalelor de transport. 

Ajungînd aici, discuţia ne-a fost 
întreruptă de strigătul prelung al 
jgheaburilor, prin care începuse 
tocmai să se scurgă şuvoiul de fontă 
incandescentă. 

— An vrut să ne atragă în felul 
acesta atenția, îmi explică furna- 
lul, să nu uităm de introducerea ga- 
zului de cocs pentru uscarea jghea- 
burilor, ceea ce ne ajută să facem 
descărcările riguros după grafic. 

— Şi ar mai trebui să vă notaţi 
în încheiere şi reducerea timpului 
neproductiv cu 2,5% faţă de timpul 
calendaristic de lucru. 

— Ni se par realizări deosebit de 
interesante... 

Nici de data aceasta însă nu-i 
meritul nostru, recunoscură cu ace- 
eaşi impresionantă modestie furna- 
lele. E meritul unor prim-topitori 
ca Alexandru Olaru, Simion Jurcă, 
Niculaie Cristea, Ludovic Ciois... 
Să nu uitaţi nici într-un caz să scri- 
eți despre ei! 


O DISCUȚIE CU ABURII, CU VATRA 
ŞI CU BOLȚILE CUPTOARELOR 


Discuţia a avut de astă-dată loc 
în incinta noii oţelării. Cuptoarele 
aflaseră de venirea unui reporter de 
la „Ştiinţă şi tehnică“ şi ne scutiră 
astfel de orice introducere. 

Prima luă cuvîntul vatra cupto- 
rului: 

— În ultima vreme, încărcarea 
mea se face după o nouă metodă. 
Oţelarii mă acoperă mai întîi cu 
un strat de minereu cu numai 5% 
silice. În felul acesta sînt mult mai 
bine protejată, mă uzez uniform, 
iar pentru ajustare nu mai pretind 
ca în trecut 70 de minute. Mă mul- 
țumesc cu 30. 

Abia termină vatra, şi se auzi şuie- 
rul aburului: 

Vocta mea este acum mult mai 
ascuțită decît în alte dăţi. Să nu vă 
mire! Am fost ridicat la 15 atmo- 
sfere. Dar sînt mulţumit: prin mo- 
dificarea parametrilor mei, s-a mic- 
şorat durata şarjei de la 9 ore și 
40 de minute la 8 ore. Înţelegeţi ce 
înseamnă asta? 400.000 kcal econo- 
mii la tona de oţel. Și aburii se fă- 
cură  nevăzuţi. 

În continuare, de 


din 


undeva 


partea de sus a cuptoarelor, se auzi 
vocea bolților: 

— În ultima vreme am fost şi 
noi mult mai atent protejate. În 
momentul în care suprapresiunea în 
cuptor depăşeşte 5 mm col. de apă, 
se ridică automat uşile cuptorului. 

Înainte de a pleca din hala noii 
oţelării, interveni în discuţie şi 
oala de oţel a cuptorului, după înfă- 
țişarea exterioară transfigurată şi 
vizibil încinsă... emoţționată. Cine- 
va, binevoitor, îmi explică: 

— Printr-un nou sistem de înzi- 
dire a oalelor de oţel, s-a trecut la 
supraîncărcarea cuptoarelor de la 
185 de tone la 200 de tone, fără pier- 
deri nejustificate de oţel. 

... Plecînd din Hunedoara, eram 
ferm convins că angajamentele oţe- 
larilor Eugen Damianoiu, Gheorghe 
Stanca, Ştefan Tripşa, Aurel Stan- 
ciu, ca şi toate angajamentele la- 
minoriştilor, vor fi într-adevăr res- 
pectate. Şi mai ales că nu peste mul- 
tă vreme se va ajunge — așa cum pre- 
conizează hunedorenii să se pro- 
ducă o tonă de fontă la fiecare me- 
tru cub de volum util de furnal şisă 
se lamineze într-adevăr un lingou la 
fiecare minut, 

Cît priveşte secretul... Dar nu, 
înainte de a vorbi despre el, trebuie 
să mai amintim şi despre 


O CĂLĂTORIE ÎN VALEA JIULUI 


această călătorie a 


De fapt, şi 
scop: secretul celor 


avut acelaşi 


3.400.000 de lei economii la preţul 
de cost, Spre surpriza noastră, însă, 


i 


Elaborarea unei noi şarje, 
poote una din acele şorje 
care va grăbi Indeplinirea 
angajamentului de 30.000 
tone de fontă peste plan 


În plin efort pentru realiza- 
tea ongajamentului de micşo- 
tore a prețului de cost pe 
onos de cărbune. În foto- 
grafie: Eroul Muncii Socia- 
liste, minerul Haidu  luliu 


Furnolul nr. 6 — unul din morile furnale con 

struite în anii regimului democrat-populor, mòt- 

turie elocventă o politicii de industrializare 
socialistă 


în timpul diferitelor discuţii, cu- 
vîntul economii nici nu a fost mă- 
car amintit. În schimb, ni s-au ofe- 
rit unele informaţii, care după pă- 
rerea specialiştilor mineri îl subîn- 
teleg, îl cuprind, îl confirmă: 

a) Ca urmare a introducerii şi extin- 
derii susținerii metalice a galeriilor și 
a betonării unui volum din ce în ce 
mai mare de lucrări, s-a ajuns ca 
cea. 40% din lungimea lucrărilor să 
fie armate cu aceste susțineri moderne. 
De asemenea, extinde în prezent 
susținerea paleriilor de scurtă durată 
și a preabatajelor din straturi groase 
cu armături metalice elastice. 

b) Tot în cursul acestui an, se ex- 
perimentează la galerii de scurtă 
durată şi cu presiune mare armarea cu 
inele din calupuri de lemn, care se 
vor confecţiona numai din deşeuri 

c) În total, pe anul 1960 se vor 
arma metalic peste 21 km de galerii 
şi aproape 8 km cu inele de bolţari 
fasean cu trimestrul II, rezisten- 
ţa bolțarilor se va mări de la 160—470 
kg/cm? la peste 300 kg/cm. 

d) S-a experimentat cu rezultate 
bune folosirea tumbelor metalice, un 
fel de stîlpi metalici, care au o supra- 
faţă mare de contact și pot prelua o 
sarcină pînă la 120 de tone, față de 
30—50 de tone cît preia un stilp ohiş- 
nuit. 

e) Tot în anul 1960 se vor introduce 
experimental, în abataje frontale, pe 
straturi subțiri, cca. 509 de stîlpi hi- 
draulici, importa din U.R.S.5., și 
grinzi în consolă fabricate din oţeluri 
de calitate superioară. Producţia 
extrasă din abataje frontale armate 
metalic va creşte de 3 ori în anul 1960 
faţă de anul 1959. i 

f) Pentru realizarea unor avansări 
rapide la puțuri, s-a introdus încăr- 


Ing. DOREL DORIAN 


(Continuare în pag. 37) 


O serie de cititori, printre care și tov. 
Al. Buia din Ploești, C. Bărdaș din 
Hunedoara, ne întreabă ce este filmul 
reversibil, cum se developează și se fi- 
xează și în ce constă deosebirea sa faţă 
de filmul obișnuit din care se obțin 
negativele fotografice și cinematografice. 


În mod obișnuit, prin film rever- 
sibil se înţelege o peliculă fotosensi- 
bilă (care se expune în mod asemănă- 
tor cu pelicula fotografică normală 
alb-negru), pe care se obţine, printr-o 

relucrare adecvată în laborator, o 
imagine pozitivă (diapozitiv), adică 
o imagine în care iluminarea diferite- 
lor porţiuni corespunde exact cu cea a 
subiectului fotografiat. 

Filmul reversibil este mai rar uti- 
lizat la fotografierea în alb-negru, 
unde obţinerea pe peliculă a unui ne- 
gativ (după care se pot face copii și 
măriri la orice mad) prezintă mai 
multe avantaje decît obţinerea unui 
diapozitiv care poate fi utilizat doar 
la proiecţii și la examinarea prin trans- 
parenţă. În schimb, filmul reversibil 
este utilizat pe scară largă în cinemato- 
grafia de amator, unde posibilitatea 
obţinerii unui pozitiv bun de proiectat 
prin utilizarea directă a peliculei pre- 
zintă un avantaj de mare importanţă. 

Trebuie să menţionăm, de asemenea, 
că principiul filmului reversibil este 
utilizat pe scară largă și în fotografia 
în culori, unde un procedeu fotochi- 
mic foarte complex permite obţinerea 
diapozitivelor colorate pe petice 
originală expusă în aparatul fotogra- 
fic sau cinematografic. 


Să vedem mai întîi cum se poate ob- 
ține o imagine pozitivă pe o peliculă 
fotografică obișnuită, în alb-negru. 

După cum se știe, calea de obţinere 
a unui negativ fotografic alb-negru 
este, pe scurt, următoarea: expunerea 


police: developarea (urmată de spă- 


are în apă sau într-o baie acidă de 
oprire rapidă a developării); fixarea 
(prin care se dizolvă și se elimină bro- 
mura de argint neexpusă); spălarea 
finală și uscarea negativului obţinut. 

În cazul filmului reversibil, expune- 


„rea şi developarea se efectuează în mod 


similar. După developare însă, în 
loc să se fixeze imaginea negativă for- 
mată din argint metalic, se procedează 
în felul următor: 

— Se albește imaginea negativă, 
dizolvînd într-o soluţie special pre- 
parată argintul metalic developat. 

— Se expune la lumină puternică 
bromura de int, pînă acum nelu- 
minată, rămasă pe peliculă. 

— Se developează din nou pelicula, 
se fixează și se obţine astfel pe peli- 
culă imaginea pat rra g nega- 
tivului, adică diapozitivul. 

Din cele de mai sus se poate deduce 
că teoretic se poate developa prin 
açeastă metodă de inversare orice 
peliculă fotografică alb-negru. În 
practică însă nu se obţin rezultate sa- 
tislăcătoare decît cu pelicule de tip 
special, elaborate în scopul prelu- 
crării lor după metoda de inversare. 
Printre deosebirile dintre pelicula re- 
versibilă specială și pelicula obișnuită 
alb-negru trebuie menționat stratul 
anti-halo al peliculei reversibile, for- 
mat din argint coloidal în suspensie 
în gelatină, între suportul filmului 
(celuloid sau de obicei alte materiale 
mai greu inflamabile) și emulsie. În 
procesul de developare prin metoda 
de inversare, acest argint coloidal se 
îndepărtează la operaţia de! albire o- 
dată cu argintul metalic al imaginii 
negative. Dacă se developează şi se 
fixează filmul reversibil prin metoda 
obișnuită de obţinere a negativelor, 
stratul anti-halo din int coloidal 
rămîne în peliculă şi produce o colora- 


tilizarea 


Savanţii sovietici, 
lui de-al 6-lea continent — Antareti- 
da —, au descoperit în pustiul de ghea- 
ţă al acestuia o oază cu o suprafaţă de 
aproximativ 59 km?. Ea a apărut de 
foarte mult timp în miilocul gnețari- 
lor. ca urmare a încălzirii generale 
treptate a Antarctidei. În decursul vre- 
murilor au apărut astfel de sub gheaţă 
stîncile pe care soarele le-a încălzit 
în lunile de vară polară, topind gheaţa 
ce le acoperea. Învelișul alb s-a retras 


de aici încetul cu încetul și astiel, 
în mii și mii de ani. s-a format oaza 
în pustiul de gheaţă al Antarctidei. 


„REPORTAJ DIN SECOLUL 
AL XAI-LEA” 


ricît de paradoxal ar 
părea, întreaga isto- 
rie ne dovedeşte că ştiinţa 
și visul sînt două noțiuni 
apropiate, adiacente chiar. 
Fără visuri, fără scrutarea 
viitorului nu este posibilă 
dezvoltarea științei. 
Încercaţi să reconstituiți 
istoria ştiinţelor şi vă veţi 
da seama că, lipsiţi de capa- 
citatea de a-și închipui, mă- 
car în linii generale, viito- 
rul, oamenii n-ar fi reușit 
să rezolve complicatele pro- 
bleme ale dezvoltării ştiin- 
ței şi tehnicii. 
Gindiţi-vă că numai în 
urmă cu citeva decenii e- 


nergia nucleară, navele ato- 
mice, maşinile automate de 
calcul, corpurile cereşti arti- 
ficiale, ba chiar şi televiziu- 
nea, puteau fi considerate 
drept utopii şi vă veți da 
seama ce imens rol are 
fantezia în viața oamenilor 
de știință, cît de apropiate 
devin în zilele noastre vi- 
surile şi realitățile, cum 
prin forța omului contem- 
poran dispare tot mai mult 
graniţa dintre fantastic şi 
realitate. 

Care vor fi viitoarele căi 
ale dezvoltării ştiinţei con- 
temporane? — iată o în- 
trebare pasionantă pentru 
milioanele de oameni care 
privesc cu entuziasm marele 
marș al oamenilor de ştiinţă 
din zilele noastre. 

Doi talentaţi gazetari din 
redacția ziarului „Komso- 
molskaia pravda“, Mihai 
Vasilev și Serghei Gușcev, 
au avut lăudabila iniţiativă 


să efectueze o originală 
„Călătorie în viitor“, pre- 
zentind cititorilor cîteva 
dintre visurile contempora- 
neității pe care știința le 
va transforma în realitate, 
iar tehnica le va face acce- 
sibile tuturor. 

Interesant este faptul că, 
pornind spre o asemenea 
„călătorie“, reporterii de la 
„Komsomolskaia pravda“ 
nu s-au adresat scriitorilor 
de literatură ştiințifico-fan- 
tastică, ci s-au întîlnit cu 
29 dintre cei mai de seamă 
oameni de știință, ingineri 
şi inventatori sovietici, ru- 
gindu-i să vorbească despre 
perspectivele dezvoltării şti- 
inței în domeniul speciali- 
tății lor. 

Din înmănuncherea con- 
vorbirilor avute cu repre- 
zentanţi de frunte ai științei 
sovietice, ca academicienii 
A.N. Nesmeianov, I.P. Ba- 
radin, V.A. Engelhardt, I.S. 


ÎNVĂȚAŢI SĂ STUDIAŢI 
PEŞIII ÎN ACVARIU 


Boarța sau Blindiţa 
(Rhodeus amarus) este unul 
dintre peştii de la noi din 
țară al cărui fel de repro- 
ducere este extrem de inte- 
resant şi reuşeşte foar- 
te bine în acvariu. Acest 
peştişor, foarte rezistent, 
prietenos, paşnic şi vioi, 
are în lunile martie-mai o 
înfăţişare minunată. El 
preferă un acvariu bine 
plantat, dar cu spaţiu su- 
ficient pentru libera miş- 
care. Temperatura apei nu 
are importanță, apa tre- 
buie însă să fie clară. La 
fiecare pereche de Rho- 
deus punem fn acvariu 
cîte o scoică mai mare 
(Unio sau Anodonta). Îna- 
inte de a le introduce în 
acvariu, scoicile. se țin 


timp de o zi în apă curată, 
care se schimbă cît mai des, 
pentru a le elibera de even- 
tualii paraziți sau alte fe- 


Volfkovici, V.A. Kotelni- 
kov, S.A. Lebedev, S.I. Mi- 
ronov, D.I. Scerbakov, pro- 
fesorii V. L. Ghinzburg, 
L. A. Zenkevici, V.I. Babat, 
B.I. Pokrovski, M.G. Ana- 
niev, I.S. Hlebțovici, au- 
torii au conturat liniile unei 
mărețe și captivante fresce 
a științei şi a tehnicii viito- 
rului. 

„Reportajul din secolul 
al XXI-lea“, publicat de cu- 
rînd în traducere romîneas- 
că de Editura tineretului, 
constituie astfel o intere- 
santă lucrare în care sînt 
expuse în riguroase, dar 
înaripate povestiri ştiinți- 
fice citeva din viitoarele 
realizări ale unei serii în- 
tregi de compartimente ale 
cercetării ştiinţifice de la 
metalurgie la cosmonautică. 

Recomandăm cu căldură 
tuturor cititorilor noştri 
această minunată carte. 


luri de vieţuitoare provo- 
catoare de boli la peşti. 
Întrucît scoicile, deplasîn- 
du-se prin nisip, răstoarnă 
plantele, le barăm drumul 
spre rădăcini cu fişii de 
sticlă scufundate în nisip 
sau sădim plantele în vase. 
Cînd femela este gata pen- 
tru depus icrele, îi creşte un 
tubuşor lung de 3—5 cm. 
Vom descrie o scenă 
observată într-unul din ac- 
varii. Aici erau de cîteva 
luni patru perechi de boar- 
țe: ele erau hrănite cu 
rîme mărunţite, tot felul 
de larve, dafnii uscate şi 
chiar biscuiţi şi griş. În 
timpul cînd femelelor le-a 
crescut tubuşorul şi masculii 
îşi căpătaseră înfăţişarea 
colorată în roşu, violet, al- 
bastru şi sidefiu, în nisipul 
din mijlocul acvariului s-a 
introdus o scoică. Efectul 
apariției ei asupra peştilor 
a fost extraordinar. Toţi 
masculii s-au colorat în 
cîteva minute în culori de 
o splendoare de nedescris. 
Tubuşorul femelelor s-a 
umplut cu icre, arătînd ca 
un minuscul colier. Peştii 
s-au orînduit într- 
un singur şir îno- 
tînd în jurul scoi- 
cii, După acest joc 
de cîteva minute 
una din femele a 
introdus în orifi- 
ciul de respirație 
al scoicii tubuşo- 
rul. Scoica iritată 
a strîns valvele 
care însă la acest 
punct (orificiul de 
respiraţie) nu se în- 
chid ermetic. Peş- 
tele trăgînd înapoi 
tubuşorul, margi- 
nile moi ale scoicii 
au reținut icrele. Un mascul 
a lăsat apoi lapții în fața 
orificiului scoicii, şi curen- 
tul apei i-a luat în interiorul 
ei. Aceleaşi operații le-au 
făcut şi perechile următoare. 
Puii ieşiţi în 2 — 3 zile 
rămîn între branhiile scoicii 
aproximativ două săptă- 
mâîni, hrănindu-se cu mici 
vieţuitoare — planctonul — 
aduse prin curentul de apă în 
faţa lor. Prezenţa peştişori- 
lor pare să nu deranjeze de 
loc scoica. În schimb, şi 
scoica are avantaje de pe 
urma conviețuirii cu peştii. 
Larvele scoicii expulzate 
în mare număr se agaţă de 
pielea peştilor şi se afundă 
în ea, trăind din sîngele gaz- 
dei timp de cca. 60 de zile. 
Apoi, eliberîndu-se, încep 
să-şi ducă viața de adult. A- 
vem aci un exemplu clasic 
de  simbioză, ceea ce în- 
seamnă convieţuire fără a 
provoca reciproc daune. 


„SECRETUL“ SUTELOR DE MILIOANE 


(Urmare din pag. 35) 


carea materialului cu ajutorul greiferului tip B.C.-1, cu 
volumul unei încărcături de 0,1 m? şi capacitatea teoretică 
de 8 m*/oră. Tot pentru anul 1960 s-a prevăzut o creştere a 
volumului încărcat mecanic de la înaintări cu 35% faţă 
de anul 1959. 

g) În prezent se încearcă într-un abataj-cameră de la 
Aninoasa folosirea unei mașini mai grele de încărcat, şi 
anume tipul G.N.L.-30, de construcţie sovietică. Primele 
rezultate indică o reducere a timpului de încărcare de la 
45 de minute la cca. 15. 

h) Pentru mecanizarea suitorilor în cărbune, se utili- 
zează cu mult succes mașinile sovietice de tipul S.B.M.-3 U. 
Acestea pot fora găuri cu diametrul de 0,3 m, la lun- 
gimi de pînă la 1/0 m. P ; 

i) Se acordă o importanță deosebită reducerii timpului 
de perforare la înaintări. Încercările efectuate cu perfora- 
torul electric F.B.R.-19 și perforatoarele electrice romînești 
de tipul P.R.A.-D.19 au dovedit că în felul acesta vite- 
zele de perforare în cărbune crese de cca. 3 ori. 

j) Avintul tot mai mare al mișcării de inovaţii și munca 
creatoare şi însullețită a oamenilor muncii... : 

Ajungînd însă aci, am început, fără voia noastră, să 
dezvăluim 

SECRETUL SECRETELOR 

Ne mai despart puține zile pînă la cel de-al III-lea 
Congres al partidului. Cînd aceste rînduri vor fi citi- 
te, nenumăratele angajamente ale oamenilor muncii din 
țara noastră, în cinstea lui, se vor găsi pe calea de a fi 
îndeplinite şi depăşite. Aparent, aceste angajamente vor- 
beau de obţinerea a cît mai multor produse de calitate 
superioară la un preț cît mai scăzut. În realitate însă 
era vorba, în primul rînd, de maturitatea politică a 
oamenilor muncii din ţara noastră. Ei vor să-şi afirme 
şi să-şi dovedească încă o dată, prin munca şi prin 
realizările lor, profundul lor ataşament faţă de politica 
partidului şi, în acelaşi timp, încrederea lor nestră- 
mutată că drumul construcției socialiste este singurul 
drum al fericirii şi al bunăstării lor. 

Şi acest adevăr a încetat a fi un secret. Şi pentru 
oțelarii Hunedoarei... Şi pentru minerii Văi Jiului... 
Şi, asemenea lor, pentru milioanele de oameni ai 
muncii din țara noastră. 
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ot mai viu, tot mai puternic şi 
mai viguros; pulsează inimă 
` patriei, care întinereşte în fiecare 
clipă, cu fiecare şarjă de oţel 
sau tonă de cărbuni dată peste . 
plan, cu fiecare şcoală, cu fiecare 
spital sau şantier, cu fiecare nouă 
uzină sau locuinţă. În fiecare zi 
se deschide o nouă floare, şi toate 
la un loc formează buchetul plin 
de măreție al realizărilor oame- 
nilor muncii, conduşi de partid, 
al entuziaştilor constructori ai 
unei vieți tot mai frumoase şi 
mai fericite. 

Cum să nu te bucuri cînd pri- 
veşti aceste minunate construcţii 
ale socialismului, cînd ştii că ai 
contribuit şi tu prin munca ta la 
ridicarea lor. Cum să nu fii mîn- 
dru cînd vezi impunătoarele con- + 
strucții ale industriei petrochi- 
mice de la Oneşti sau Borzești, 
locuinţele elegante şi conforta- 
bile destinate oamenilor muncii, 
îngrijirea şi asistența medicală 
care se acordă astăzi tuturor 
oamenilor muncii. 

Munca avîntată şi creatoare a 
harnicilor constructori ai socia- 
lismului o vedem la tot pasul. 
Este suficient să ne gîndim la 
constructorii hidrocentralei „V. I. 
Lenin“ de la Bicaz, la muncitorii 
de pe şantierele navale şi din 
uzinele metalurgice, la cei din 
industria chimică,  petroliferă, 
minieră sau a bunurilor de 
consum, pentru a ne da seama că 
ei au realizat în numai cîţiva ani, 
sub conducerea partidului, in- 
comparabil mai mult decît a reu- 
şit burghezia în decenii întregi. 
Întîmpinînd cel de-al III-lea 
Congres al partidului, oamenii 
muncii din patria noastră pornesc 
cu entuziasm spre noi victorii, 
spre înfăptuirea marilor sarcini 
puse de partid în fața întregului 
popor. 


culoase ale avionului ampenajele fiind 
în faţă, într-un curent nealterat de- 
prezența unui obstacol, ele aveau un 
efect prompt și sigur pentru scoaterea 
avionului din orice situaţie pericu- 
loasă. 

Aripa prevăzută cu un mic diedru 
în sus avea o construcţie foarte simplă, 
formată numai dintr-o ramă de b brad, 
fără nervuri, pe care se întindea pi pinza. 
Dintre celelalte inovații, vom semnala 
pe cele mai caracteristice: reductor 
între motor și elice; frîne pe roți; 
ampenaje cruciforme la coadă; două 
elici în tandem, rotindu-se în sens | 
invers pentru anularea cuplului motor. 

Vlaicu a reușit să folosească toate 
posibilităţile tehnice din acea vreme, 
găsind soluția optimă a problemei 
zborului, deși pe atunci cunoștințele 
aerodinamice erau reduse. 

După nenumăratele sale zboruri, | feri KAM 

x ~ erit de piedici 

aparatul a început să se uzeze și era construcție. 
natural să se pună problema construirii În cursul lunii 
unui nou avion. La înfăptuirea noului | unei mulţimi in. 
aparat, „Vlaicu II“, greutăţile întîm- | pe Cîmpia Libert 
pinate la primul avion -au fost în! lejul serbărilor As 
parte înlăturate, deoarece construcţia | ratura romînă și 
propriu-zisă s-a executat de data  romîn. Întreprin: 
aceasta la Şcoala de arte și meserii, | zboruri în difer 
unde Vlaicu a găsit înţelegerea și în octombrie ’ 
bunăvoința pe care nu le-a putut îndrăzneţe cu 
întîlni la Arsenal. Dragostea muncito- 50 de ani de le 
rilor, sprijinul direcţiei școlii și mai  tăţii din Iași. Fa 


ales ajutorul 
din partea pi 
rilor și poeţi 
George Coșbuc 
Iosif, Ilarie C} 
fleţit atunci ci 


-sxa ia aparat numai la 3/4 dia. 
Cu alte cuvinte: dacă subiectul se află 
m regla distanța, pe aparat, la 75 cm. 
indicelui de refracție al apei, care se 
cel al aerului, vom căuta să folosim 
tanța focală cît mai scurtă. Într-adevăr, 
iectivului avem un cristal plan-paralel, 
ontact direct cu apa, distanța focală a 
losit se lungește cu circa 25% (se petrece 
n pe care-l observăm cînd ne scufun- 
i etanşă: toate Phcrurile ne aparsub apă 
i în realitate); aceasta 
pului propriu-zis și a 


împului de profunzime. Numai prin întrebuințarea 
nui așa-numit „pre-obiectiv« în locul cristalului se 
oate păstra sub apă distanța focală normală a obiec- 
ivului (1). 


CUM CONSTRUIM O CARCASĂ ETANŞĂ? 
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EN 


ANIVERSAREA PRIMULUI ZBOR 
CU MOTOR AL LUI AUREL VLAICU 


Acad. ELIE CARAFOLI 


17 iunie 1910... Pe cîmpul Cotrocenilor își rula avionul său unul din- 
tre pionierii aviaţiei romîneşti — Aurel Vlaicu. Dînd dovadă de o intuiţie 
uimitoare şi o voinţă de fier, el reuşeşte să pună stăpînire pe mașină, să se 
desprindă de pămînt, ridicîndu-se pînă la înălţimea de cca. 4 m, şi să 
parcurgă o distanță de aproximativ 50 m. Se înfăptuise primul zbor cu 
motor pe pămîntul țării noastre executat de un zburător romîn cu un 
avion romînese de construcţie proprie. . 


Entuziasmul celor de faţă a fost de nedescris, ca şi.emcţia zburătorului. 


Mai tîrziu Vlaicu mărturisea: 


„Nu m-am ridicat mai sus de 4 m. Cu toate acestea, nici Alpii nu mi-i 


închipuiam mai înalţi decît înălţimea la care mă ridicasem cu. 


nălţimea de 


4 m era atunci pentru mine un record care-mi consacra mașina: zburasem — 


şi asta era principalul“. 


« Din fragedă copilărie, acest fiu de țăran luptase cu îndîrjire, trecînd prin 
toate suferințele vieţii, caracteristice orînduirii capitaliste, izbindu-se de 
greutăți nenumărate, fără a se lăsa însă vreodată abătut. 


| urel Vlaicu s-a născut la 6 noiem- 

brie 1882, într-un sat din Ardeal, 
la Binţinţi, aga Orăştie.) Amintirile 
foştilor colegi de liceu ni-l prezintă 


AApPaca pe o |minte, ageră, în permanentă 
neliniște și cercetare îndreptată spre 


tot felul de preocupări tehnice. Ceea 
ce îl atrăgea în mod deosebit era con- 
strucţia unei mașini de zburat. 

După terminarea liceului, Vlaicu 
pleacă la Budapesta, unde după multe 
dificultăţi se înscrie la Politehnică. 
Aici începe să execute o serie de ma- 
chete de avion cu care face demonstra- 


„ţii de zbor. Vlaicu își dă seama că 


acolo nu va obține nici un sprijin 
pentru înfăptuirea gîndurilor sale și 
în octombrie 1903 pleacă la Miinchen 
pentru a-și continua studiile. Nici 
aici însă greutăţile care îi stau în 
față nu sînt mai miri. 

Între timp, la 18 martie 1906, 
Vuia reușește primul să se desprindă 
de pămînt cu mijloacele proprii ale 
avionului. 

Acest eveniment încurajează ne- 
măsurat de mult pe Vlaicu, care-și 


continuă cu și mai multă asiduitate 
cercetările. După cîtva timp se în- 
toarce de la Miinchen acasă la Diapea gi 
cu planurile sale nerealizate. Aici, 
după un timp foarte scurt, de cîteva 
săptămîni, cu ajutorul tatălui său 
și al prietenilor, „gîndacul zburător“; 
cum îi spunea el, planorul „Vlaicu 
1909“, este gata de zbor. După cîteva 
greutăți de început, reușește să-și 
ridice aparatul datorită vitezei im- 
primate de vînt și de flăcăii din sat 
care trăgeau de frînghiile prinse de 
extremităţile planurilor. 

Acesta era însă numai începutul. 
Vlaicu trebuia să-și ducă mai departe 
cercetările sale, trebuia să construiască 
mașina cu motor. Neîncrederea și 
ostilitatea autorităţilor din ţară i-au 
pus însă foarte multe piedici. Regimul 
burghezo-moșierese din ţara noastră 
se dovedea a nu fi cu nimic mai prejos 
decît regimurile din Austro-Ungaria 
şi Germania. După nenumărate tără- 
găneli, Vlaicu obţine în cele din urmă 
aprobarea pentru a-și construi aparatul 
său la Arsenalul armatei. La 29 mai 


j] 


| 


) 


1910 primeşte motorul pe care l-a 
comandat la Paris. Fără a fi pilotat 
vreodată un avion cu motor, el izbu- 
tește să-și însușească perfect arta 
pilotajului. 

În sfîrşit, prima desprindere de. 
pămînt are loc la 17 iunie 1910, acum _ 
o jumătate de secol. Urmează apoi și 
alte încercări, care îi aduc succese 
din ce în ce mai importante. 

Vlaicu devenise acum un adevărat 
„ Preţuirea poporului 
pentru acest fiu al său a devenit însă 
şi mai mare după victoria obţinută 
asupra adversarilor săi, pînă atunci de 
neînvins în arta zborului, și anume 
cunoscutul pilot francez Michel Molla 


erou popular. 


şi George Bibescu, care obținuse de 
puţin timp în străinătate brevetul de 
pilot. Molla pilota un aparat Farman, 
iar Bibescu un avion Blériot. Fiind 
provocat la o „întrecere amicală“, 
a ieșit totuşi învingător feciorul de 
țăran din Binţinţi, cu avionul lui 
realizat în ţară cu atîta trudă, fără 
să fi învăţat la vreo școală arta pilo- 
tajului. 

De la această dată — august 1910 — 
se poate spune că a început să se 
afirme aviația noastră națională. 

Avionul construit de Vlaicu era unul 
dintre cele mai remarcabile? aparate 
din acea vreme, de o construcţie foarte 
simplă: un singur tub de aluminiu 
lung de 10 m susţinea cîrmele din 
faţă, cele două elici, aripile propriu- 
zise, nacela pentru motor și pilot şi 
planurile auxiliare în formă de cruce 
formînd coada avionului. Situarea 
comenzilor în faţă era o inovaţie ne- 
maiîntilnită pînă atunci, care prezenta 
un real avantaj pentru caracteristicile 
avioanelor de pe acea vreme, deoarece 
în poziţia în care se găseau ele erau 
foarte eficace, ceea ce explică mania- 
bilitatea remarcabilă a avionului său. 
Pe de altă parte, în angajările peri- 


folosirea paielor se economisesc anual 
54.400 m? de lemn. În fotografie: 
aspect al secţiei prespat, de tras 
celuloză 
5. — În curînd, flota fluvială comerci- 
ală/va fi dotată cu noile vase construite 
pe Șantierul naval din Galaţi 


6. — Tot mai multe locuinţe confor- 
tabile se pun astăzi la dispoziția 
oamenilor muncii. lată noile blocuri 
ocupate nu de mult de locuitorii 
ploeșteni 
7. — Industria petroliferă din ţara 
noastră se află în plin avînt. Vedere 
de la Rafinăria nr. 1 Ploești 


8. — Lucrările de pe șantierul Fabricii 
de zahăr din Luduş se află într-un 
stadiu avansat. Multe dintre obiec- 
tivele de bază se găsesc în stadiul 
de finisaj. În fotografie: lucrări de te- 
rasament în jurul halei de fabricaţie 
9. — Mihail Filimon și Ion Gîrlacu 
bobinează rotorul generatorului I al 
Hidrocentralei „V.I. Lenin“ de la 
Bicaz 


10. — O nouă hală a Combinatului 
de hîrtie și celuloză de la Chișcani. 


11. — Brigada condusă de Eroul 
Muncii Socialiste Ştefan Lungu de la 
Depoul de locomotive „București- 
călători” se numără printre brigăzile 
fruntașe. Inginerul Bicleșan Dumitru 


VEC EREI a Pe | explică membrilor brigăzii procesul 
k BREDA de combustie din focarul locomotivei 
>W Pic À £ 12. — Uzinele „Steagul roşu“ din 


Oraşul Stalin vor preda patriei un 
nou lot de autocamioane 


àl și 
ilor 


material primit 
săi și a scriito- 


Alexandru Vlahuţă, 


"mil 
li și 


Girleanu, Șt. O. 
alţii l-au însu- 


era nevoie și l-au 
întîlnite în prima 


ugust 1911, în faţa 
nse, Vlaicu zboară 


“ţii 


la Blaj, cu pri- 


ociaţiei pentru lite- 


cu 


ltura poporului 


de apoi o serie de 
ite orașe din Ardeal. 
1911 execută zboruri 
„ocazia sărbătoririi a 
1 înfiinţarea Universi- 
¡ima sa trecuse hotarele 


“toare 


í 


ţării. În iunie 
1912, Aurel 
Vlaicu ia parte 


la un concurs | 


aviatic la As- 
pern, lîngă Vi- 
ena. În întrecere 
cu cei 
mari aviatori ai 
lumii, Vlaicu 
cîștigă una din 
cele mai răsună- 
victorii, 
fiind clasat pri- 
mul la două 
probe și al doi- 
lea la o a treia 
probă. 

Întors în Bucu- 
rești, după ce 
întreprinde un 
al doilea turneu 
aviatic în țară, 
începe să proiec- 
teze un al tre- 


Aurel Vlaicu în faţa 
aparatului său 


EO E 


mai , 


ilea avion, „Vlaicu III“, cu două 
locuri. 

Aflînd că și alţi aviatori se gîndeau ! 
să treacă Carpaţii cu aparate străine, 
nu mai așteptă să termine construcţia | 
aparatului „Vlaicu III“ și, fără a 
mai ţine seamă că avionul său era 
uzat, ia o hotărîre îndrăzneață. În 
după-amiaza zilei de 13 septembrie 
1913, el se avîntă pentru a înfrunta | 
Carpaţii. Acest vis însă pentru el a 
rămas neîndeplinit. Vestea năpraznicei | 
sale prăbușiri în apropiere de satul 


— 


Băneşti, lîngă Cîmpina, a zguduit 


profund întregul nostru popor. 

Poporul nostru — din rîndurile 
căruia s-a ridicat Aurel Vlaicu — îi 
poartă și îi va purta o amintire plină 
de recunoștință și pietate. 

În zilele noastre, cînd regimul de- 
mocrat-popular acordă o mare grijă 
valorificării creaţiei tehnice-știinţi- 
fice din trecut, memoria lui Vlaicu 
este cinstită așa cum se cuvine unui 
pionier al tehnicii romînești. Acade- 
mia R.P.R. l-a primit „Post-mortem“ 
în rîndurile membrilor săi. 

Azi, cînd în faţa ochilor noștri 
uimiţi de realizările spectaculoase ale 
științei și tehnicii — în cadrul cărora 
Uniunea Sovietică ocupă un post de 
avangardă —, cînd ne aflăm în pragul 
unei noi și minunate ere, aceea a 
astronauticii, nu trebuie să uităm 
niciodată pe aceia care și-au dat chiar 
viaţa pentru triumful ideilor îndrăz- 
neţe ale omului. 

Manifestarea cu atîta vigoare a 
geniului creator al poporului nostru, 
în „perioada de început, în domeniul 
realizărilor aeronautice, așa-numita 
„epocă eroică“, trebuie să constituie 
o chezășie a deplinei încrederi în 
posibilităţile noastre creatoare, posi- 
bilități care-și găsesc o largă desfă- 
șurare abia în condiţiile create de 
regimul democrat-popular. 


A o == Ja pu wha saasaa mam anama masea ae 
Şi din această clipă începură greutățile!... 
Pentru a feri pe alți amatori ai fotografiei subacva- 


= 


de F. BRANDRUPP 


ce de deziluzii și de cheltuieli inutile, voi încerca să 
redau pe scurt în acest articol construcția unor carcase 
etanșe pentru aparate de fotografiat, urmînd ca într-un 
număr viitor al revistei să vă împărtăşesc din experien- 
ţa fotografierii sub apă. - 


CE APARAT ESTE INDICAT? 


D eoarece apa diminuează foarte mult contrastele 
existente, vom căuta, pe cit posibil, să folosim un 
format inițial de fotografiere mai mare. Astfel înre- 
gistrarea de semitonuri, foarte puţin diferențiate sub 
apă unul față de celălalt, se va face în condiții mai 
bune. Mai ales dacă nu vrem să renunțăm la fotogra- 
fierea planurilor generale, formatul mare ne ajută la 
obținerea unor negative cu detalii amănunțite. Dacă 


ne mărginim numai la prim-planuri, putem avea rezul- _ 


tate bune și cu aparate de format 24X36 mm. Totuși, 
aparatele cele mai indicate pentru fotografia subacva- 
tică sînt cele 6X 6 cu oglindă, ca Rolleiflex, Praktisix, 
Liubitel sau derivatele acestor modele. Punerea la 
punct a distanței cu ajutorul telemetrului normal, al 
unui aparat cu vizare directă, nu se poate folosi sub 


Stînga: Carcasă etanşă, turnată din aluminiu, pentru aparatul Rollei- 
flex — automat bXb, construită de autor 


Dreapta: Carcasă pentru Rolleiflex — automat combinat cu prismă 


“moro 
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(5). În majoritatea cazurilor acestea înlocuiesc cu 
succes transmisii scumpe prin pinioane (2). Etanșările 
axelor de acţionare a comenzilor se fac cel mai simplu, 
fie prin presetupe (9), fie prin piese turnate din cauciuc 
sau un material plastic adecvat (6). Comanda declan- 
şării o vom concepe cel mai bine, astfel ca ea să acțio- 
neze direct (în același sens de mișcare) asupra declan- 
șatorului aparatului; etanșarea se face în acest caz cu 
ajutorul unei piese de cauciuc, provenită de la o pipetă 
(7). Dacă intenționăm să lucrăm în adincimi mai mari 
decit 15 m, va trebui să înlocuim „pipeta“ cu un bur- 
duf mic de cauciuc (8). Capacul carcasei — acesta nu 
trebuie să fie neapărat partea de sus — se etanșează y 
întotdeauna prin garnituri de cauciuc (10). Stringerea | ZI h 
capacului să fie concepută cu cît mai puține şuruburi i 
şi, mai ales, piese libere ce se pot pierde, ca şaibe, piu- 
liţe şi altele (11). Dacă lucrăm cu o sursă de lumină 
proprie (fulger electronic), vom etanșa cablurile elec- 
trice, izolate, cu material plastic sau cauciuc (12). 
Cristalul din fața obiectivului trebuie să fie perfect 
plan-paralel și nu are voie să aibă nici un fel de tentă 
de culoare. Pentru a obține imagini clare, axul optic 
al aparatului de fotografiat [atențiune la fixarea defini- 
tivă a aparatului |!) trebuie să fie exact la 90° faţă de 
suprafața cristalului din carcasa etanşă. Etanșarea 
cristalului se va face prin garnituri de cauciuc sau 
material plastic (13). Grosimea lui depinde de calitatea 
sticlei folosite și de adîncimea la care urmează să 
lucrăm. Ca date informative, valabile pentru adîn- 
cimi pînă la 25 metri, folosind compoziţii uzuale de 
sticlă, putem recomanda: 4 mm grosime, pînă la un 
diametru de 40 mm, 8 mm grosime, pînă la un diame- 
tru de 60 mm. Un vizor cadran (sport) ne ajută foarte 
mult la încadrarea planurilor noastre sub apă. El va 
trebui să fie calculat (cîmpul lui) ținînd seamă de 
lungirea sub apă a distanței focale a obiectivului și* 
de depărtarea ochilor operatorului, cauzată de geamul 
măștii. Cel mai bine se procedează la început prin apro- 
ximare, și apoi, prin încercări de fotografiere într-un 
bazin a unui cadru desenat pe perete, se va stabili 
definitiv potrivirea cîmpului vizorului cu cel al obiec- 
tivului. În acelaşi timp se vor constata și corecțiile ne- 
cesare pentru înlăturarea paralaxei la distanţe diferite. 

n general, carcasa trebuie să fie cît mai mică posi- 
bil, să rămînă spaţii cît se poate mai mici între pereţii 
ei și aparatul folosit, mai ales între obiectiv și cristal. 
Cu cît carcasa va fi mai voluminoasă, ea va suporta 
presiuni mai mari sub apă şi va trebui să aibă pereţi 
mai groși. Întotdeauna va fi necesară echilibrarea 
carcasei în apă cu aparatul inclus. Tot agregatul tre- 
buie să cîntărească sub apă 0,5—1,5 kg. 

Cordonul de fixare a carcasei de gitul operatorului 
este absolut necesar. El se poate face din fire de mate- 
rial plastic împletite sau dintr-un lanț metalic subțire 
cromat. În dreptul gitului vom înfila pe acest „cordon“ 
o bucată de furtun de cauciuc. 

Muchiile carcasei vor fi bine rotunjite, ca să nu 
rănească corpul operatorului. 

Ca măsură eficace de siguranță, în ceea ce privește 
etanșeitatea carcasei, putem monta într-un perete al 
acesteia o valvă de motocicletă. Cu ajutorul unei 
pompe, vom crea o ușoară suprapresiune în interiorul 
carcasei înaintea scufundării (0,7—2 atmosfere, depin- 
zînd de adîncimea în care urmează să lucrăm). 

Controlul etanșeității carcasei, înainte de prima 
scufundare cu aparatul inclus, se va face astfel: vom 
scufunda carcasa goală, lestată cu o bucată de plumb, 
la cel puțin dublă adincime decit cea la care vrem să 
lucrăm de obicei. Dacă după două ore carcasa este 
în interior perfect uscată, putem trece la includerea 
aparatului. În cazul cînd constatăm urme mici de 
umezeală și nu știm pe unde pătrunde apa, vom trece 
la un al doilea control. Înlocuind în prealabil cristalul 
printr-o placă metalică, vom mări presiunea în carcasă 
la 3—6 atmosfere; apoi o scufundăm într-o cadă um- 
plută cu apă și controlăm eventualele porozități de 
turnare sau de sudură indicate prin ridicare de bule 
de aer. Porii mici se pot închide cu ajutorul unui cio- 
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can mic. După aceea, vom vopsi carcasa, exterior și DNES RS SL, i aa y, 
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un strat de lac celulozic. 
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UN MARE OM DE ȘTIINȚĂ 


Robet KOCH 


CU PRILEJUL SEMICENTENARULUI MORȚII SALE 


ra în ziua de 4 iunie 1864. Univer- 
E itatea din Göttingen ROA că 

pentru o lucrare despre celulele 
gi OTA din nervii uterului pre- 
miul întîi este decernat studentului 
Robert Koch. Era primul succes știin- 
tific dintr-o sat d serie al aceluia 
ce avea să intre în istoria civilizaţiei 
drept unul dintre marii binefăcători 
ai omenirii. 

Născut la 11 decembrie 1843 în mica 
localitate Claustal, din, munţii Harz, 
în familia unui ranoglonar din admi- 
nistrația minelor, Robert Koch a 
manifestat — încă din copilărie — un 
viu interes pentru științele naturii, 
interes dublat de un ascuţit spirit de 
observaţie. După terminarea studiilor 
elementare și secundare, Koch se în- 
scrie — în 1862 —la Universitatea 
din Göttingen, hotărîndu-se pentru 
facultatea de medicină. Student con- 
tiincios, pasionat de studii, cărora 
e va consacra întreaga viaţă, tînărul 
Koch devine, încă de pe băncile fa- 
cultăţii, asistent al profesorului Krau- 
se, la muzeul de patologie. 

În 1866, cu diploma de medic în 
valiză, Koch dorește să se îmbarce ca 
medic de vas și să călătorească, să 
vadă oameni și locuri din diferite 
regiuni ale Pămîntului. Situaţia mate- 
rială nu îi permite însă și este nevoit 
să-și înceapă cariera de medic practi- 
cian. După ce peregrinează cîţiva ani 
prin diferite orășele neînsemnate ale 
Germaniei, Robert Koch se instalează 
— în 1872 — ca medic de district la 
Wolsztyn, o localitate situată la 75 km 
de Poznan. Aici începe o perioadă 
nouă decisivă în viaţa lui Koch. 

Sîntem în epoca în care științele na- 
turii sînt revoluţionate de cîteva 
descoperiri care, după cum arăta 
Engels, au însemnat pași gigantici în 
„cunoașterea legăturii reciproce a pro- 
ceselor care au loc în natură“. În 
cîteva decenii doar, s-au pus bazele 
teoriei celulare, Robert Mayer desco- 
peră principiul conservării energiei, iar 
Darwin fundamentează teoria evoluţiei 
lumii vii. 

În ilie ce lumea științifică era 
zguduită de disputele în jurul teoriei 
lui Darwin sau în jurul descoperirilor 
lui Pasteur, un medic necunoscut, 
aplecat deasupra microscopului, căuta 
— în modesta casă din Wolsztyn — 
să descifreze cîte ceva din misterele 
unei lumi pe care genialul Pasteur o 
impusese atenţiei generale. Pornind 
de la nevoile practicii, Koch începe să 
studieze dalacul, boala care decima 
— în Germania ca şi în Franța — 
vitele locuitorilor. Robert Koc desco- 

eră sporii microbului care provoacă 

alacul, reușind astfe) să: piei pr de ce 
boala putea fi transmisă prin produse 
în care microorganismul nu putea fi 


găsit sub formă de bacil, așa cum era 

cunoscut. De asemenea, Koch imagi- 

nează şi pune la punct o metodă pen- 
u 


tru cultivarea microorganismelor în- 
tr-o picătură de sînge suspendată pe o 
lamă aşezată pe o alta avînd o exca- 
vație în mijloc, ceea ce permitea oa- 
menilor de știință observarea directă, 
„pe viu“, la microscop a unor aspecte 
din viața microbilor. Urmează o serie 
de noi descoperiri care contribuie, în 
mod decisiv, Ja fundamentarea unei 
metodologii proprii bacteriologiei. Din 
această perioadă datează lucrările 
lui Koch privind aplicarea tehnicii 
fotografice (o veche pasiune!) în mi- 
crobiologie sau metodele pentru co- 
lorarea microorganismelor. Tot atunci 
el face numeroase observații care-l 
vor conduce la stabilirea unor principii 
fundamentale şi care astăzi poartă 
numele de „triada lui Koch“. Conform 
acestor principii, fiecare boală infec- 
țioasă este provocată de un microb, 
care trebuie să fie găsit în organismul 
bolnav ; există o legătură între numă- 
rul și localizarea microbilor și mani- 
festările bolii și — în sfîrșit — fiecărei 
boli îi corespunde un anumit microb. 
Medicina modernă recunoaşte rolul 
jucat de microbi în apariţia bolii, însă 
apreciază că activitatea organismului 
intervine în egală măsură. 

Acum meritele Jui Robert Koch sînt 
unanim recunoscute și, în 1880, este 
chemat la Berlin ca membru al Oficiu- 
lui sanitar, I se pun la dispoziţie un 
laborator și doi asistenţi. Aceștia sînt 

rimii lui elevi, pe care îi învaţă ce 
nseamnă să observi, să lucrezi cu 
precizie și să urmărești cu energie 
soopni propus, după cum își va aminti 
mai tîrziu F. Loeffler, unul dintre 
perdea asistenţi, devenit celebru prin 
escoperirea bacilului difteric. În 
această epocă, Robert Koch este ab- 
sorbit, în întregime, de lucrările pen- 
tru descoperirea microbului care pro- 


voacă tuberculoza. Koch este acum un 
„vinător de microbi“ încercat, dar 
— de data aceasta — are de-a face 
cu o pradă greu de prins. Bacilul 
tuberculozei nu poate fi colorat cu 
metodele obișnuite; el este înconjurat 
de o capsulă de ceară, care îl prote- 
jează foarte pine. Koch face mii de 
experienţe; laboratorul său este plin 
de lame, de coloranţi, de secţiuni de 
țesuturi pe care însuși marele savant 
merge să le recolteze de la oamenii 
morţi de tuberculoză la spitalul „Cha- 
rité". În sfîrșit, folosind amestecuri 
alcaline puternice, Koch reușește să 
învingă rezistenţa capsulei de ceară 
și să coloreze microbul. Urmează 
alte nenumărate experiențe necesare 
pentru a dovedi că microorganismul 

e care îl văzuse 'a microscop, în 
ragmentele de pulmon, este într-ade- 
văr agentul patogen al tuberculozei. 
Koch încearcă să cultive pe medii arti- 
ficiale acest microb foarte pretenţios 
și care nu crește ca ceilalţi, în 24 ore, 
ci în săptămîni. Aceste experienţe, ca 
și cele de transmitere a bolii, prin 
microb, la animalele de laborator, se 
încheie cu succes. După doi ani de 
muncă încordată, în seara zilei de 
24 martie 1882, Robert Koch aduce 
la cunoștință Societăţii germane de 
fiziologie descoperirea microbului tu- 
berculozei, a bacilului ce-i poartă 
numele. Experiențele sale precise de- 
monstrînd, fără posibilitate de tăgadă, 
justeţea concluziilor sale, expunerea 
sa clară au cucerit asistența. A doua 
zi, faima lui Koch depășise limitele 
cercurilor științifice. 

„Descoperirile marelui savant german 

Nan ale elevilor și colaboratorilor 
ui se succed cu repeziciune. În 1883— 
1884, Koch conduce expediţii ştiinţi- 
fice în Egipt și India pentru a lămuri 
cauza holerei, care făcea ravagii mai 
ales în Asia. Cercetările sînt încunu- 
nate de succes. Este descoperit vibri- 
onul holeric. 

În 1891 se creează la Berlin un mare 
institut de boli infecțioase a cărui con- 
ducere este încredințată lui Robert 
Koch. Fl este acum în culmea gloriei. 
Numeroşi elevi din diferite ţări ale 
lumii vin să învețe în laporatorul său. 
Printre ei a fost și marele savant 
romîn Victor Babeș, căruia Robert 
Koch i-a arătat multă consideraţie. 

În 1905, ca o răsplată a marilor 
merite științifice și în urma susţinerii 
ferme a cebra savant rus Mecini- 
kov, Academia de medicină din Stock- 
holm îi acordă Premiul Nobel pentru 
medicină. 

Ultimii ani din viață și-i petrece 
călătorind sau îndrumînd munca ma- 
relui institut care-i poartă azi numele. 

În ziua de 27 mai 1910, marele 
savant încetează din viaţă la Baden- 
Baden, în urma unui atac de cord. 

Prin valoarea și întinderea operei 
sale științifice, Robert Koch este con: 
siderat astăzi ca unul dintre fondatori 
medicinei moderne. Iniţiativa Con: 
siliului Mondial al Păcii de a comemors 
semicentenarul morţii sale constituie 
un prilej în plus de a ne aminti de 
viața și opera pe care ilustrul savant 
le-a închinat oamenilor. 


LUCIAN LEAHU 


 TİNÄRVUL TURIST 


rilor turişti, în articolul de față, 
vom da unele sfaturi folositoare 
în timpul excursiilor. 


P entru a veni în ajutorul tine- 


CORTUL 


t excursiile organizate pentru un 
timp mai scurt, se poate face 
un cort destul de reușit și practic 
dintr-o bucată de pînză, avînd 
forma unui pătrat. Se poate folosi 
pînza de casă sau oricare alt mate- 
rial, avînd dimensiunile de 2 x 2m, 
la care se cos găici, iar pe diago- 
nală se întinde o sfoară rezistentă, 
care se fixează bine, ca în figura 1. 

Un astfel de cort poate adăposti 
una sau două persoane. 

Poarte ușor se poate realiza un alt 
tip de cort, şi anume dintr-un ma- 
terial cusut în formă de dreptunghi. 
Pînza, cu dimensiunile de 2 x 2,5 m, 
se pune pe o sfoară legată bine 
la capete de doi copaci. Apoi această 
pînză se întinde ca în figura 2. 


CUM SE PREGĂTEŞTE MÎNCAREA 
LA UN FOC IMPROVIZAT 


C a să pregăteşti mîncarea, tre- 
buie să cunoşti diferite feluri de 
deasupra focului, 


a aşeza vasul 


Vasul poate fi suspendat de o tra- 
versă (pentru aceasta se ia un băț 
gros, verde şi se pune pe două furci 
înfipte în pămînt) sau de un băț 
care are un capăt introdus în pă- 
mînt (fig. 3). Traversa și bățul pot 
fi proptite de un bolovan, buştean 


SURPRIZA PRIMĂVERII! 


etc. Se poate pregăti mincarea și pe 
o vatră făcută din 2 pietre sau brazde 
de iarbă, pe care se pot pune ceaini- 
cul, tigaia etc. 

Foarte comodă este pregătirea 
mâncării deasupra focului, situat 
într-o groapă săpată special în acest 
scop. Adincimea gropii trebuie să 
fie de 50 cm, lățimea pînă la 60 cm. 
Pe fundul ei se aţiță focul, folosind 
combustibil mărunt. Cînd acesta 
se aprinde bine, se iau bucăţi de 
lemn și se așază vertical. Acest foc 
permite să se pregătească mîncarea 
mult mai repede decît la focul obiş- 
nuit. Iarna, un astfel de foc se 
aprinde în locurile săpate în zăpadă 
bătucită. Întotdeauna se cere multă 
atenție la alegerea locului pentru 
aprinderea . focului. Acesta trebuie 
să fie bine curăţat de iarbă uscată, 
de mușchi sau de conifere; nici- 
odată focul nu trebuie făcut în cîmp, 
aproape de lanurile de grîu, în pă- 
dure sub rășinoase, ale căror crengi 
atîrnă în jos. Este ynterzisă în mod 
categoric aprinderea focului pe lingă 
turbării. Dacă focul arde toată 
noaptea, el trebuie să fie supra- 
vegheat în permanență de către cel 
de pază. Cînd tabăra se mută, mai 
întîi se stinge focul. Această ope- 
rație nu trebuie lăsată pe ultimul 
moment, ci trebuie efectuată cu un 
timp oarecare înaintea părăsirii 
vechiului loc, astfel ca atunci cînd 
excursioniștii pornesc la drum focul 
să fie absolut stins. În acest scop, 
el trebuie acoperit cu nisip udat 
cu apă și acoperit cu pămînt. 


UN 


EXCAVATOR 


Noul radioreceptor popular 


„JUNIOR“ 
produs al Uzinelor „ELECTRONICA“ — București 


are calități excepţionale: 


reproducere sonoră naturală și plăcută, dispozitive 

simple şi originale de acord şi comutare, casetă 

elegantă care se adaptează în mod armonios la 
- orice interior 
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GIGANT 


În R.D.G. s-a construit 
de curînd unul din cele mai 
mari excavatoare cu cupe 
rotative, menit a fi folosit 
în minele de cărbuni de su- 
prafață. 

Elementul principal este 
o roată cu diametrul de 3,2 
m, cu 8 cupe. Roata este 
montată la capătul unui 
braţ lung, care poate fi de- 
plasat uşor îm diferite direc- 
ţii. Pămîntul sau cărbunele 
excavat este depus din cupe 
pe o bandă transportoare, 
montată în interiorul bra- 
Vului, care îl transmite apoi 
pe o a doua bandă transpor- 


Îl PA n 
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he 


toare, montată într-un alt 
braț. În acest fel, pămîntul 
sau cărbunele poate fi trans- 
portat pînă la 120 m depăr- 
tare de locul de excavare. 
Această maşină poate să 
deplaseze, într-un schimb, 
34.000 de tone sau să încarce 


1.700 vagoane de cale fe- 
rată. 


Excavatorul este acționat 
prin electromotoare și se 
deplasează cu ajutorul a 6 
șenile de 11 m lungime fie- 
care. Acest excavator prè- 
zintă avantajul unei func- 
ționări continue, deoarece 
nu are întreruperi datorite 
necesității rotirii brațului 
și descărcării cupei, ceea ce 
se întîmplă la excavatoarele 
obisnuite. 


(15 puncte) 


19. La distanţa de 1.000 
km de suprafaţa Lunii, un 
altimetru lunar, intrînd în 
funcțiune, emite un semnal 
care, după reflectarea lui 
de către Lună, a fost re- 
cepționat de altimetru,fiind 
apoi retransmis imediat că- 
tre Lună. Acest lucru se 
repetă pînă la aselenizarea 
rachetei.  Considerînd că 
ultimii 1.000 km au fost 
parcurşi de rachetă cu o 


viteză medie de 3 km/s şi 


ştiind că semnalul se pro- 
pagă cu o viteză de 300.000 
km/s, puteți spune ce dis- 
tanță totală (dus și întors) 
a parcurs semnalul pînă la 
aselenizarea rachetei? 


(5 puncte) 


20. Știind că, într-un 
anumit loc de pe Pă- 
mâînt, lungimea pendulului 
care bate secunda este 
l = 0,994 m, puteți calcu- 
la valoarea pe care o are 
în acel loc accelerația în 
cădere liberă? 


(5 puncte) 


21. Cumpărînd o lampă 
electrică cu o putere de 
60 W, care funcționează 
la tensiunea de 220 V, se 
pune întrebarea: ce energie 
va consuma lampa într-o 
lună (30 de zile) dacă arde 
în medie 4 ore pe zi şi care 
este rezistența filamentului? 


(15 puncte) 


22. Între două localități 
A şi B trebuie să se constru- 
iască o şosea care să facă 
legătura între localitatea 
A, şoseaua S,S, şi localita- 
tea B (vezi figura). 


CONCURSUL NOSTRU 


Unde va trebui să se gă- 


sească punctul C de pe şo- 
seaua S,S,, astfel ca drumul 
ACB să fie cel mai scurt? 


(10 puncte) 


23. Pentru a face studii 
oceanografice la mari adîn- 
cimi, un institut de cerce- 
tări construieşte un bati- 
scaf. Ce presiune va trebui 
să suporte acesta pentru a 
nu periclita viața oameni- 
lor din interior dacă bati- 
scaful se va cobori spre 
fundul oceanului la adîn- 
cimea de 9.600 m? 


(5 puncte) | 


24. Consideriînd că Pă- 
mîntul nu ar fi turtit la 
poli, ci ar fi o sferă cu raza 
de 6.370 km şi că accele- 
rația gravitației este 9,81 
m/s? în fiecare punct de 
pe suprafața sa, se pune 
întrebarea: cît va cîntări 
la Ecuator un corp care are 
la pol greutatea de 1 kg? 


DIMITRIE BUNGEŢIANU 


(1860 — 1932) 


rintre înaintașii fizicii ro- 
miînesti, un loc de frunte 
îl ocupă Dimitrie Bunge- 
ianu. După ani de muncă 
încordată, de studii şi cer- 


cetări perseverente efectuate 
în străinătate,Dimitrie Bun- 
gețianu se întoarce în țară 
cu titlul de doctor în fizică, 


fiind primul doctor în fizică 
din Homiînia. 

Ca profesor titular la ca- 
tedra de electricitate din ca- 
drul Universităţii din Bu- 
curești, paralel cu activi- 
tatea didactică a continuat 
cercetările în domeniul fi- 
zicii. O sinteză a acestora 
o constituie seria de lucrări 
printre care se numără „Re- 
zonanţa şi viteza sunetului 
în lichide“, „Acceleraţia re- 
Jativă“ etc. Aceste lucrări 
importante, cărora li se ală- 
tură şi altele, ca „Rezonanţa 
lichidelor“,  „Compresiunea 
lichidelor și rezonanţa“, au 
contribuit a dezvoltarea fi- 
zicii în țara noastră. 


ABU-LI-VEFA 
(10 iunie 940—998) 


S e împlinesc 4.020 ani 
de la naşterea marelui 
astronom și matematician 
arab Abu-Li-Vefa din Hora- 
sana. În tratatul său de as- 
tronomie se vorbește despre 
una din inegalităţile mişcă- 
rii lunare care ar coincide 
cu variaţia descoperită cu 
mult mai tîrziu de către un 
învăţat danez. Ela dat ta- 
belele sinusurilor unghiuri- 
lor calculate din fiecare 10 
minute cu o exactitate pînă 


] 1 
a ggi» de asemenea a dat 


și tabelele tangentelor. Aces- 
te tabele i-au permis să 
aducă importante perfecţio- 
nări în calculele astronomice. 
Abu-Li-Vefa este autorul 
unui studiu original despre 
construcțiile geometrice și 
unul dintre cei mai buni tra- 
ducători (din limba greacă 
în limba arabă) ai timpului 
său. 
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azurile cînd me- 


canismele tehnicii moderne tre- 
buie să asigure O mişcare inter- 
mitentă. Asemenea mecanisme 
întîlnim la o rice ceasornic, la faru- 
rile marine, launele aparate de filmat, 
la mașinile de calculat şi la unele ma- 
şini-unelte. În aceeași categorie se 
încadrează numeroasele tipuri de me- 
canisme pe care le-a creat construcția 
de mașini pentru a realiza mișcarea 
unui element numai într-un sens şi 
blocarea mișcării în sensul opus 1n 
construcția mașinilor de ridicat, de 
la cele mai simple pînă la cele mai 
complexe, apare cunoscutul mecanism 
cu clichet (1), un mecanism simplu 
şi sigur, cu ajutorul căruia se reali- 
zează mișcarea într-un singur sens 
sau mișcarea intermitentă. Alte ti- 
puri de mecanisme cu pîrghii şi 
clicheți (2,3-4) asigură mişcări înter- 
mitente într-un singur sens. 
La unele dintre ceasornicele cu 
pendul, mişcarea intermitentă a Te- 
gulatorului penduļar se realizează cu 
ajutorul unui mecanism anker (5). 
Alte două exemple de mecanism 
cu clicheți (6,7) servesc aceluiaşi scop: 
realizarea mișcării într-un singur sens. 
itente necesare în sche- 


Mișcări intermi 
ma a numeroase mașini moderne se 


pot realiza şi cu ajutorul angrenajelor 
„ciudate“ pe care le puteţi vedea în 
figurile alăturate (8, 9, 10). Asemenea 
mecanisme pot fi întîlnite în construc- 
ţia unora din maşinile de calculat. 
în construcția mașinilor-unelte apare 
adeseori un alt mecanism cu ajutorul 
căruia se realizează periodic o anumită 
rotație: este „crucea de Malta“ (I1, 


12, 13). Este de remarcat că, pentru 
ementului 


umeroase sînt c 


lichet 


o turație constantă a el 
motor, „crucea de Malta“ execută o 


mișcare intermitentă cu perioade de 
repaus și perioade de turații variabile. 
Alte exemple de mecanisme care 
permit unui anumit element mișcarea 
de rotaţie numai într-un singur sens 
sînt cuplajul cu pile . (14), cuplajul 
cu tacheţi prismatici (15) şi cuplajul 
de siguranță (16). 
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1960-1965 


2380 
MW! 


irectivele celui de-al Ill-lea Congres al Partidului Munci- 

toresc Romîn prevăd, printre altele, ca producţia de ener- 
gie electrică să crească într-un ritm mai rapid decît ansamblul 
industriei. Aceasta pentru a satisface necesităţile tuturor ramu- 
rilor economiei naţionale şi pentru a asigura introducerea şi 
dezvoltarea tehnicii noi, prin electrificarea, mecanizarea şi 
automatizarea proceselor de producţie. Fără aceste elemente 
nu este posibilă realizarea unei înalte productivităţi — factorul 
de bază în victoria noii orînduiri sociale. 

De altfel, Lenin a arătat clar că comunism înseamnă puterea 
sovietică plus electrificarea întregii țări. Urmînd această 
învățătură leninistă, Directivele Congresului prevăd creşterea 
producției de energie electrică în 1965 la circa 18,5 miliarde 
kWh, iar în 1975 la 65—70 miliarde kWh. 

Puterea instalată în perioada 1960—1965, după cum reiese 
Si din hartă, va fi de 2.380 MW. Această cifră va fi realizată 
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pe de o parte prin dezvoltarea unor centrale existente, sa 
Paroşeni, Borzeşti, Grozăveşti ş.a., iar pe de altă parte prin 
darea în funcţiune a centralelor electrice de la Bicaz, Ploieşti 
Luduş, Craiova, Oradea, laşi, Tg. Mureş ş.a. 

Se va realiza, de asemenea, concentrarea producţiei de 
energie electrică şi termică prin instalarea de agregate mari 
cu caracteristici tehnice moderne şi se va reduce consumul 
specific de combustibil în centralele termoelectrice cu abun 
Mai mult decit atit, investiția specifică medie pe kW instalat 
în aceste centrale va scădea cu aproximativ 307, (Citiţi 
articolul de la pag. 24). 

Odată cu creşterea puterii instalate se va dezvolta şi sis 
temul electroenergetic național prin extinderea reţelelor da 
transport şi de distribuţie. Se vor construi astfel pînă în 1965 
peste 23.000 km de linii electrice de transport, dintre care 
circa 750 km de linii electrice de tensiune foarta înaltă. 
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upă cum se arată în Raportul C.C. 
D al P.M.R. prezentat de tovarăşul 
Gh. Gheoeghiur Dej la al III-lea 


Congres al partidului, în 1970 se va 
produce 7,5 milioane tone de oţel. 
Puteţi să ne tai în ce măsură pro- 
gresul tehnic din siderurgie va favoriza 
această producţie? 

— După cum se arată în recenta 
Hotărire a C.C. al P.M.R. şi a Con- 
siliului de Miniștri al R.P.R. cu pri- 
vire la ridicarea nivelului tehnic al 
producţiei, căile principale ale progre- 
sului tehnic sînt mecanizarea, moder- 
nizarea și automatizarea complexă a 
proceselor de producţie, acolo unde se 
justifică din punct de vedere economic. 
n industria siderurgică construirea 
unor agregate şi instalaţii de înaltă pro- 
ductivitate, folosite în mecanizarea 
complexă și automatizarea proceselor 
de producţie, introducerea tehnologiei 
celei mai perfecţionate cu folosirea 
rațională a materiilor prime sînt 
factori principali în asigurarea nivelu- 
lui cc pr de oţel propus. Creșterea 
producţiei de oţel se va realiza îndeo- 
sebi prin construirea unor cuptoare 
moderne de mare capacitate și prin 
folosirea oxigenului la elaborarea oţe- 
lului. Începînd chiar din anul 1960 
se construiesc în R.P.R. cuptoare 
Martin de 400 de tone pe şarjă, de două 
ori mai mari decît cele mai perfecţio- 
nate cuptoare pe care le avem în pre- 
zent. La îmbunătăţirea sensibilă a 
indicilor de utilizare a cuptoarelor 
vor contribui și automatizarea reglării 
tegimului termic, folosirea de com bus- 
tibili și refractare superioare etc. 

Producţia de fontă se va realiza din 
ce în ce mai mult în furnale de mare 
capacitate. În 1960 s-a început la Hune- 
doara construcţia unui furnal de 
1.000 mc, la nivelul tehnicii moderne, 
la care se vor folosi cele mai perfec- 
ţionate tehnologii de lucru, ce asigură 
o productivitate ridicată, paralel cu 
reducerea însemnată a consumului 
specific de cocs, 

Astfel se va folosi la insuflarea în 
furnale aer cu umiditate constantă și 
temperatură mai ridicată; presiunea 
la gâtul furnalelor va fi sporită. Se 
va folosi în furnale și gazul metan 


Proletari din toate țările, uniti-vă! 
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RAMURILE 


ECONOMIEI NAȚIONALE 


Zilele trecute un redactor al revistei. noastre i-a solicitat tovarăşului 
profesor ing. EMIL MITESCU, membru în Comitetul de Stat al Plani- 


ficării, un interviu pe marginea unor probleme de 


bază ridicate de 


Directivele Congresului al III-lea al Partidului Muncitoresc Romîn. 
Redăm mai jos întrebările şi răspunsurile primite. 


drept combustibil, ceea ce va contribui 
la micşorarea cu 8—100, a consumului 
de cocs pe tona de fontă. Aglomeratul 
introdus în furnale va fi autofondant. 

Producţia de oţel va fi transformată 
în laminate pe laminoare de tip con- 
tinuu, complet mecanizate și în mare 
arte automatizate. Noile linii de 
aminare cu capacităţi anuale de sute 
de mii de tone determinate în par 
de viteze foarte ridicate de laminare 
sînt agregatele destinate să transforme 
în laminate finite producţia ridicată 
de oţel prevăzută în Directive. 


Creșterea producţiei de oţel pînă . 
în 1970 la un nivel de 7,5 milioane de 
tone se vu realiza în rpn prin 


construirea cu ajutorul multilateral 
și frățesc acordat de Uniunea Sovietică 
a unui nou combinat siderurgic la 
Galaţi. 

— Directivele Congresului al III-lea 
prevăd ca pînă în anul 1970 parcul actu- 
al de locomotive cu abur să fie practic 
înlocuit cu locomotive Diesel-electrice 
şi locomotive electrice, iar în agri- 
cultură parcul de tractoare fizice să 
ajungă la 150.000. Pornind de aici, 
vă rugăm să ne spuneţi ceva despre 
felul cum va asigura construcţia de 
maşini realizarea acestor sarcini? 

— Întrebarea cuprinde două pro- 
bleme distincte, ambele de însemnă- 
tate deosebită pentru dezvoltarea eco- 
nomiei naţionale. 

În ce privește înlocuirea tracţiunii 
de abur prin tracţiunea Diesel-electri- 
că și cu locomotive electrice, în Direc- 
tive se prevede că pînă în 1970 se vor 
electrifica principalele trasee de cale 
ferată cu profil greu — adică cu pante 
mări —-, ceea ce corespunde liniilor 
de trafic mare care traversează Carpaţii, 
întrucît pe asemenea linii sistemul de 


tracțiune electrică prezintă o eficaci- 
tate economică ridicată, Astfel, pînă 
în 1965 va fi electrificată linia dublă 
București — Orașul Stalin și va fi 
începută electrificarea liniei Filiași — 
Balota—Caransebeș. Cu toate că aceste 
lucrări au o deosebită importanţă, 
fiind primele de acest gen din ţara 
noastră, în acţiunea de înlocuire a 
locomotivelor cu abur, eforturile se 
vor îndrepta în principal spre dieseli- 
zare, partea acesteia în totalul trac- 
țiunii urmînd a fi preponderentă. 

Directivele prevăd astfel înzestrarea 
căilor ferate pînă în 1965 cu 330 de 
locomotive Diesel-electrice. În indus- 
tria noastră constructoare de mașini, 
pregătirile pentru această fabricaţie 
au început cu doi ani în urmă, ceea ce 
a făcut posibil ca primele locomotive 
de acest fel — fabricate în ţară — 
să fie puse în exploatare, asigurîndu-se 
în felul acesta condiţiile ca în 1965 să 
se ajungă la o producție anuală de 
95 de locomotive. La realizarea acestor 
locomotive cooperează zeci de între- 
prinderi, principalele fiind Uzina 
„Electroputere“ din Craiova, care asi- 
pură echipamentul electric, carcasa 
ocomotivei și  asomblarea ei, iar 
Combinatul metalurgic Reșița produce 
motoarele Diesel și boghiurile necesare. 

O locomotivă Diesel-electrică de 
tipul celor ce se construiesc în prezent 
în ţara noastră înlocuiește 2—3 loco- 
motive cu abur din parcul actual și 
aduce în exploatare o economie anuală, 


în principal prin reducerea consumului Pi 


de combustibil, de 800.000—4.000.000 
de lei. j 
Răspunzînd la a doua problemă, cu 
privire la sarcina trasată în Directive 
ca agricultura să dispună pînă în 
1970 de un parc de 150.000 de tractoa- 
re fizice, trebuie spus de la bun 


început că în industria constructoare 

de maşini vor îi create toate condiţiile 
Y . w FI 

pentru a se realiza această sarcină. 


abia iată, 


Industria de tractoare din ţara 
noastră dispune de capacităţile nece- 
sare pentru a asigura încă în acest an 
o producţie de 16.000 de tractoare, 
faţă de 11.000 în 1959 și 7.000 în anul 
1958. Realizările din acești trei ani și 
angajamentele oamenilor muncii ne 
îndreptățesc să privim cu deplină 
încredere și să considerăm întru totul 
realizabilă sarcina de a se ajunge în 
1965 la producţia anuală de 25.000 de 
tractoare prevăzută în Directive. 

Industria noastră, care a reușit să 
producă tractoare apreciate, pentru 
caracteristicile lor de exploatare, atît 
în ţară, cît și peste hotare, le va per- 
fecţiona continuu, pentru ca acestea 
să contribuie la realizarea unor recolte 
îmbelşugate. 

— Pînă în 1975 produsele industriei 
chimice vor creşte de 13—14 ori. 
Care sînt construcţiile mari în industria 
chimică ce se prevăd în această perioadă 
şi care vor fi liniile generale în dez- 
voltarea industriei chimice? 

— Datorită pătrunderii produselor 
chimice de sinteză în toate ramurile 
economiei ca resurse noi de materii 
prime și materiale, în economia mo- 
dernă se manifestă puternic tendința 
de dezvoltare rapidă a industriei 
chimice. 


Date fiind progresele realizate în 
ultimii ani în domeniul petrochimiei 
şi în special în ceea ce privește chimia 
macromoleculară și ţinînd seamă de 
condiţiile naturale pe care le are ţara 
noastră din punct de vedere al materii- 


lor prime, economia noastră poate 
ajunge să fie la nivelul ţărilor cu 
industrie chimică avansată. 

Printre marile construcţii ce se 
prevăd a fi făcute în următorii ani, 
se urmărește în principal asigurarea 
integrală a cantităților de îngrășămin- 
te chimice necesare măririi producţiei 
agricole la hectar, a materialelor 
sintetice ce determină un nivel tehnic 
şi de trai ridicat, a celulozei și hîrtiei, 
precum și a produselor chimice care 
constituie materii prime pentru cele- 
lalte ramuri industriale (sodă calcina- 
tă și caustică, acid sulfuric, amoniac, 
coloranţi, solvenţi etc.). 

Pentru dezvoltarea producţiei de 
îngrășăminte chimice se vor construi 
două mari combinate — la Tg. Mureș 
și Craiova —, care vor produce în 
special îngrăşăminte azotoase prin 


valorificarea zăcămintelor de gaze 
naturale. 
În cadrul Complexului petrochimie 


Borzești se va pune în funcţiune o 
uzină de cauciuc sintetic de 50.000 to- 
ne/an, la fabricarea căreia se vor folosi 
F Par r etrolifere. Cauciucul sintetic 
le la Borzești va asigura în primul 
rînd materia primă pentru fabricarea 
anvelopelor pentru automobile și trac- 
toare în cadrul noii uzine de anvelope, 
a cărei construcţie a început la Bucu- 
rești și care va produce în 1965 peste 
un milion de anvelope anual. 

Producția de mase plastice va crește 
considerabil, dezvoltindu-se cu precă- 
dere fabricarea policlorurii de vinil, a 

olietilenei și a altor materiale plastice 
in diferite unităţi noi, făcînd posibilă 
înlocuirea în măsură din ce în ce mai 
largă a materialelor feroase și neferoa- 
se, hiîrtiei și cartoanelor, cleiurilor 
necesare industriei prelucrării lem- 
nului etc. 

Noile construcţii uriașe începute 
la Brăila și care vor continua în anii 
următori pentru valorificarea stufului 
din Deltă vor permite creșterea masivă 
a producţiei de celuloză necesară in- 
dustriei de hîrtie, cît și a celofibrei, 
care împreună cu firele și fibrele sin- 
tetice ce se vor fabrica la Săvineşti 
vor îmbogăţi sortimentele de materii 
prime necesare industriei textile. 

Mai trebuie amintit totodată că la 
construirea noilor unităţi producătoare 
de materiale sintetice, cauciuc, celu- 
loză și hîrtie sînt prevăzute a se adopta 
cele mai moderne procedee și instalaţii, 
cu un grad ridicat de automatizare și 
mecanizare, obținîndu-se astfel pro- 
duse de calitate superioară, o creștere 
apreciabilă a produci ivaa muncii, 
precum și reducerea preţului de cost 
al produselor. 

— Care vor fi căile de creştere a 
roducţiei de energie electrică în aşa 
el încît să se satisfacă necesităţile 
tuturor ramurilor economici și să se 
asigure introducerea şi dezvoltarea teh- 
nicii noi prin electrificarea, mecaniza- 
rea şi automatizarea proceselor de 
producţie? 

— Producţia de energie electrică 
va creşte de la cca. 6,8 miliarde kWh 
în 1959 la 18,5 miliarde kWh în 1965 
și la 65 — 70 miliarde kWh în 1975. 

Aceste importante creșteri ale pro- 
ducţiei de energie electrică se vor rea- 
liza în primul rînd prin construirea 
de mari centrale electrice și prin creș- 
terea producţiei la centralele existente 
în prezent. 

Directivele prevăd că în perioada 
1960—1965 se va instala o putere 
electrică nouă de 2,38 milioane kW, 
și anume 0,54 milioane kW prin am- 
plificarea unor centrale existente (Pa- 
roșeni, Grozăvești, Borzești ș.a.) și 
1,84 milioane kW în centrale noi 
(Bicaz, Ploiești, Luduș, Craiova, Ora- 
dea, Tg. Mureș ș.a.). 

Puterea nouă ce va intra în funcţiune 
în centralele noastre electrice în pe- 
rioada 1960—1965, deci în decurs de 
6 ani, va depăși cu mult puterea in- 
stalată în prezent în toate centralele 
din ţară. 

Pentru a se realiza aceste puteri 
electrice mari, se vor folosi în noile 
centrale grupuri electrogene de puteri 


unitare mari, de 100.000 şi 200.000 kW 
în turbine de condensaţie și de 50.000 
kW în turbine de termoficare. În 1950 
nu exista în ţara noastră nici o centrală 
care să aibă o putere totală instalată 
de 100.000 kW. Pînă în 1965 vom avea 
însă în funcţiune mai multe grupuri 
cu puteri unitare de 100.000 și 
200.000 kW. Prin instalarea de grupuri 
de puteri unitare mari se realizează 
economii importante de investiţii, se 
reduce si id consumul specific de 
combustibil, se micşorează suprafeţele 
clădite ale centralelor și numărul 
personalului de deservire; în conse- 
cință se reduce și prețul de cost al 
energiei electrice produse. 

Pentru transportarea importantelor 
cantități de energie electrică ce vor 
fi produse în viitorii ani, de la centra- 
lele electrice și pînă lə consumatori, 
se vor dezvolta, de asemenea, simţitor 
reţelele electrice pe întreaga suprafaţă 


a ţării. 
Directivele prevăd că se vor construi 
este 23.000 km de linii electrice, 


in care cea. 750 km de linii electrice 
de foarte înaltă tensiune, cca. 2.500 
km de linii de 110 kV (din care 
în 1938 aveam numai cca. 120 km) 
și cca. 20.000 km de linii cu ten- 
siuni de 6—35 kV pentru electri- 
ficarea urbană și rurală, Produc- 
ţia de energie electrică crescînd în 
perioada 1960—1965 de 2,7 ori, faţă 
de o creștere a producţiei globale 
industriale de 2,1 ori, se creează con- 
diţiile necesare pentru intensificarea 
introducerii tehnicii noi în toate 


ramurile economiei naţionale prin me- 
canizarea și automatizarea proceselor 
de producţie, prin larga fiebre a 
electrotehnologiei, a electrochimiei, 
electrometalurgiei etc. 

— În ce măsură progresul tehnic 
va contribui la punerea în fabricație 
a unor produse de larg consum necesare 
ridicării nivelului de viață al oameni- 
lor muncii (producția de semiconduc- 
tori, radio, televizoare, frigidere, țesă- 
turi din fibre sintetice)? 

— În perioada 1960—1965, progre- 
sul tehnic va aduce importante trans- 
formări în producția noastră electro- 
tehnică. 

Directivele prevăd în primul rînd 
construirea unei fabrici de semicon- 
ductori, cəre vor servi la fabricarea 
unei game mari de diferite aparate: 
aparate de radio și televiziune cu 
performanțe superioare, elemente de 
automatizări și telecomunicaţii ete. 
După cum se ştie, semiconductorii — 
recent intraţi în folosire industrială — 
au calități deosebite faţă de tuburile 
electronice, ceea ce explică larga răs- 
pîndire ce o capătă zi de zi ca elemente 
componente ale unui număr mare de 
aparate de toate felurile. 


În afară de aceasta, industria elec- 


trotehnică va însuși și extinde în 
perioada viitoare fabricoţia unui nu- 
măr mare de aparate electrice de uz 
casnic — fiare de călcat, răcitoare 
electrice, mașini de bucătărie, maşini 
electrice de spălat rufe etc. —, tuburi 
şi becuri fluorescente etc. O contri- 
buţie directă la creșterea nivelului de 
trai al populaţiei va avea, de asemenea, 
traducerea în viață a Directivelor 
rivind producţia și prelucrarea fibre- 
or chimice. 

Folosirea în 1965 în industria tex- 
tilă, pe lîngă fibrele clasice naturale, 
cum sînt bumbacul, inul și cînepa, a 
fibrelor chimice în cantităţile indi- 
cate în Directive: 34.000 tone de 
fibre și fire artificiale pe bază de 
celuloză de stuf și fag și 13.000 tone 
de fibre și fire sintetice, produse ale 
industriei noastre chimice, va permite 
economisirea unor materii prime de 
import (fibre de bumbac, lină fină), 
crearea de produse noi cu însușiri 
fizico-mecanice foarte bune (ciorapi 
din fire sintetice supraelastice, stofe 
din lînă cu amestec de rolan, lenjerie 
țesută sau tricotată din relon, trico- 


taje din rolan), lărgirea sortimentelor 
prin combinarea raţională a fibrelor 
de diferite tipuri de care vom dispune. 

Ținînd seamă că producţia industria- 
lă a fibrelor și firelor chimice necesită 
mai puţină muncă decît cultivarea și 
recoltarea fibrelor naturale, preţul de 
cost al produselor textile cu conţinut 
de fibre chimice va scădea treptat. 

Pe lîngă aceste avantaje economice, 
o mare însemnătate are și faptul că 
prezenţa fibrelor sintetice într-un anu- 
mit produs asigură acestuia o rezisten- 
ță deosebită, și anumite proprietăţi 
speciale, cum este, de exemplu, neșifo- 
nabilitatea. Articolele tehnice textile 
necesare industriei extractive, chimice, 
alimentare, agriculturii și transportu- 
rilor — benzi de transport, curele, 
filtre, prelate etc. — vor fi de cîteva 
ori mai rezistente decît cele confec- 
ţionate din fibre naturale. 

Astfel, fibrele chimice și îndeosebi 
cele sintetice nu mai pot fi considerate 
ca simpli înlocuitori ai celor naturale, 
ci ca un nou gen de materie textilă 
cu destinaţie multilaterală. 

— Care sînt principalele direcţii, în 
următorii 6 ani, de intensificare a 
lucrărilor geologice pentru descoperirea 
de noi zăcăminte, care să lărgească 
baza de materii prime? 

— Directivele Congresului al 11-lea 
al P.M.R. prevăd în domeniul cercetă- 
rilor geologice, pentru perioada 1960— 
1965, un volum de cercetări geologice 
cu 65—70% mai mare decît în cei 6 ani 
anteriori. 

Problema centrală a activităţii geo- 
logice în această perioadă o formează 
punerea în evidență a unor rezerve 
cît mai mari de minereu de fier. În 
acest scop se vor executa lucrări geo- 
logice, atît în extinderea în suprafaţă, 
cît şi în adincime, la zăcămintele de 
fier astăzi în exploatare din masivul 
Poiana Ruscă (Teliuc-Ghelar), din 
Banat (Ocna de Fier), munţii Harghita 
(Lueta), precum şi în zonele noi din 
Poiana Ruscă, Parîng, Carpaţii Orien- 
tali, Dobrogea centrală (Palazu Mare) 
etc. Vor fi continuate lucrările pentru 
punerea în evidenţă a rezervelor de 
minereuri cu conţinut mai redus de 
fier, care prezintă condiţii favorabile 
de exploatare şi preparare, pentru a 
fi cît mai curînd valorificate. Rezerve- 
le de minereu de fier puse în evidență 
pînă în prezent, precum și cele 
care vor fi descoperite în planul de 
perspectivă vor permite creșterea ex- 
tracţiei de minereu de fier de aproape 
4 ori în 1965 faţă de 1959. 

Lucrări importante se vor executa 
și pentru creșterea rezervelor de mine- 
reuri neferoase, atît în extinderea 
zăcămintelor actualmente în exploa- 
tare cît și în zonele noi detectate în 
Carpaţii Orientali și în Banatul de 
vest etc., care prezintă interesante 
perspective. Prin rezervele de mine- 
reuri descoperite în ultimii ani și cele 
ce se întrevăd a fi piee în evidență 
în perioada 1960—1965, se va spori 
extracția de minereuri cuprifere și de 
minereuri complexe, asigurîndu-se o 
puternică bază materială pentru pro- 
ducția în țară a cuprului, plumbului 
şi zincului. 
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Se vor continua cu mare intensitate 
lucrările de prospecțiune și explorare 
pentru creşterea rezervelor industriale 
de ţiţei și de gaze naturale. Pentru 
aceasta vor fi intensificate, în primul 
rînd, lucrările de prospecţiune geofi- 
zică, care se vor executa cu aparatura 
cea mai perfecționată, pentru ca struc- 
turile geologice din adîncime să fie 
cît mai bine precizate înainte de a se 
începe exploatarea lor. Astfel se va 
reduce forajul în steril și, prin aceasta, 
se va diminua preţul de cost al tonei 
de rezervă descoperită. Utilajele de 
foraj vor fi și ele perfecţionate, astfel 
ca să crească simţitor viteza de foraj 
și să permită atingerea adîncimilor 
mari (cca. 6.000 m). 

Pentru cărbuni, lucrările geologice 
vor fi orientate în primul rînd pentru 
creşterea rezervelor de cărbuni cocsifi- 
cabili (huile din Valea Jiului și din 
Banat). Se vor dezvolta cercetările 
geologice pentru cunoașterea mai a- 
dîncă a importantelor zăcăminte de 
lignit din Oltenia, în vederea determi- 
nării condiţiilor economice de exploa- 
tare. 

Se vor executa lucrări geologice pen- 
tru stabilirea de rezerve de minereuri 
nemetalifere și roci utile, necesare 
dezvoltării diferitelor ramuri industri- 
ale (sare, săruri de potasiu, gips, 
“alcare, marne de ciment, argile re- 
îractare, nisipuri silicioase pentru 
sticlă etc.). 

O atenţie deosebită se va da și 
lucrărilor pentru creșterea rezervelor 
de bauxită, minereu necesar combi- 
natului de aluminiu, prevăzut să 


intre în funcţiune la noi în ţară pînă 
în 1965. 


si forjarea 


voltării industriei mijloa- 

celor de producţie, Rapor- 
tul C.C. al P.M.R. prezentat de 
tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej la 
al IIl-lea Congres al P.M.R. acordă 
o atenţie deosebită ritmului de 
creștere a producţiei de mașini, 
agregate și echipamente indus- 
triale, dintre care eitează în mod 
special utilajele grele pentru in- 
dustria chimică și petroliferă, a 
construcţiilor de mașini etc. 

Astfel, producţia industriei con- 
strucţiilor de mașini va crește în 
anul 1965 de 2,2 ori, iar în anul 
1975 de aproximativ 7 ori faţă 
de nivelul atins în anul 1959. În 
scopul dezvoltării industriei side- 
rurgice, se vor realiza utilaje teh- 
nologice specifice pentru furnale, 
aglomeratoare, cocserii, cuptoare 
de oţel, părţi de laminoare ete., 
în principal de către Combinatul 
metalurgic Reșița și de către Uzi- 
nele „23 August“. 

Pentru industria petrolului, se 
va acoperi întreg necesarul de in- 
stalaţii de foraj şi se va însuși fa- 
bricarea de instalaţii de prelucrare 
a țițeiului, a uleiurilor și a para- 
finei, de dezbenzinare etc. 

Pentru înzestrarea tehnică a in- 
dustriei chimice, se va extinde pro- 


S ubliniind importanța dez- 


Formarea unui cadru de lominor 


ducția de compresoare, coloane de 
sinteză şi vase, lucrînd sub presiuni 
înalte. 

Industria materialelor de construcţii 
va fi dotată cu tipuri moderne de linii 
de ciment. 

Șantierele navale vor construi car- 
gouri maritime de 4.500 tdw, precum 
și diverse tipuri moderne de nave 
fluviale, iar pînă în 1975 se vor con- 
strui și cargouri de 10.000 tdw. 

Pentru a asigura realizarea acestui 
măreț program economic trebuie cre- 
ate capacităţile corespunzătoare de 
producţie și trebuie aplicate proce- 
deele tehnologice cele mai moderne în 
sectoarele de prelucrare și finisare, dar 
mai ales în sectoarele primare, care 
condiţionează producţia construcției 
de mașini. 

Sarcinile trasate privind crearea de 
noi tipuri de utilaje grele, precum și 
creșterea capacităților de producţie 
pentru produsele deja asimilate impun 
crearea unor capacităţi noi în sectorul 
turnătoriilor de oțel și al forjelor 
grele. 

Posibilităţile maxime actuale ale 
acestor sectoare primare sînt piese 
turnate din oţel de 18 tone, obţinute 
prin turnarea simultană a 28 tone de 

ichid, din 5 cuptoare, iar cele mai 
grele piese forjate (cilindrii de laminor 
mari) se realizează din lingouri de 40 
tone de oţel slub aliat, prelucrate la 
presa hidraulică de 2.500 de tone a 
Uzinei „Progresul“-Brăila, obţinîndu- 
se piese cu greutatea brut forjată de 
27 de tone. 

În perioada 1960—1965, se vor rea- 
liza axe în greutate de 10 pînă la 60 
de tone pentru turbine cu abur și 
turbine hidraulice, cilindri de laminor 
de 25—65 de tone și piese de utilaje 
chimice de 35 tone din lingouri de 
oțel de 60, 80 și 140 de tone. 

Diametrele acestor axe și cilindri 
uriași vor-ti de 900 pînă la 1.500 mm. 

Aceste lingouri se vor realiza într-o 
turnătorie de oţel nauă, de mare capa- 
citate, dotată cu agregate de topire 
corespunzătoare. În paralel cu rezol- 
varea problemei tonajului de turnat, 
se va însuși și tehnologia turnării sub 
vid, eliminîndu-se astfel gazele din 
oţel și evitîndu-se formarea fulgilor, 
în vederea obținerii unor piese de bună 
calitate. 

În ce priveşte piesele de performanţă 
turnate din oţel, se prevede turnarea 
de inele și coroane dinţate pînă la 26 de 
tone greutate pentru linii de ciment, 
statoare și carcase pentru turbine hi- 
draulice și cu aburi, în greutate pînă 
la 80 de tone, cadre de laminoare, 
batiuri de mașini-unelte grele, șabote 
şi mese pentru utilaje de forjă pînă la 
100 de tone. 

Gama de piese turnate, ce va putea 
fi produsă în mod raţional și economic 
în această nouă turnătorie de piese 
grele, va fi cuprinsă între 8 și 100 de 
tone greutate pe bucată. 

Se prevede ca în 1965 capacitatea 
noii turnătorii să fie integral ocupată, 
preluînd și piesele grele de la actualele 


turnătorii. 


Pentru a putea realiza piese de 100 t 
greutate bucata, respectiv lingouri 
de 140 de tone, noua turnătorie va fi 
dotată cu cuptoare electrice de mare 
capacitate (50 t și 30 t). 

Aceste cuptoare vor produce anual 
cea. 180.000 t, deci vor acoperi canti- 
tatea de lichid necesară pentru cele 
cca. 80.000 t de lingouri și cea de 
50.000 t de piese grele prevăzute a fi 
realizate anual. 

În ceea ce priveşte forja grea, se 
prevede dotarea ei cu prese hidraulice 
mari, capabile să forjeze lingourile de 
dimensiunile arătate mai sus. Astfel, 
pentru prelucrarea la cald a lingourilor 
de 140 de tone, va fi necesară o presă 


Turnarea unui cilindru de 
laminor de 75 de tone: 
cilindrul (1), groapa de 
turnare (2) şi canalul 

de alimentare (3) 


hidraulică de 8.000 t, iar pentru lingo- 
urile de 60 și 40 de tone, vor fi necesare 
prese hidraulice de 3.500 şi 2.500 t, 
pe lîngă alte utilaje de performanţe 
mai reduse. 


INCURSIUNE ÎN VIITOR 


ă intrăm împreună într-o astfel 

de uzină de piese grele. Curiozitatea 
ne îndreaptă pașii mai întîi spre hala 
de turnătorie. Aci, în solul halei se 
toarnă roţi dinţate pentru antrenarea 
morilor de ciment cu un diametru de 
5 m. Mai întîi se amenajează în sol un 
pat poros din cocs și zgură și se perio- 
rează canalele de aerisire; totodată se 
formează în sol capacul ramei de 
turnare. Apoi, formarii modelează la 
suprafaţa solului, în rame metalice, 
corpul roții. 

În cutii de miezuri speciale, se exe- 
cută miezurile interioare și exterioare 
ale acestei uriașe piese. Cu migală și 

ricepere, formarii montează miezurile 
in interiorul formei, taie canalele pen- 
tru rețeaua de turnare și retușează 


pieselor 
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suprafeţele interioare. Acum forma, 
gata să primească metalul, poate fi 
închisă și încărcată cu greutăţile de 
lestare. 

Oţelul, elaborat cu multă atenţie de 
oţelari, este turnat simultan din 3 oale 
în forma uriașă, iar apoi piesa turnată 
se răcește timp de 3 zile. După aceste 
3 zile, se trece la curățirea pămîntului 
formei. Flacăra suflaiului taie reţeaua 
de turnare și maselotele, iar apoi cup- 
toare enorme de tratament termic pre- 
iau piesa pentru recoacere și normali- 
zare, adică pentru reducerea tensiu- 
nilor interne. 

Alături, în hala de forjă, se realizează 
tot asemenea piese uriaşe. La intra- 
rea în hală ne oprim lîngă un cilindru 
de laminor. Un maistru, mîndru de 
realizările uzinei sale, ne povestește 
istoria scurtă, dar plină de peripeții 
a nașterii acestui uriaș. 

„Lingoul de 40 de tone, din care s-a 
forjat cilindrul de laminor, a fost mai 
întii încălzit într-un cuptor cu cameră 
cu gaze, timp de 35 de ore, și apoi 
menţinut la temperatură de circa 
1.200 C, timp de cca. 5 ore. După 
aceasta, cu ajutorul macaralei, lingoul 
a fost așezat pe masa presei, s-a efec- 
tuat o primă forjare de îndesare a 
materialului din lingou și s-a modelat 
prin forjare lingoul de oţel pînă la 
jetta brută a cilindrului de laminor. 
Cu dălţi speciale, se taie, la cald, 
capetele semifabricatului, care provin 
din maselotă și din piciorul lingoului 
și sînt neutilizabile din cauza impuri- 
tăţilor. 


Prelucrarea oțelului în vid înainte de' turnare 


Suspendarea și rotirea lingoului în 
timpul forjării la presa hidraulică 
se execută cu două poduri rulante, 
prin intermediul unor dispozitive spe- 
ciale de rotire, cu lanţ. După termina- 
rea forjării, cilindrul brut este lăsat 
să se răcească într-o groapă pînă la 
circa 300°C, și apoi se face normaliza- 
rea tensiunilor interne în cuptoarele 
de tratament termic. Așa s-a născut 


SAVA V. 


Forjarea cămăşii unui 
cazan de mare presiune 


piesa pe care o ve- 
deţi“ — își încheie 
maistrul scurta ex- 
punere. 


EFECTE 
ECONOMICE 


ceste unităţi vor 

fiuzineindepen- 
dente, cu caracter 
republican, care vor 
trebui să realizeze 
semifabricate de ca- 
litate superioară şi 
în condiţii tehnico- 
economice cît mai 
bune, care vor re- 
prezenta baza reducerii prețului de 
cost al producţiei industriei construc- 
toare de mașini, asiguriînd și posi- 
bilităţi de creştere a productivităţii 
muncii prin reducerea adaosurilor de 
prelucrare și a adaosurilor tehnolo- 
gice la minimum. 

După cum arată Directivele Con- 
gresului al III-lea al P.M.R., pînă în 
anul 1965, productivitatea muncii în 
industria construcţiilor de mașini va 
trebui să crească cu 75-80%, iar pre- 
tul de cost va trebui redus cu circa 
35% faţă de 1959. 

Reducerea preţului de cost cu 35% 
este o problemă grea, însă perfect 
rezolvabilă printr-un efort tehnic- 
economie coordonat și generalizat. 
Aceasta se vede clar analizînd sumar 
struetura actuală a preţului de cost 
în construcţia de mașini, care este al- 
cătuit în proporţie de 60% din costu- 
rile pentru materii prime şi 40% din 
costurile pentru manoperă și regie. 
Prin reconsiderarea sistematică a pro- 
iectelor actualelor produse și prin 
însușirea de produse noi, se vor reduce 
consumurile specifice de materiale cu 
minimum 22% ; în același timp, pre- 
țurile materialelor laminate vor fi cu 
minimum 15% mai scăzute decît în 
1959, datorită noilor capacităţi mo- 
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derne ce vor intra în funcţiune în 
industria siderurgică şi metalurgică. 
În același timp se prevede ca cheltu- 
ielile pentru manoperă să scadă prin 
creșterea productivităţii muncii cu 
cea. 75—80%, iar cheltuielile pentru 
regie să fie reduse în valoarea absolută 
pe unitatea de produs, printr-o orga- 
nizare și o gospodărire mai bună a 
producta și a administrației. Ambii 
actori vor duce de asemenea la redu- 
cerea cheltuielilor actuale pentru sala- 
rii și regie cu minimum 35%. În felul 
acesta cheltuielile pentru salarii și 
regie vor reprezenta numai 27% în 
loc de 40% Ta cît se ridică în pre- 
zent. 

Ca urmare, prețul mediu specific al 
produselor industriei constructoare de 
mașini va ajunge la nivelul prevăzut 
de Directivele Congresului al III-lea 
al partidului, adică cu circa 35% 
mai scăzut decît realizările anului 1959. 

Astfel se poate afirma încă de pe 
acum că sînt asigurate toate condiţiile 
necesare avîntului industriei construc- 
toare de mașini la nivelul prevăzut 


în Directivele Congresului al III-lea 
al P.M.R. 


PA 


care reprezintă rezultatul 
muncii încordate de un an 
a atîtor oameni. 
eg P dintre noi au luat 
parte la culesul viilor, la 
veselia acestei adevărate săr- 
bători a muncii, au gustat 
din strugurii cu boabele pline 
şi dulci şi au băut mustul 
care parcă a închis în el 
căldura soarelui. 
Puţini dintre noi știu însă 
că grîul și strugurii, cașitoate | : 
i celelalte roade ale pămîntului, sînt obținute după o luptă 
încordată, care nu se oprește nici o clipă, împotriva unor 
dușmani nemiloși, împotriva dăunătorilor. Pentru ca omul 
să iasă victorios din această luptă, partidul şi guvernul 
au acordat și acordă o mare atenţie Prgaciol sortimente- 
lor de antidăunători. Astfel, Directivele celui de-al III-lea 
Congres al P.M.R., avînd în vedere necesităţile agricul- 
“tuzii, prevăd ca în anul 1965 să se producă cel puţin 
A 26.000 tone de antidăunători, din care 10.000 tone de insec- 
Jticide, 15.000 toue de fungicide și 1.000 tone de ierbicide. 


Li 


"O CIUPERCĂ AMENINŢĂ EXISTENȚA UNEI... NAȚIUNI 


înt cunoscute, desigur, cazurile din trecut, cînd invazii 
) de lăcuste au provocat distrugerea recoltelor pe supra- 
e mari în cîteva ore. Nu mai departe decît acum un 
"secol, istoria a înregistrat o bătălie în care omul a luptat 
“eu o ciupercă și a fost învins. Iată pe scurt faptele: în 
~ anul 1845, Irlanda număra 8.000.000 de locuitori. Hrana 
= lor printipală era cartoful, Irlanda avînd în acel timp 
| cele mai întinse culturi de cartofi din Europa. 
în acel an își face apariţia în culturile de cartofi din 
Irlanda o ciupercă „mana cartofului“ (Phytophtora infes- 
tans). Consecințele au fost grave, dar se apera că recolta 
“anului următor — 1846 — va îndrepta lucrurile. Dar 
pn ciūperca și-a făcut din nou apariţia. Și de data aceasta, 
EF - Cala ai olta de cartofi a fost distrusă. Consecința: un 
a b “mare număr de locuitori au murit de foame, iar în anii 
următori două milioane și jumătate de irlandezi au 


a, „emigrat din cauza foametei. 
X ') În anul,4955, deci la peste 100 de ani de la acest de- 
“u axuzastru, populaţia Irlandei număra 4,5 milioane de locui- 
“en T tori deci puțin mai mult de jumătate față de anul 1845. 
>, îm lată cum o ciupercă microscopică a putut primejdui 
“A existența unei națiuni întregi. 
f 7 = NEA 


Ing. POPA CONSTANTI 


A. pierderile suferite 
t dăunătoare se ridică 


dăună- 

ipto- 

lor. Acestea 
t fice, conta- 

; ate de ciuperci 
„microscopice. Ciupercile pa- 

azite produc toxine, care 

pătrund în elementele vii 
ale plantei gazdă, îi influențează procesele vitale, deze- 
chilibrîndu-i funcțiunile fiziologice. Consecințele sînt: 
putregaiul, veștejirile, distrugerea parțială sau totală a 
unor organe, căderea frunzelor, florilor sau fructelor etc. 

Astfel, oricine știe că dacă viile nu ar fi stropite cu 
„zeamă bordeleză“ (un amestec de sulfat de cupru şi 
ape de var), ele ar cădea repede pradă manei viței de vie 
(Plasmopara viticola). 

În anul 1850, producția de vin a Franţei se ridica la 
45 milioane de hectolitri. În anul următor, își face apariția 
boala criptogamică denumită făinarea sau oidium 
(Uncinula necator); drept rezultat, în anul 1854, pro- 
ducţia de vin scade la numai 10,8 milioane de hectolitri. 

Deosebit de importante sînt pagubele pe care le pot 
aduce buruienile, a căror acţiune defavorabilă asupra 
culturilor agricole este considerabilă. 

Pagubele totale aduse de buruieni sînt imense. Pier- 
derile din recoltă pe plan mondial se evaluează la 
20-—25%, datorită acţiunii lor. j 

Acțiunea însumată a dăunătorilor agricoli se traduce 
prin cifre impresionante. După date publicate de O.N.U., 
numai în anul 1947, datorită dăunătorilor agricoli, au fost 
înregistrate -— pe plan mondial —- pierderi de 33 milioane 
de tone de cereale și orez. 
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CHIMIA INTERVINE... 


D eşi combaterea chimică a dăunătorilor a luat un mare 
avînt în ultimii 15 ani, măsurile agrotehnice își păstrea- 
ză şi astăzi rolul lor important: justa lor îmbinare cu mij- 
loacele chimice, în funcţie de condiţiile existente în 
jaki loc, asigură un control real în combaterea dăună- 
torilor. 
Combaterea chimică a dăunătorilor agricoli a început 
pe scară mai largă pe la sfîrșitul secolului al XIX-lea, 


odată cu folosirea zemei bordeleze și a insecticidelor pe 
bază de arsen, cărora li s-au adăugat mai tîrziu insecti- 
cidele vegetale ca piretrul, nicotina, rotetona și altele. 

Un eveniment a cărui importanţă a devenit clară de 
abia mai tîrziu s-a produs în anul 1939 — a fost descope- 
rirea acţiunii insecticide a DDT-ului (vezi „Știință şi 
tehnică“ nr. 1/1960). Calitățile deosebite ale acestei 
substanțe chimice în combaterea dăunătorilor au sti- 
mulat cercetările în direcţia sintetizării altor substanţe 
organice. RATRE 

p cîțiva ani, din laboratoarele și uzinele chimice și-au 
făcut apariția numeroase insecticide, fungicide, ierbicide, 
stimulatori de creștere și raticide. 

Majoritatea acestor produse pentru combaterea dăună- 
torilor se fabrică astăzi în cantităţi de zeci de mii de 
tone anual, și prețul lor scăzut — posibil datorită pro- 
reselor industriei chimice organice — permite aplicarea 
or pe suprafeţe mari, în condiţii de rentabilitate. Se 
poate afirma astăzi că agricultura modernă nu poate fi 
imaginată fără utilizarea substanţelor chimice pentru 
combaterea dăunătorilor; ele constituie arme preţioase 
ale omului în lupta pentru recolte tot mai mari. 

La cîțiva ani de la apariţia și folosirea pe scară largă a 
insecticidelor au apărut specii de insecte rezistente. 
Acest fenomen de adaptare ne arată că lupta pentru 
crearea de noi arme, de noi substanţe chimice împotriva 
dăunătorilor nu poate înceta nici o clipă. 


TAA BEL 


Costul produselor chimice folosite în protecția plantelor (la hectar) 
și valoarea recoltei ce se poate salva prin folosirea lor 


Produse 
organo- 
mercurice 


Hexacloran 


Răjişoara 
(Tanymecus) 


Lăcusta (Locusa 
şi Stauronotus) 


' Rapita sălbatică 
Oai) 


2,4 -D 
(lerbicid) - 


Produse 
organo- 
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ciuperci şi 
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CU UN LEU SE SALVEAZĂ SUTE ŞI MII DE LEI 


Folosirea substanțelor chimice în combaterea dăunăto- 

rilor agricoli permite nu numai salvarea recoltelor din 
culturile invadate, dar aduce și alte importante avantaje 
economice. Astăzi, în cazul buruienilor, plivitul chimie 
efectuat cu ajutorul ierbicidelor reduce volumul de 
lucrări agrotehnice, realizîndu-se o economie considera- 
bilă de ate de muncă. 

Valoarea produselor salvate prin folosirea substanțelor 
chimice împotriva dăunătorilor este mare în comparație 
cu costul substanței folosite. Pentru exemplificare, 
cifrele din tabelul alăturat sînt cît se poate de edifi- 
catoare. 

Înainte de eliberarea patriei, producţia de insecto-fun- 
gicide a ţării noastre era neînsemnată și se baza pe materii 
prime din import. Pe lîngă produsele fabricate în ţară, 
se importau o serie de substanţe, dar cu toate acestea 
folosirea lor era redusă. An de an, agricultura țării 
noastre suferea pagube incalculabile din cauza atacurilor 
dăunătorilor. Substanțele insecto-fungicide puteau fi 
procurate la preţuri inaccesibile micilor gospodării 
ţărăneşti. 

Astăzi situaţia s-a schimbat radical. O mare impor- 
tanţă în dezvoltarea agriculturii noastre a avut-o re- 
zoluţia plenarei C.C. al P.M.R. din 3—5 martie 1949, 
care a arătat marea însemnătate pe care o are pentru 
construirea socialismului la sate - crearea 
unei puternice baze tehnice capabile să 
asigure mecanizarea și chimizarea agricul- 
turii. Agricultura socialistă nu se poate 
concepe fără tractoare, combine și alte 
mașini agricole, dar nu se poate concepe 
nici fără îngrășăminte minerale și substanţe 
chimice necesare distrugerii buruienilor și 
dăunătorilor. Marile succese obţinute de 
Uniunea Sovietică în ugricultură se da- 
torese, printre altele, și folosirii pe scară 
largă a substanțelor chimice pentru com- 
baterea dăunătorilor și a îngrășămintelor 
chimice. 

Astfel, în cadrul planului economic de șase 
ani, după cum arată tov. Gheorghe Gheor- 

hiu-Dej în raportul prezentat la al III-lea 
ongres al partidului, se va accelera dez- 
voltarea producţiei de îngrășăminte chimice, 
ajungîndu-se ca în 1965 să se livreze agricul- 
turii cca. 500.000 tone de substanţă activă. 

O atenţie deosebită se va da îngrășămin- 
telor cu azot. Pentru aceasta se vor construi 
un combinat la Craiova, care, printre alte 

roduse chimice importante, va produce şi 
îngrășăminte azotoase, și un combinat la 
Tg. Mureș, care va produce amoniac și în- 
grășăminte concentrate (uree). 

Trebuie să subliniem că în cadrul acţi- 
unii de reconstruire și dezvoltare a indu- 
striei noastre chimice pe baze* moderne, 
statul democrat-popular a acordat o aten- 


sprijină direct creșterea producţiei agri- 


industria de insecto-fungicide; ca urmare, 
agricultura noastră — în plină transfor- 


mare socialistă — a primit cantități din 
ce în ce mai mari de insecto-fun- 
gicide. 


Pe lîngă producția actuală de substanţe 
chimice pentru combaterea dăunătorilor, în 
cadrul Combinatului chimic de la Bor- 
zești, care se construiește cu ajutorul Uni- 
unii Sovietice, este prevăzută intrarea în 
funcțiune a unor: mari secţii de insecti- 
cide, ierbicide și fungigide. Sînt create 
astfel toate condiţiile: pentr ca agricul- 
tura noastră să pășească și mai departe, 
cu hotărîre, pe liniu chimizării masive, 
în vederea obținerii unor recolte din ce 
în ce mai bogate și a ridicării continue a 
nivelului de trai al întregului popor mun- 
citor. - 


ție deosebită subramurilor industriale care 


cole. Astfel a fost creată și dezvoltată > 
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irectivele celui de-al III-lea Con- 
gres al P.M.R. pentru planul de 
dezvoltare a economiei naționale 
pe anii 1960—1965 și pentru progra- 
mul economic de perspectivă arată 
că transporturile urbane și interurbane 
auto vor lua o dezvoltare deosebită. 
Faţă de 1959 în 1965 producţia de 
autocamioane și autobuze va spori de 
2 ori adică de la 8008 bucăţi la 
16.000 bucăţi. Se știe că, prin grija 
artidului și guvernului, s-a trecut 
a fabricarea în ţară a autobuzelor 
încă din 1954, la Uzinele „Mao Țze- 
dun“ din București, fabricaţie conti- 
nuată apoi de Uzinele „Tudor Vladi- 
mirescu“-Bucureşti. De atunci auto- 
buzele cu inițialele T.V. au devenit 
cunoscute în toată ţara, iar speciali- 
zarea continuă a constructorilor de 
autobuze le-a permis să realizeze con- 
strucţii din ce în ce mai bune. 


TREI ETAPE... 


e masa inginerului-șei al Uzinelor 

„Tudor Vladimirescu“, într-un al- 
bum cu fotografii, putem descoperi o i- 
magine care reprezintă un mare grup 
de oameni adunaţi în jurul unui trolei- 
buz abia ieșit pe una din porţile halei 
de montaj a uzinei. Fotografia este cu 
adevărat istorică, deoarece ea repre- 
zintă primul troleibuz construit în 
Uzinele „Tudor Vladimirescu“. Rea- 
lizat în cinstea zilei de 1 Mai 1958, el 
a constituit un frumos succes al între- 
gului colectiv de muncitori, tehnicieni 
şi ingineri al uzinei, care s-a străduit 
să pună la îndemîna oamenilor mun- 
cii din ţara noastră un mijloc de trans- 
port la nivelul celor mai înaintate 
cerinţe. 

După un an de la această dată me- 
morabilă, oamenii muncii veniţi la 
odihnă pe litoral în vara anului 1959 
au fost întîmpinaţi cu o surpriză: 
linia de troleibuze, care făcea legă- 
tura între Mamaia și Constanţa. Cu 
toții au apreciat eleganța și aspectul 
reușit al troleibuzelor care deserveau 


` au constituit-o vehiculctei 


Il 


touze si 


noastre, în vocabularul: lor tehnic a 
apărut o noţiune nouă: „autobuz unifi- 
cat“. Conţinutul complex al acestei 
noţiuni impunea realizarea unui tip 
de autobuz care, fără modificări esen- 
ţiale de structură și elemente de bază, 
să poată fi adaptat în condiţii perfecte 
și cu minimum de modificări unor 
cerinţe extrem de variate. Acest tip de 
autovehicul trebuia să poată permite 
utilizarea unui motor cu ardere inter- 
nă sau a unui motor electric, pentru a 
utea satisface astfel, fie ca autobuz, 
ie ca troleibuz, necesităţile unui 
flux puternic de pasageri pe distanțe 
mici — în transportul urban — , cât 
şi pentru asigurarea unui transport 
i interurban rapid, în condiţii de como- 
Autobuzul interurban TV2RT; ditate sporită. Noţiunea de unificare 
în medalion locul conducăto- aducea și importante avantaje econo- 
rului mice, rezultate dintr-o mai bună utili- 
zare a sculelor, dispozitivelor și mași- 
nilor, chiar și în condiţiile unor serii 
reduse de fabricaţie, fapt care face 
posibilă realizarea unor indici de preț 
de cost scăzuţi. 

Autobuzul urban, constituind un 
element mereu prezent în circulație 45 
și deci nelipsit din peisajul urban 
modern, trebuie să se poată integra 
acestui peisaj printr-o linie eleg 
cadrul tîrgului internaţioniă T „şi zveltă, prin culori vii și cît 
tre de la Leipzig, din prinirăy variate. 
anului 1960, unde pe ling = 
zele TV2 au fost prezentate pentru * 
prima dată în „public“ și autobuzele 
TV2. Aceste exponate au marcat un, 
nou salt calitativ în evoluţia tehnică 4 
uzinei, manifestat îndeosebi prin ca 
tatea finisajelor și amenajărilor, sål 
care a făcut ca troleibuzul şi autobu- 
zele TV2 să poată îi comparabile dă 
toate punctele de vedere cu produse 
unor țări cu o vechime mult mai mar 
în construcția de autobuze și troleil 
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le anunțînd atunci 
constructorilor: noul 
ste numai mai elegant 
“el este și mai ușor cu 
decit prototipul. 


4 B 

sare arh 
obligație este aceea de 
tarea artistică şi unitat 

` tuturor ansamblelor şi elă 
construcţie interioară sau 


CONCEPȚII NOI a 
SAR 


înd în anul 1957 s-a pus în faţa 
constructorilor de autobuze sarcina 
de a realiza un autobuz modern, care 
să acopere majoritatea cerinţelor ţării 


d vizibile. 
Aa Colaborarea activă și creată 
D proiectant și arhitect a per 


structorilor noştri de autobuze 
troleibuze să poată realiza o 


Autobuzul urbon TV2U; în medaliai f 


conducătorului 


